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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad
do wycierania drutéow, ktore stuza do prze-
cinania w maszynach do formowania ma-
sta lub podobnego artykulu. Maszyny te
zazwyczaj wytlaczaja masto zapomocs tlo-
ka lub slimacznicy, ktéra wysuwa maslo w
postaci graniastostupa (jak w maszynach
do formowania cegiel). Z chwila, gdy bry-
ta taka osiagnie pewna dlugos¢, wéwczas
zatrzymuje si¢ maszyne, aby méc pociaé
bryle ma pozadanej dlugosci osetki zapo-
moca ramy, na ktérej rozpiete sa druty,
poczem oselki zostajag zabrane i rama
podniesicna ponownie.

Przy przecinaniu tym sposobem do dru-
tow tnacych przylegaja czastki masta, kto-
re nalezy usunaé, gdyz powoduja mniedo-
kladnosci przy nastepnem przecinaniu.

Usuwanie przylegajacych czastek reka jest
niehigjeniczne i ucigzliwe, nieraz bowiem
na jednej ramie jest napietych 15 drutéw.
Proponowano juz wycieranie wszystkich
drutéw naraz zapomocs jednej listwy z
migkkiego materjalu, np. gumy, przyczem
listwa ta moglaby réwniez dziataé samo-
czynnie, bedac poruszana zapomoca preta,
ktorego przegub jest umieszczony poza o-
siag obrotu ramy. W takiem urzadzeniu li-
stwa wycierajaca przesuwa si¢ po drutach
tam i zpowrotem przy kazdem przecinaniu
bryly, przyczem jednak maslto rozmazuje
si¢ i gromadzi na obu bokach listwy, co u-
trudnia zeskrobywanie gromadzacego sie
na drutach masta.

Niniejszy wynalazek zapobiega wadom
powyzszym w ten sposéb, ze listwa przy
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opadaniu i padnoszeniu si¢ ramy z druta-
mi raz tylko. przesuwq sie po drutach, a
mianowicie w ki»enmik'& zdotu do goéry,
przez co pozostate na drutach czastki ma-
sla gromadza sie tylko na gérnej po-
wierzchni listwy, nie rozmazuja si¢ i daja
si¢ zeskrobaé¢ w sposéb latwy i schludny.

Na fig. 1 rysunku przedstawiona jest
rama &, osadzona na osi b, opartej w tozy-
sku ¢. Oprécz ramy ma osi tej jest zamo-
cowany wycinek kolowy i, wyposazony w
czopy i! oraz i%. Listwa wycierajaca d jest
osadzona na osi a, obracajacej sie w to-
zysku ¢’. Na osi tej jest osadzony réwniez
pret 7, ktéry jest polaczony przegubowo
zapomocy preta h z dZwignia g, osadzona
luzno, na osi b. Diwignia ¢ moze poruszaé
si¢ pomiedzy czopami i' i i%, osadzonemi w
‘wycinku kotowym i.

Listwa wycierajgca d posiada szczeliny
d', d? i t. d., umieszczone w odstgpach
réwnych odstepom pomigdzy drutami n.

Fig. 1 przedstawia polozenie przyrzadu
po wykonaniu przecigcia, przyczem oselki
masta sa usumiete, Rama % zajmuje polo-
Zenie dolne, listwa d znajduje si¢ poza
drutami n. .

Podniesienie ramy z polozenia wedlug
fig. 1 w polozenie wedlug fig. 3 zapomoca
np. raczki o pocigga za sobg nastgpujace
czynnosci. '

Listwa d pozostaje nieruchoma, az czop
iz dotknie drazka g. Przy dalszem podno-
szeniu ramy k czop i? opierajac si¢ o drg-
ek g, podnosi za posrednictwem pretow
h i f listwe wycierajaca d w ten sposéb, ze
réwnoczesnie druty n na ramie 2 wchodza
do odpowiednich szczelin d?, d% i t. d. w li-
stwie, jak to uwidoczniono ma fig. 2. Po-
niewaz przy tym ruchu druty slizgaja sie
w szczelinach, wiec czastki masia zebrane

z drutéw gromadza sie na gérnej stronie
listwy. Polozenie posrednie, w ktérem dru-
ty sa wcisniete do szczelin, wskazuje fig.
2. Fig. 3 przedstawia polozenie gérne, w
ktorem druty juz sie wysunely ze szczelin.
W tym czasie zostaje wytloczona na-
stepna bryla masta A. Gdy teraz rama &
bedzie opuszczana w celu odcigeia oselek,
to w pierwszych chwilach listwa d nie wez-
mie udzialu w ruchu ramy, lecz pozostanie
w gérnem polozeniu tak dtugo, az czop i?
oprze sie zdolu o drazek g (fig. 3). Przy
dalszem opuszczaniu ramy druty beda od-
cinaly oselki, listwa natomiast bedzie opa-
da¢, tozostajac stale nazewnatrz drutéw
ramy, az zostanie znéw osiggniete poloze-
nie pierwotne (fig. 1). Gdy po pewnym
czasie nazbiera si¢ ma listwie wigksza ilosé
masta, mozna zebraé je zapomoca kopysci.
Odstep pomiedzy osiami a i b jest do-
brany tak, aby krawedZ listwy d nie za-
wadzata podczas ruchu o bryle masta A.

Zastrzezenie patentowe.

Przyrzad samoczynnie obcierajacy dru-
ty tnace w maszynach do formowania ma-
sta, posiadajacych osadzone obrotowo ra-
m¢ obcinajaca i listwe wycierajaca, zna-
mienny tem, Ze osie ramy obcinajacej i li-
stwy wycierajacej sa ze soba sprz¢zome
zapomoca zespolu dzwigniowego (f, g, h,
i, i*, i) w ten sposéb, iz listwa wyciera
druty podczas ruchu jalowego ramy obci-
najacej, natomiast podczas jej ruchu ro-
bcczego listwa powraca w polozenie po-
czatkowe, nie dotykajgc drutéw tnacych.

Firma Benz & Hilgers.
Zastepca: 1. Myszczyniski,
rzecznik patentowy.
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