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(54} Zariadenie na automaticki kontrolu vykonania operdeii pracovnymi
jednotkami
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Zariadenie sluZi ku kontrole vykonania
operdcii pracovnymi vretenami zddastneny-
mi na technologickom slede operacii obra-
baného miesta na obrobku Je vytvorend z

valcového tfila, opatreného v zadnej Casti A
draZkou pre guliCku a draZkou pre poistny o
krazok, ako aj dutinou pre pruinu a-v pred- -
nej asti centréZznou valcovou plochou pre 10
teleso ¢idla s tvarovou koncovkou. Cidlo je 7
na tfi naskrulkované a zaistené maticou. -
Tfii je zasunuty do valcového otvoru telesa £
zariadenia, v. ktorom je uloZeny mikrospi- R
na¢ s ovlddacou gulitkou, uloZenou spolu s “
tla¢itkom mikrospinada v otvore telesa za- -
riadenia, Ktoré je svojou prirubou pripoje- S
né k doske kontrolnej operatnej hlavy a je 18
zapolohované zédtkou, kbord méd dve tolero- T
vané valcové plochy a vodiaci tfii pre pru- -7
Zinu, na mpolohovaci otvor v doske kontrol- B
nej operatnej hlavy. 0
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Vyndlez sa tyka zariadenia na automatic-
ku kontrolu vykonania operacii visikymi
vretenami, zudastnenymi na technologickom
slede operdacii obrdbsn8ho miesta. Zariade-
nie je urfené azko typizovany prvok jedno-
uéelovych sbrabacich strojov a vyrobnych li-
niek, menocoviie un automatickych vyrobnych
systémov.

Podohné zariadenie doposial e je zndme.

Zndime s elekiroiické kenircingé zariade-
nia uréené na rozinerovi: kontrolu dodrZa-
nia stanovene] iolerancie spra-iila jedného
rozmeru. Dnlei je zndme zarizianie urfené
na kontroiu, ¢i oRrobhok hol oy wodo
meranej hibky so siitasnou funkciou cdstra-
nicvania triszsok odfukovanim. Soic carviade-
nie je zoslavené z kontroiného tykacla tva-
ru tenkej trobky, suvne uloZenej vy vaico-
vem puzdre, upcevnensin a prednej doske
operacnej hlavy. Druby koniec triabky e opa-
treny hadicovyin méasadcom pre privod vzdi-
chu s narazkou pre mikrospinac. vV pripade
zalomenia ndastroja ca tykadlo zasunic do
puzdra, pri¢cm zopne mikrospinaf, Khory
signalizuje poruchu. 3o zdkladnej polohy sa
tykadlo vysiiva obsluhou siroja.

Uvedené zariadenis viak nie sG schopné
vyhodnotit {varové cperédcie vykonaué nie-
kolkymi néstroimi v tcchnologickom slede,
ako naprililad operdcie oploienia, tvarové-
ho zahlbenia, zrazenia hrdn, vvviiaida ten-
kych otvorov a pod., zdruZené do jedného
obrabaného miesta.

K vykonaniu takejto sihronej kontroly je
ur¢ené zariadenie na automatickin kontroiu
vykonania operdcii pracovnymi jednotkami
podia vynalezu, podstatou ktoréhao je to, Ze
je vytvorené z valcového tfila, wpatreného v
zadnej ¢&sti drazkou pre gulicku a drdZzou
pre poistiy kriazok, ako aj dutincu pre pru-
Zinu a v prednej Castl centrdZnoa valcowvisu
plochou pre teleso ¢idla s tvarovou koncov-
kou €idia, ako @j zavitowm pre teleso &idla
a pre poistnd maticu, zasunutého svojou zad-
nou casfou do valcového otvoru telesa za-
riadenia, ktoré ma v prerdnej fasti vyivore-
nd drdaZku pre stieraci kriZzok a v sirednej
Casti vybranie pre mikrospinaé, s oivorom
pre gulitka a tlatitko mikrospinada, pripev-
neného skrutkami cez kryi k telesu zaria-
denia, ktoré je svojou prirubou pripojené
skrutkami % doske kontrolnej operadnej hla-
vy a je zapolohované pomocou zitky, opa-
trenej dvomi uolerovanymi valcovymi plo-
chami ¢ vodizacim tfilom pre pruZinu, na po-
lohovaci witvisr v doske Lontrolnej operad-
nej hlavy.

Vytvorenim zariadenia na automatickn
kontrolu vykonania operécii pracovnymi jed-
notkami pedia vynalezu sa dosiahlo to, Ze
technologické zariadenie mozno vybavit jed-
noduchym, vykonnym a speiahlivym zaria-
denim, itoré kontroluje tdplnost vykonania
vSetkych operécii technologického sledu ob-
rabaného miesta, bez pritomnosti ludskej
obsluhy, o mé vyznam zvla$i u automatic-
kych vyrobnych zariadeni. Zariadenie sli-
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71 k signalizdicii poruchy technolozického
zariadenia, ku ktorému dojde napr. zaicine-
nim ndsiroja a pri vhodnoin medzioperatnom
véleneni siiZi k cchrane nasiroja nasledov-
nej operdcie. Konceptné riefenie kontrol-
ného zzriadenia podia vyudlezu prindda
hlavne tieto prednosti: vyrobnd jednoedu-
chost a technologitnost, funkénid spolahli-
vost a operativinpst k dalSej ¢innosii po o-
hlaseni poruchy technologického zariade-
nia.

Priklad koucepCnéhe rieSenia zariadenia
podia vyndlezu je zndzorneny v pozdiZnom
reze va obr. 2 a bokorys itvarovej koncovky
koutmolného ¢idia na cbr. 1 ohrazove] prilo-
hy.

Zariadenie na automatickd kontrolu vyko-
nanka gperdcii pracovnymi jednotkami podha
vynélezu je vylvorené z valcového tfiia 1,
opatreného vo svojej zadnej Casti draZkou 2
pre gulicku 19, ako aj drdZkou pre poisiny
kriizok 3 a dutinou pre pruZinu 13. V pred-
nej éasti téita 1 je vytvorend cenirdZna val-
cova plocha 18 pre teleso 11 kontrolného
¢idla s tvarovou koncovkou § Cidla a zavi-
tom pre teleso 11 fidla a pre poistnd mati-
cu 12. Valcovy tiii 1 je svojou zadnou Castou
zasunuty do valcového wotvoru telesa 15 za-
riadenia, ktoré md v prednej svojej Casti vy-
tvorentt drdZku pre stieraci kriuZox 14 a v
strednej Casti vybrania pre mikrospinad 17
s otvorom pre gulit¢ku a tlaCitko 20 mikro-
spinafa 17, pripraveného skrutkami 18, cez
kryt 18 k telesu 15 zariadenia, ktoré je svo-
jou prirubiou pripojené skrutkami § k doske
§ kontrolnej operatnej hlavy a je zapoloho-
vané pomocou zatky 4, opairenej dvomi val-
covymi telerovanymi plochami a vodiacim
tétvom pre pruZinu 13, na polohovaci otvor
7 v. doske 8 koutrolnej woperadnej hlavy, u-
loZenej na posuvovej jednotke kontrolnej
stanice.

Funkcia zariadenia na automatickd kom-
trolu vykonania operdcii pracovnymi jed-
notkami podla vyndlezu je nasledovna:

Konirolna operafnd hlava, uloZend na po-
suvovei jednotke, je osadend prisluSnym poc-
tom zariadeni na automatickd kontrolu vy-
konania owerdacii pracovnymi jednoikami.
Valecvé trne 1 zariadeni na aubtomaticki
kontroiu sd opatrené kontrolnymi ¢idlami
s prislugnymi tvarovymi koncovkami 8. Kon-
trolnd opera¢nd hlava vykond pomocou po-
suvove]j jednotky svioj kontmolny cyklus —
rychloposuv vpred, pracovny posuv, rychlo-
posuv spdt. Tvarové koncovky & kontrol-
nych &idiel 11 pritom si zasunuté do obro-
benych miest na obrobku. V pripade, Ze nie-
ktoré vreteno technologického zariadenia ne-
vykonalo poZadovani operaciu, dojde k za-
tladeniu prisluSnej tvarovej konccvky 8 ¢i-
dla a tym k zasunutiu valcového tfila 1 s
drdzkou 2 do dutiny telesa 1% zariadenia, o-
proti tlaku pruZiny 13. Posunutim draZky 2
valcového tfila 1, guli¢ka 19 zatladi tladitko
20, mikrospina¢a 17, ktory zopnutim signali-
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zuje v riadiacom systéme, poruchu techno-
logického zariadenia. Hibka draZky 2 zodpo-
veda dovolenému prebehu, pri zopnuti mikro-
spina€a 17. Zariadenie umoZiiuje valcovému
tiiiu 1 vykonat taky zdklz, ku ktorému by
dodlo pri neuskuto€neni Ziadnej woperdcie

6

pracovnymi vretenami. Po odstrdneni priéi-
ny poruchy, pruZina 12 vrati tfii 1 s tvaro-
viol koncovkou 8 €idla do pdvodnej polohy,
¢im je zariadenie pripravené k dalSej kon-
trolnej ¢innosti.

PREDMET VYNALREZU

Zoviadenie na automaticka kontrolu vyko-
nenda operacili pracovnymi jeductkami jed-
noiic¢elového obrébacieho stroja alebo vyrob-
nej linky, napr. u automatickych vyrobnven
systémiov, vyznelend tym. Ze je vyivorené z
valcového titia (1), opaireného v sadaei &as-
ti draZkou (2} pre gulicku (19) a dréaZkou
pre poistny kruzZok (3), ako aj duiinoea pro
pruZinu {13} a v prednej &asti centrdZuou
valcovou plochou (10) pre teleso (11) ¢&i-
dla s tvarovou koncovikoun (8) c¢idla, ako &j
zavitom pre teleso (11 Cidla a pre poistini
maticu (12), zasunutédho svejon zadnou Cas-
fou do valcového otveru telesa (15) zavia-

denia, ktoré md v prednej ¢asti vytvoreni
drazku pre stieraci krdZok (14) a v strednej
Casti vybranie pre mikrospinad (17), s otvo-
rom pre guelitkue [(19) a tlatitko (20) mikro-
spinaCa {17), pripevneného cez kryt (16)
skrutkami (18) k telesu (15) zariadenia, kto-
ré je svojou prirubou pripojené skrutkami
{3) k doske (6) kontrolnej operatnej hlavy a
je zapolohované pomocou zétky (4), opatre-
nej dvomi tolerantnymi valcovymi plochami
a vodiacim tiiiom pre pruZinu (13), na polo-
novaci otvor (7) v doske (8] kontroluej ope-
ratnej blavy.

1 list vykresov
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