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EINSCHLAGBOLZEN

Die Erfindung betrifft ein TUrblatt mit einer an einer
trangelseitigen Falzflache angebrachten Stulpleiste
mit zumindest einem Bolzen, welcher bei
geschlossener Tar mit passgenauen
Ausnehmungen an  der  gegenlberliegende
Falzflache der Turzarge in Eingriff ist, wobei das
Turblatt dadurch gekennzeichnet ist, dass die
Bolzen passgenaue Durchgange in der Stulpleiste
durchsetzend in den Korpus des Turblattes
eingesetzt sind.

Weiters betrifft die Erfindung ein Verfahren zum
Herstellen eines erfindungsgeméaBen Turblattes,
dass die folgenden Schritte umfasst: das Einbringen
von Bohrungen in den hinter den Durchgangen der
Stulpleiste befindlichen Stellen des Tirblattes, das
Befestigen der Stulpleiste mit den Durchgéngen
Uber den Bohrungen, das Einsetzen des Bolzens.

DVR 0078018



> dstersichisches AT 511 475 B1 2012-12-15
V patentamt

Beschreibung

EINSCHLAGBOLZEN

[0001] Die Erfindung betrifft ein Tirblatt mit einer an einer tirangelseitigen Falzflaiche ange-
brachten Stulpleiste mit zumindest einem Bolzen, welcher bei geschlossener Tir mit passge-
nauen Ausnehmungen an der gegeniiberliegende Falzflache der Tirzarge in Eingriff ist.

[0002] Derartige Trblatter werden Ublicherweise fiir Sicherheitstiiren verwendet, um die Tiren
besonders einbruchssicher zu gestaltet. So ist es bei Sicherheitstliiren bekannt, dass durch aus
einer Stulpleiste des Tirblattes in die Tirzarge ragende Bolzen eine Fixierung des Tlrblattes
erfolgt und dieses somit nicht aus der Tlirangel zu heben ist, bzw. auch eine Sicherung der
Turangel als solche erzielt wird.

[0003] Im Stand der Technik sind bereits verschiedenste Sicherheitstiiren bekannt, bei welchen
an einer angelseitig am Turblatt befindlichen Stulpleiste Bolzen an die Stulpleiste geschweifBt
sind, sodass die Bolzen bei geschlossener Tir in daflr vorgesehene Ausnehmungen in der
Turzarge eingreifen kénnen.

[0004] An einer derartigen, im Stand der Technik bekannten Anbringung der Bolzen ist jedoch
nachteilig, dass die Stulpleiste im Turfalz mittels Schrauben befestigt ist, wobei diese Schrau-
ben die gesamten auftretenden Kréfte aufnehmen muissen. Dies fUhrt bei Aufquarren der Tir im
Falzbereich dazu, dass die auf die Bolzen wirkenden Kippkrafte zur Ganze von den Schrauben
aufzunehmen sind, was zu einem AusreiBBen der Schrauben fihrt.

[0005] Die Aufgabe der Erfindung ist ein Tlrblatt der eingangs genannten Art derart auszubil-
den, dass ein gewaltsames Offnen der Tur weiter erschwert wird, indem eine verbesserte Fixie-
rung des Turblattes bei geschlossener Tir erreicht wird, sowie die Gefahr des AbreiBBens der
Bolzen, oder des AusreiBens der Schrauben mit welchen die Stulpleiste am Tirblatt fixiert ist,
gemindert wird, um eine derartige Tlre noch einbruchssicherer zur gestalten.

[0006] ErfindungsgemaB wird bei einem Tilrblatt der eingangs genannten Art diese Aufgabe
dadurch geldst, dass die Bolzen passgenaue Durchgénge in der Stulpleiste durchsetzen und in
den Korpus des Tlrblattes eingesetzt sind. Durch eine solche Ausbildung wird bei dem Versuch
eine derartige Tlre gewaltsam zu 6ffnen, die Kraft direkt in die Tir geleitet und ein AbreiBen der
Bolzen von der Stulpleiste, bzw. AusreiBen der die Stulpleiste fixierenden Schrauben verhin-
dert, da nunmehr Scherkrafte auf die Platte wirken und keine Kippkréfte auf die Bolzen, wobei
weiters keine SchweiBBndhte an Bolzen und Stulpleiste mehr vorhanden sind, die sich unter
gewaltsamer Krafteinwirkung 16sen kénnten.

[0007] In einer bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung, ist bei dem erfin-
dungsgeméBen Turblatt der in den Falz ragende Bereich des Bolzens, an der der Stirnflache
des Falzes der Tirzarge zugewandten Seite abgeschragt. Dadurch wird das Einfédeln der
Bolzen in die zugehdrige Aufnahmebohrung ermdglicht, da bei stumpfem Ende der Bolzen
diese aufgrund der Bewegungsbahn der Kante der Bolzen an den Randern der Aufnahmeboh-
rungen anstoBen wirden. Die Abschragung der Bolzen betragt vorzugsweise etwa 30°.

[0008] In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform der vorliegenden Erfindung, sind im
Korpus des erfindungsgemaBen Trblattes hinter den Durchgéngen der Stulpleisten Bohrungen
vorgesehen sind, in welchen der bzw. die Bolzen, vorzugsweise mit Leim, befestigt ist/sind.
Durch den Leim in den Bohrungen wird eine zusatzliche Befestigung der Bolzen im Turblatt
sowie eine Festigung des Tlrblattes in diesem Bereich erzielt.

[0009] In einer weiteren bevorzugten Ausflhrungsform der vorliegenden Erfindung, ist die
Stulpleiste aus Aluminium gefertigt ist, wodurch eine leichtere Tirausbildung erzielt ist. Dies ist
bei der erfindungsgeméaBen Ausbildung deshalb mdéglich, weil einerseits keine SchweiBung
bendtigt wird und andererseits die Stulpleiste nur auf seitlichen Druck und nicht auf Kippung
belastet wird.
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[0010] Die obgenannten Aufgabe wird weiters durch ein Verfahren zum Herstellen eines erfin-
dungsgemaBen Tlrblattes geldst, welches die folgenden Schritte umfasst: das Einbringen von
Bohrungen in den hinter den Durchgéngen der Stulpleiste befindlichen Stellen des Tirblattes,
das Befestigen der Stulpleiste mit den Durchgéngen Uber den Bohrungen, das Einsetzen des
Bolzens. Durch bereits vorgesehene Bohrungen lassen sich die Bolzen leichter in das Turblatt
einfihren, wobei weitere BefestigungsmaBnahmen nicht erforderlich sind.

[0011] In einer bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung wird bei dem erfin-
dungsgemaBen Verfahren der bzw. die Bolzen in die Bohrung eingeschlagen. Das Einschlagen
der Bolzen ist einfacher und schneller durchfiihrbar und kann ohne Schwierigkeiten auch nach-
tréglich vorgenommen werden.

[0012] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung wird bei
dem erfindungsgeméafBen Verfahren der bzw. die Bolzen in die Bohrung eingeschraubt. Das
Einschrauben der Bolzen ist ebenfalls einfach und schnell durchfiihrbar und minimiert die Ge-
fahr, dass durch ein Einschlagen die Turstruktur im Bolzenbereich beschadigt wird.

[0013] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung wird bei
dem erfindungsgemaBen Verfahren vor dem Einsetzen der Bolzen Leim in die Bohrungen
eingebracht wird. Durch die Kohasionskrafte sind die Bolzen zusatzlich im Tirblatt fixiert.

[0014] Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfluhrungsbeispieles beschrieben,
welches in Figur 1 dargestellt ist.

[0015] Fig. 1 zeigt einen Grundrissschnitt einer Ausflhrungsform des Erfindungsgegenstan-
des.

[0016] Mit 1 ist allgemein das erfindungsgeméBe Tirblatt bezeichnet, welches angelseitig eine
Falzflache 9 aufweist, die bei geschlossener Tire der Falzflache 5 der Tirzarge 6 direkt gegen-
Uberliegt. Mit 2 ist allgemein die Stulpleiste bezeichnet, welche am erfindungsgemaBen Tlrblatt
an der tlrangelseitigen Falzflache 9 angebracht ist. Die Stulpleiste 2 kann sich lber die gesam-
te Falzflache 9 erstrecken, oder auch nur Uber einen Teil davon. Es kénnen an der Falzflache 9
auch mehrere geteilte Stulpleisten 2 angebracht sein. Die Stulpleiste 2 ist Uber mehrere
Schrauben an der Falzflache 9 des Tirblattes 1 fixiert. Die Stulpleiste 2 ist dabei in eine ent-
sprechende Ausnehmung der Falzflache 9 eingelassen, wobei gegebenenfalls eine Klebung zur
Befestigung der Stulpleiste ausreicht. Die Stulpleiste 2 kann aus herkdbmmlichen Materialien
gefertigt sein, vorteilhafterweise jedoch aus Aluminium. Mit 4 sind die Ausnehmungen in der
Falzflache 5 der Tlrzarge 6 bezeichnet, in welche jeweils ein Bolzen 3 mit seinem herausste-
henden Ende bei geschlossener Tir hineinragt. Die Bolzen 3 sind in den Korpus des Tirblattes
1 eingesetzt, wobei im Tlrblatt jeweils eine Bohrungen 8 zur Aufnahme des Bolzens 3 vorhan-
den ist. Das erfindungsgemaBe Tlrblatt 1 weist zumindest einen Bolzen 3 auf, vorteilhafter-
weise weist es jedoch mehrere Bolzen 3 auf. Mit 7 ist allgemein die Tirangel bezeichnet. 10 ist
ein zusatzlich an die Falzflache 9 aufgesetzter Falzluftbegrenzer, der die Tlr in diesem Falzbe-
reich zusatzlich sichert.

BEZUGSZEICHENLISTE:

Tarblatt
Stulpleiste
Bolzen
passgenaue Ausnehmungen
Falzflache der Tlrzarge
Tlrzarge
Tirangel
Bohrungen
Falzflache des Tirblattes
0 Falzluftbegrenzer
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Patentanspriiche

1. Tarblatt (1) mit einer an einer tlrangelseitigen Falzfliche angebrachten Stulpleiste (2) mit
zumindest einem Bolzen (3), welcher bei geschlossener Tir mit passgenauen Ausneh-
mungen (4) an der gegeniberliegende Falzflaiche (5) der Tirzarge (6) in Eingriff ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Bolzen (3) passgenaue Durchgange in der Stulpleiste
(2) durchsetzend in den Korpus des Trblattes (1) eingesetzt sind.

2. Turblatt (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der in den Falz ragende
Bereich des Bolzens (3) an der der Stirnflache des Falzes der Tlirzarge (6) zugewandten
Seite abgeschragt ist.

3. Turblatt (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass im Korpus
des Turblattes (1) hinter den Durchgangen der Stulpleisten (2) Bohrungen (8) vorgesehen
sind, in welchen der bzw. die Bolzen (3), vorzugsweise mit Leim, befestigt ist/sind.

4. Turblatt (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stulpleiste (2) aus Alu-
minium gefertigt ist.

5. Verfahren zum Herstellen eines Tirblattes (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verfahren die folgenden Schritte umfasst:
- das Einbringen von Bohrungen (8) in den hinter den Durchgéngen der Stulpleiste (2) be-
findlichen Stellen des Turblattes (1),
- das Befestigen der Stulpleiste (2) mit den Durchgangen Uber den Bohrungen (8),
- das Einsetzen des Bolzens (3).

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der bzw. die Bolzen (3) in die
Bohrung (8) eingeschlagen wird/werden.

7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der bzw. die Bolzen (3) in die
Bohrung (8) eingeschraubt wird/werden.

8. Verfahren nach einem der Anspriche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem
Einsetzen der Bolzen (3) Leim in die Bohrungen (8) eingebracht wird.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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