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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do obierania warzyw, zwfaszcza cebuli, majgce zasto-
sowanie w przemystowych liniach technologicznych do realizacji proceséw obrabiania cebuli. Dziedzine
techniki stanowig urzadzenia do obrabiania owocéw i warzyw, jak rowniez sposoby ich obrabiania.

W stanie techniki znane sg liczne przykfady urzgdzen do realizacji procesu obrabiania owocéw
i warzyw, w tym m.in. proceséw obcinania, wydrgzania i rozkrawania.

Z niemieckiego opisu patentowego nr DE 9 203 558 znane jest urzgdzenie do obierania wyposa-
zone w uchwyt, w ktérym obierane, usytuowane pionowo warzywo, jest przytrzymywane swym koricem.
Do obierania jest zastosowany zespét thgcy zaopatrzony w osadzone obrotowo w uchwytach nozyki
0 o0si prostopadtej do podtuznej osi warzywa. Warzywo jest przytrzymywane w uchwycie w jednym po-
tozeniu, a zespbt transportowy, majgcy postaé sanek, przemieszcza zesp6t tngcy w kierunku podtuzne;j
osi obieranego warzywa, a po dojsciu do jego konca obraca je dookota osi podiuznej Obrét nastepuje
o okres$lony kat i po powrocie zespotu tngcego w potozenie poczgtkowe nastepuje kolejna operacja
obierania. Operacje czesSciowego obwodowego obierania warzywa powtarzajg sie, az do catkowitego
obrania go ze skorki.

Znane jest z opisu niemieckiego wzoru uzytkowego DE 78 16 311 urzadzenie do obierania, ktére
zaopatrzone jest w kanat przelotowy, przez ktéry przepuszczane sg przeznaczone do obierania wa-
rzywa z zastosowaniem urzgdzenia przepychajgcego. W obszarze kanatu przelotowego znajduje sie
wiele rozmieszczonych wok6t warzywa, stykajgcych sie z nim obierajgcych nozy, rozmieszczonych pa-
rami po przeciwnych stronach kanatu przelotowego. Noze znanego urzgdzenia osadzone sg na ramio-
nach nozy, przegubowo wzgledem nich, przy czym z kolei ramiona nozy osadzone sg wahliwie z moz-
liwoscig odchylania sie w kierunku przeciwnym do kierunku przeciwdziatania sity zwrotnej, poprzecznie
do kierunku wzdtuznego kanatu przelotowego. Podczas procesu obierania, przeznaczonego do obiera-
nia warzywa, za pomocg majgcych w przekroju obrys wycinkéw kota, nozy dociskanych sprezyScie,
jego skérka skrawana jest paskami, za pomocg prostych krawedzi skrawajgcych nozy, podczas prze-
pychania warzywa.

Z niemieckiego opisu patentowego DE 17 57 433 znane jest urzgdzenie do obierania, ktérego
obierajgce noze potgczone sg sztywno z ramionami regulowanymi poprzecznie wzgledem kierunku
wzdtuznego kanatu przelotowego.

Z polskiego opisu zgtoszenia patentowego P 318944 znane jest urzgdzenie stosowane do ob-
rébki cebuli, ktére charakteryzuje sie tym, ze sktada sie z ramy konstrukcji samono$nej podwozia, wy-
posazonej w cztery kota jezdne, zespotu podajgco-obcinajgcego z koszem zasypowym, sortownika
z zsypem, podajnika fancuchowo-pretowego, stotu selekcyjnego, dwdch workownic oraz dwoch odreb-
nych, niezaleznych od siebie zespotéw napedowych, w ktérych jeden przekazuje naped zespotowi po-
dajgco-obcinajacemu, a drugi napedza sortownik, podajnik tancuchowo-pretowy i stét selekcyjny. Ze-
spét podajgco-obcinajgcy posiada rame, w ktérej sg zamocowane pary watkdéw obracajgce sie do siebie,
na ktérych jest nawiniety spiralnie drut stalowy co 120°, przy czym watki sg zamocowane na przegubach
sprzezonych sprezynami Sciskajgcymi pary watkéw do siebie. Mad kazda parg mocowany jest ogra-
nicznik.

W opisie zgtoszenia patentowego P. 378044 ujawniony zostat obcinacz szczypioru cebuli, ktéry
charakteryzuje sie tym, ze stanowi przestrzenng kratownice, w ktérej sg osadzone w tozyskach $lizgo-
wych, jeden za drugim, stoty pretowe potgczone kazdy oddzielnie z mechanizmem mimosrodowym.
W poblizu krawedzi jednego ze stotéw jest umieszczony kosz zasypowy, pod drugim stotem sg umiesz-
czone dwa silniki elektryczne o przeciwnych kierunkach obrotu, na ktérych pionowych watach sg osa-
dzone tngce noze topatkowe. Thgce noze topatkowe posiadajg topatki, w przekroju poprzecznym,
uksztattowane wzdtuz linii tamanej, przy czym jedna jej cze$¢ zaopatrzona w krawedz tngcg jest réw-
nolegta do ptaszczyzny stotu za$ druga czes¢ jest od niej odchylona o kat nie mniejszy niz 115°.

Z opisu patentowego KR 101729753 znany jest przenosnik rolniczy i urzgdzenie do obierania
cebuli, ktére charakteryzuje sie tym, ze na obu koficach pasa taficuchowego umieszczone sg kota ze-
bate a aparat przeno$nikowy zawiera: centralny wat obrotowy oraz silnik napedowy do obracania kota
zebatego, przy czym na koncu centralnego watu obrotowego znajduje sie urzadzenie przenosnika tan-
cuchowego rolkowego, a urzgdzenie regulujgce koto zebate zawiera obrotowy wydrgzony wat obrotowo
sprzezony z koncem centralnego watu obrotowego. Plyta obrotowa posiadajgca wiele otworéw mocu-
jgcych, potgczona jest z dalszym koncem wirnika. Wat i otwory przelotowe rozmieszczone sg w regu-
larnych odstepach.
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W opisie zgtoszenia wzoru uzytkowego CN20142392218U ujawniona zostata maszyna przezna-
czona do obierania cebuli, ktéra sktada sie z ramy, przenos$nika, zespotu tngcego, zespotu zdzierajg-
cego tupine zamontowanego na ramie oraz urzadzenia mocy zlokalizowanego w czesci dolnej ramy.

Z opisu zgtoszenia CN20092168364U znane jest natomiast urzgdzenie, ktére sktada sie z ze-
batki, mechanizmu podajgcego, mechanizmu zdzierajgcego tuping, mechanizmu ustawiania, zespotu
tngcego i elektrycznego uktadu sterujgcego, przy czym mechanizm zdzierajgcy tupine sktada sie z pasa
przesuwnego i rolek zdzierajacych tupine. W konstrukcji umieszczona zostata réwniez rynna transpor-
towa w ksztatcie litery V, przy czym rynna ta jest wyposazona w synchroniczny pas transportowy. Z ko-
lei, mechanizm tngcy zawiera tarcze zaciskowg i tarczowe urzgdzenie tngce. Mechanizm do obierania
zawiera obrotowe bebny i wysokoci$nieniowg rure ezektora. Jeden z obrotowych bebnéw jest wyposa-
zony w spirale. W maszynie do obierania cebuli realizuje sie takie procesy jak zaopatrywanie w suro-
wiec, zdzieranie tupiny, uporzgdkowywanie, ciecie czubka i ogonka. Mechanizm obierajgcy i integralne
czesci elektryczne przeprowadzajg proces obierania cebuli w petni automatycznie w jednym czasie ope-
racyjnym, osiagajac przy tym dobre efekty obierania i wysokg wydajnosé.

Znane jest rowniez urzadzenie do ciaglego i warstwowego usuwania fupiny przy zastosowaniu recz-
nego napedu, przedstawione w opisie wynalazku zarejestrowanym pod numerem CN20132310467U
ktére skfada sie ze skrzyni maszynowej i mechanizmu spiralnego zlokalizowanego wzdtuznie do skrzyni
maszynowej. Wzdtuzne rolki szczotkowe zostaty umieszczone na obrzezach dolnej czesSci spiralnego
przenosnika Slimakowego wewnatrz skrzyni, przy czym liczba tych rolek szczotkowych jest wieksza niz
3. Jeden koniec skrzynki zostat wyposazony w cze$¢ wsadowg cebuli, natomiast w innym obszarze
skrzynki zlokalizowano wylot. Mechanizm spiralny zostat potgczony z mechanizmem przektadni, a wat
kazdej rolki szczotkowej zostat potgczony z drugim mechanizmem przektadniowym.

W zgtoszeniu patentowym nr zgtoszenia: WO2009KR 06294 przedstawiono maszyne, umozliwia-
jacq jednolite obieranie cebuli, ktéra sktada sie z ramy gtéwnej, zespotu tasmy transportowej zlokalizo-
wanego na ramie gtéwnej i dostarczajgcego cebule, rotacyjnego zespotu rozpylania strumienia wody
pod wysokim ciSnieniem zainstalowanego na gérnej czesci zespotu transportowego. Strumien wody
stuzy do przemywania cebuli przy uzyciu co najmniej jednej stozkowej dyszy zlokalizowanej na dolnej
czesci zespotu transportowego.

W zgtoszeniu patentowym CN20102606549U ujawniono natomiast urzgdzenie, ktére sktada sie
z ramy, trzech rolek obierajgcych umieszczonych obok siebie oraz z przewodéw wysokiego ciSnienia
umieszczonych powyzej trzech rolek obierajacych. Na $rodkowej rolce zlokalizowane sg spirale,
a kazda z trzech rolek obierajacych zawiera cze$¢ przednig i tylng, przy czym wickszo$6é krgzkow dys-
kowych jest potozonych obok siebie ksztaltujgc sekcje pierwszg rolek prowadzgcych, a ostrza zdziera-
jgce sg zamocowane na obrzezach krgzkéw dyskowych. Tylna sekcja rolek obierajgcych sktada sie
z ceramicznych watkéw cylindrycznych.

Z kolei ze zgtoszenia patentowego KR20080066383 znane jest urzgdzenie stuzgce do oddziela-
nia skérki cebuli od pozostatych warstw, ktére realizuje proces obierania przy wykorzystaniu wtryskiwa-
czy ze sprezonym powietrzem, przy czym wykorzystywane sg rowniez ostrza tngce jedynie cze$¢ tupiny.
Urzadzenie do obierania cebuli sktada sie z nastepujgcych zespotéw: tngcych rolek transportowych
z korpusem zlokalizowanym w dolnej cze$ci, ostrza tngcego przeznaczonego do nacinania tupiny cebuli
umieszczonego w okre$lonym miejscu, urzgdzenia obierajgcego-rozpylajgcego sprezone powietrze do
szczelin nacietej cebuli, jednostki napedowej zainstalowanej z boku tngcych rolek transportowych, spre-
zarki zlokalizowanej w okreslonym miejscu i dostarczajgcej sprezone powietrze, pionowej rury zainsta-
lowanej obrotowo na silniku napedowym, poziomej rury z dyszg natryskowsg, oraz z kolejnego urzadze-
nia transportowego do przemieszczania cebuli.

Ponadto w zgtoszeniu KR20070102858 przedstawiono urzadzenie przeznaczone do obierania
cebuli z ostrzem obrotowym po stronie pierwszego walca i z obrotowg dyszg dmuchajgcg w gérnej
czesci drugiego walca. Urzgdzenie to zawiera: dwa lub wiecej watkéw pierwszej sekcji, zesp6t transpor-
tujgcy cebule, ostrze obrotowe i zespét napedowy. Watki umieszczone zostaty réwnolegle w pewnej
odlegtosci jeden obok drugiego. Zesp6t transportowy dostarcza cebule na poczatek pierwszej sekcji
watkoéw. Ostrze obrotowe zostato umieszczone z drugiej strony pierwszego watka w celu obierania ce-
buli transportowanej przez walki. Zesp6t napedowy wywotuje ruch obrotowy pierwszego walca. Ostrze
obrotowe moze by¢ podzielone na dwie czesci odpowiednio uksztattowane.

W przypadku urzgdzen do obierania niektérych warzyw, ktoérych przyktadem jest cebula, istotna
jest zaréwno zréznicowana wielko$é obrabianych warzyw i ich nieregularne ksztatty, jak rowniez para-
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metry obrabiania, takie, jak m.in. sita przecinania i naprezenia $ciskajgce. Nieprawidtowy dob6r elemen-
téw napedowych prowadzi czesto do zniszczenia cebuli. W zwigzku z tym duzg niedogodnoscig roz-
wigzan znanych ze stanu techniki jest fakt, iz urzadzenia te, uniemozliwiajg dopasowanie chwytakéw
i nozy tngcych do nieregularnych ksztattéw cebuli, w zwigzku z czym powstaje znaczgca ilo$¢ odpadu,
a co z tym zwigzane, duze straty produkcyjne. Ponadto, wykorzystanie znanych rozwigzan wymusza
niekiedy réwniez konieczno$¢ wykonywania dodatkowych operacji technologicznych, co znaczaco wy-
dtuza czas procesu, a tym samym ogranicza zdolnosci produkcyjne zaktadéw przetwérczych.

Istota wynalazku, ktérym jest urzadzenie do obierania warzyw, zwtaszcza cebuli, polega na tym,
ze powyzej przenosnika taSmowego z przelotowymi otworami zamontowany jest przesuwnie gérny ze-
spét tngcy sktadajacy sie z dwdch sekcji potgczonych ze sobg szeregowo, gdzie pierwszg sekcje sta-
nowi uktad nozy nacinajgcych i docisku a drugg sekcje stanowi uktad frezéw skrawajgcych, natomiast
ponizej przeno$nika taSmowego z przelotowymi otworami, usytuowany jest dolny zespét tnacy, ktéry
zamontowany jest przesuwnie w pionowej osi drugiej sekcji gérnego zespotu tngcego, przy czym w stre-
fie zakonczenia przeno$nika taSmowego usytuowany jest ukfad oczyszczania skfadajacy sie z co naj-
mniej dwoch rolek oczyszczajgcych, powyzej ktérych zamontowane sg dysze nadmuchowe potgczone
z uktadem sprezonego powietrza.

Korzystnym jest, gdy pierwsza sekcja gérnego zespotu tngcego sktada sie z co najmniej dwoch
nozy nacinajgcych usytuowanych w uchwytach zamontowanych w korpusie i potgczonych ze Srubowym
uktadem reguladji, przy czym pomiedzy uchwytami w korpusie zamontowany jest wspo6tsrodkowo stem-
pel dociskowy osadzony w fozysku liniowym zakonczony dociskiem, gdzie pomiedzy dociskiem a kor-
pusem znajduje sie sprezyna.

Réwnie korzystnym jest, gdy druga sekcja goérnego zespotu tngcego sktada sie z frezu skrawajag-
cego napedzanego silnikiem zamocowanym wspétsrodkowo do ptyty montazowej, gdzie ptyta monta-
zowa potaczona jest od spodniej strony z ptytg dociskowg zamocowang na prowadnicach ze sprezy-
nami naciskowymi, najkorzystniej w ostonach, zas od gérnej strony ptyta montazowa potaczona jest
z ptytg mocowania zespotu do suwaka poprzez uktad prowadnic ze sprezynami, usytuowanych w fozy-
skach liniowych.

Szczegoblnie korzystnym jest, gdy pierwsza sekcja i druga sekcja gérnego zespotu thgcego potg-
czone sg z platformg za pomocg trzpieni ustalajgcych.

Korzystnym takze jest, gdy dolny zespét tngcy sktada sie z freza skrawajgcego, najkorzystniej
w ostonie, napedzanego silnikiem zamocowanym wspétsrodkowo do ptyty montazowej, ktéra to ptyta
montazowa od spodniej strony potgczona jest z ptytg mocowania zespotu do suwaka poprzez uktad
prowadnic ze sprezynami, korzystnie w ostonach, usytuowanych w tozyskach liniowych.

Korzystnym réowniez jest, gdy dysze nadmuchowe majg mechanizm regulacji kata, pod jakim sg
usytuowane wzgledem rolek oczyszczajgcych.

Ponadto korzystnym jest, gdy w strefie rolek oczyszczajgcych znajduje sie stét inspekcyjny.

Dodatkowo korzystnym jest, gdy ponizej uktadu rolek oczyszczajgcych znajduje sie zespét od-
prowadzania obierzyn sktadajgcy sie z uktadu zsypowego i przenoénika, najkorzystniej $limakowego.

Korzystnym takze jest, gdy przelotowe otwory sg réwnomiernie rozmieszczone na powierzchni
tasmy przenosénika, jak réwniez korzystnym jest, gdy w dolnej strefie taSmy przeno$nika tasmowego
zamontowana jest szczotka zgarniajgca.

Szczegoblnie korzystnym jest, gdy zesp6t napedowy przenos$nika taSmowego jest zsynchronizo-
wany z elementami napedu gérnego, zespotu tngcego, i doinego zespotu tngcego, a poszczegolne ele-
menty napedowe pofgczone sg z centralng jednostkg sterujgca.

Dzieki zastosowaniu rozwigzania wediug wynalazku, osiggnieto nastepujgce korzysci tech-
niczno-uzytkowe:

¢ automatyzacja procesu obierania warzyw, zwtaszcza cebuli,

e zwiekszenie precyzji obierania warzyw, w efekcie zmniejszenie ilosci odpadow,

e poprawa wydajnosci procesu.

W przyktadowym lecz nieograniczajgcym wykonaniu, przedmiot wynalazku przedstawiono sche-
matycznie na rysunku, gdzie na fig. 1 pokazano urzgdzenie w rzucie aksonometrycznym, natomiast na
fig. 2 przedstawiono przekroj urzgdzenia. Na fig. 3 pokazano wzajemne usytuowanie zespotéw tnacych,
natomiast ich budowe przedstawiono na fig. 4 i na fig. 5, przy czym budowe pojedynczego gbérnego
zespotu tngcego przedstawiono na fig. 4, natomiast budowe pojedynczego dolnego zespotu tngcego
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przedstawiono na fig. 5. Na fig. 6 pokazano zespét oczyszczania. W przyktadzie w skonania dedykowa-
nym dla maszyny 4-rzedowej, gérny zespot tngcy przedstawiono na fig. 7 i natomiast zespét oczyszcza-
nia pokazano na fig. 8.

Gtownymi elementami urzadzenia sg: rama 1, gérny zespdét tnacy 2, dolny zespét thgcy 3,
przenos$nik taSmowy 4, zesp6t napedowy 5, zespbt oczyszczania 6, stét inspekcyjny 7, przenosnik
Slimakowy 8, kabina 9.

Powyzej ptaszczyzny przenoénika taSmowego 4 z przelotowymi otworami 35 zamontowany jest
przesuwnie gorny zespot tngcy 2, ktéry sktada sie z dwéch sekcji: pierwszej sekcji 10 i drugiej sekcji 13,
przy czym pierwszg sekcje 10 stanowi uktad nozy nacinajgcych 11 i docisku 12 natomiast drugg sekcje
13 stanowi ukfad frezéw skrawajgcych 14.

Pierwsza sekcja 10 goérnego zespotu tngcego 2 skfada sie z nozy nacinajgcych 11 usytuowanych
w uchwytach 17, ktére zamontowane sg w korpusie 18. Ponadto uchwyty 17 potgczone ze Srubowym
uktadem regulacji 19. Pomiedzy uchwytami 17 w korpusie 18 zamontowany jest wspétsrodkowo stempel
dociskowy 20, ktory osadzony jest w fozysku liniowym 21. Zakonczony jest on dociskiem 12, przy czym
pomiedzy dociskiem 12 a korpusem 18 znajduje sie sprezyna 22.

Druga sekcja 13 gérnego zespotu tngcego 2 skitada sie z frezu skrawajgcego 14 napedzanego
silnikiem 23, kt6ry wspétérodkowo jest zamontowany do ptyty montazowej 24. Ptyta montazowa 24 po-
faczona jest od spodniej strony z ptytg dociskowg 25 zamocowang na prowadnicach 29 ze sprezynami
naciskowymi 26, ktére znajdujg sie w ostonach 27. Od gérnej strony natomiast ptyta montazowa 24
potgczona jest z ptytg mocowania 28 zespotu do suwaka 36 poprzez uktad prowadnic 29 ze sprezynami
30, ktére to prowadnice 29 osadzone sg w tozyskach liniowych 31, 32.

Obie sekcje 10, 13 gérnego zespotu tngcego 2 potgczone sg ze sobg szeregowo, przy czym
pierwsza sekcja 10 i druga sekcja 13 potgczone sg za pomocg trzpieni ustalajgcych 34 z platformg 33.

Ponizej przenosnika tasmowego 4 z przelotowymi otworami 35, usytuowany jest dolny zesp6t
tngcy 3, ktéry zamontowany jest przesuwnie w pionowej osi drugiej sekcji 13 gbérnego zespotu tng-
cego 2. Dolny zespét tngcy 3 skiada sie z freza skrawajgcego 37 w ostonie 38, ktéry napedzany
jest silnikiem 39. Silnik 39 zamocowany jest wspétsrodkowo do ptyty montazowej 40, ktéra to ptyta
montazowa 40 od spodniej strony potgczona jest z ptytg mocowania 41 zespotu do suwaka 42
poprzez uktad prowadnic 43 ze sprezynami 44. Prowadnice 43 za pomocg tulei zaciskowych 47
zamontowane sg z jednej strony do ptyty montazowej 40 a z drugiej strony do ptyty mocowania 41.
Sprezyny 44 usytuowane sg w ostonach 45, natomiast prowadnice 43 osadzone sg w tozyskach
liniowych 46.

W strefie zakonczenia przeno$nika tasmowego 4 usytuowany jest uktad oczyszczania 6, ktory
sktada sie z dwoch rolek oczyszczajacych 15, powyzej ktérych zamontowane sg dwie dysze nadmu-
chowe 16, ktérych wylot skierowany jest w strone rolek oczyszczajgcych, przy czym dysze nadmuchowe
16 majg mechanizm regulaciji kgta pod jakim sg usytuowane wzgledem rolek oczyszczajgcych 15 i po-
faczone sg z uktadem sprezonego powietrza (nieuwidocznionym na rysunku).

Urzadzenie wedtug wynalazku dziata cyklicznie. W przyktadzie wykonania, maszyna umozliwia
jednoczesnag obrébke cebul w czterech rzedach tzn. na czterech niezaleznych torach, w zwigzku z czym
uktady gérnego zespotu tngcego 2, dolnego zespotu tngcego 3 i uktady oczyszczania 6, wedtug opisanej
powyzej konstrukcji sg zmultiplikowane i potgczone réwnolegle (fig. 7, fig. 8) w taki sposob, aby mozliwe
byto wykorzystanie catej szerokoéci przenosnika taSmowego 4. W przyktadowym wykonaniu sekcja
pierwsza 10 gérnego zespotu tngcego 2 zawiera cztery réwnolegle potgczone ze sobg zestawy obréb-
cze, jak rébwniez sekcja druga 13 gérnego zespotu tnacego 2 zawiera cztery potgczone ze sobg réwno-
legle zestawy obrébcze, oraz dolny zespdt thacy 3 zawiera cztery potgczone ze sobg réwnolegle ze-
stawy obrébcze. Zesp6t oczyszczania 6 réwniez zawiera cztery pofaczone ze sobg réwnolegle zestawy
obrébcze, oddzielone przegrodami 52.

Zespot napedowy 5 przenos$nika taSmowego 4 jest zsynchronizowany z elementami napedu gor-
nego zespotu thgcego 2 i dolnego zespotu thgcego 3, a poszczegdblne elementy napedowe potaczone
sg z centralng jednostkg sterujacg (nieuwidoczniona na rysunku). Otwory 35 wykonane w tasmie prze-
nosnika 4 sg réwnomiernie rozmieszczone na powierzchni tasmy. W dolnej strefie taSmy przenosnika
taSmowego 4 zamontowana jest szczotka zgarniajgca, umozliwiajgca oczyszczanie taSmy z obierzyn.

Ponizej ukfadu rolek oczyszczajacych 15, znajduje sie stét inspekcyjny 7 oraz zespét odprowa-
dzania obierzyn, ktory sktada sie z uktadu zsypowego i przenosnika Slimakowego 8.

Urzadzenie wediug wynalazku w przyktadowym wykonaniu, umozliwia obrébke cebuli w trzech
rzedach na czterech réwnolegtych torach, przy czym w tym samym czasie, poszczeg6lne podzespoty
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w kazdym rzedzie realizujg inng operacje technologiczng. Cebule znajdujgce sie w pierwszym rzedzie,
tj. w pierwszej sekcji gérnego zespotu thgcego, sg nacinane. W tym samym czasie cebule znajdujgce
sie w rzedzie, tj. na wysokosci drugiej sekcji gérnego i dolnego zespotu tngcego, sg drgzone z gory
i z dotu. Cebule znajdujgce sie w trzecim rzedzie sg oczyszczane z wczesniej nacietej tuski. Praca urza-
dzenia jest taktowa.

Warzywa (cebule) osadza sie w otworach 35 przenosnika taSmowego 4 w taki sposéb, ze szy-
putka (szczypior) i cze$¢ korzeniowa znajdujg sie w osi pionowej, prostopadtej do ptaszczyzny przeno-
$nika, przy czym szyputka skierowana jest w gére natomiast cze$¢ korzeniowa skierowana jest w dét.
Dalej cebula jest transportowana za pomocg przenos$nika tasmowego 4 do pierwszej sekcji 10 goérnego
zespotu tngcego 2 i nastepuje chwilowe zatrzymanie tasmy przenos$nika 4. W sekcji tej dokonywane
jest nacinanie tupiny cebuli, co utatwi proces usuwania w dalszym procesie obierania. Za pomocg stem-
pla 20 zakonczonego dociskiem 12 cebula w pierwszej kolejnosci zostaje ustabilizowana poprzez doci-
Sniecie jej do gniazda. Nastepnie noze nacinajgce 11 przemieszczane sg po zarysie zewnetrznym ce-
buli przeprowadzajgc proces jej nacinania ruchem od géry urzadzenia. Gieboko$é naciecia jest zalezna
od sit generowanych przez sprezyny srubowego uktadu regulacji 19, przy czym kazdy z nozy nacinajg-
cych 11 wyposazony jest dodatkowo w niezalezne pokretto wysuwu noza 11, dzieki czemu istnieje moz-
liwo$é zmiany maksymalnej gtebokos$ci nacinania warstwy wierzchniej, takze poprzez reczng regulacje
wysuniecia ostrza noza.

Po zakonczeniu procesu nacinania cebuli w pierwszej sekcji 10 gbérnego zespotu tngcego 2, jest
ona przemieszczana do drugiej sekcji 13, w ktorej nastepuje odciecie czesci szczypiorowej i czesci
korzennej. Ustabilizowanie cebuli nastepuje poprzez przemieszczenie liniowe sekcji drugiej 13 gérnego
zespotu tngcego 2 i docisk ptyty dociskowej 25 do jej powierzchni. Gdy sita docisku osiggnie pozadang
wartos¢, wéwczas narzedzie tngce w postaci freza skrawajgcego 14 wycina czes¢ szczypiorowg cebuli.
Cze$6 korzenna cebuli jest wycinana przez dolny zespét tngcy 3 z frezem skrawajgcym 37, ktérego
dziatanie jest zsynchronizowane z dziataniem gérnego zespotu thgcego 2.

Ruch posuwisty gérnego zespotu tngcego wywierany jest za pomocg sitownika pneumatycznego
54, natomiast ruch posuwisty dolnego zespotu tngcego wywierany jest za pomocg sitownika pneuma-
tycznego 55.

Po przeprowadzeniu procesu nacinania tupiny cebuli i po wycieciu czesci szczypiorkowej i korzennej
za pomocg frezéw skrawajgcych 14, 37, cebula jest przemieszczana do ukfadu oczyszczania 6, gdzie ce-
bula jest obracana za pomocg rolek oczyszczajgcych 15, w strefie ktérych zamocowany jest odbojnik
49. W tym czasie cebule, poddawane sg procesowi odmuchiwania sprezonym powietrzem za pomocg
dysz 16. Dysze 16 mozna ustawi¢ w pozgdanym potozeniu poprzez mechanizm regulacji kata, ustawie-
nia dysz wzgledem rolek oczyszczajgcych 15. W wyniku dziatania sprezonego powietrza naciete tupiny
cebuli odpadajg i przedostajg sie do strefy przeno$nika slimakowego 8, za pomocg ktérego odprowa-
dzane sg na zewnetrz maszyny. Obracajgce sie cebule zabezpieczone sg przed przedostaniem sie na
sgsiedni tor za pomocg przegréd 52. W kolejnym etapie (po oczyszczeniu cebuli z tupiny) fapa wyrzut-
nika 50 potgczona z sitownikiem pneumatycznym 53 poprzez wat 51, wypycha cebule z rolek oczysz-
czajacych 15 na stét inspekcyjny 7.

Odpady powstajgce w trakcie wycinania czesci szczypiorkowej i cze$ci korzennej trafiajg cze-
Sciowo na taséme przenosnika 4 a cze$ciowo otworami 35 przedostajg sie do strefy przenosnika
Slimakowego 8. Wewnetrzna strony tasmy przenos$nika 4 jest oczyszczana z odpadkéw za pomocg
szczotki zgarniajgcej. Wszystkie powstate odpady, tj., odpady powstate w czasie wycinania, jak
réwniez tuski odmuchiwane z cebuli, odprowadzane sg na zewnatrz urzagdzenia za pomoca prze-
nos$nika $limakowego 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do obierania warzyw, zwtaszcza cebuli, zawierajgce konstrukcje nosng z uktadem
przenosnikow napedzanych silnikiem elektrycznym, noze tngce, podzesp6t nadmuchu spre-
zonego powietrza oraz uktad odprowadzania obierzyn, znamienne tym, ze powyzej przeno-
$nika taSmowego (4) z przelotowymi otworami (35) zamontowany jest przesuwnie gorny ze-
spét tngcy (2) skfadajacy sie z dwdch sekcji (10, 13) potaczonych ze sobg szeregowo, gdzie
pierwszg sekcje (10) stanowi uktad nozy nacinajgcych (11) i docisku (12) a drugg sekcje (13)
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stanowi uktad frezéw skrawajgcych (14) natomiast ponizej przeno$nika taSmowego (4) z prze-
lotowymi otworami (35), usytuowany jest dolny zesp6t tngcy (3), ktéry zamontowany jest prze-
suwnie w pionowej osi drugiej sekcji (13) goérnego zespotu tngcego (2), przy czym w strefie
zakonczenia przeno$nika taSmowego (4) usytuowany jest uktad oczyszczania (6) sktadajgcy
sie z co najmniej dwoch rolek oczyszczajgcych (15), powyzej ktbrych zamontowane sg dysze
nadmuchowe (16) potgczone z uktadem sprezonego powietrza.

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze pierwsza sekcja (10) gérnego zespotu tna-
cego (2) sktada sie z co najmniej dwoch nozy nacinajgcych (11) usytuowanych w uchwytach
(17) zamontowanych w korpusie (18) i potgczonych ze $rubowym uktadem regulacji (19), przy
czym pomiedzy uchwytami (17) w korpusie (18) zamontowany jest wspétsrodkowo stempel
dociskowy (20) osadzony w tozysku liniowym (21) zakonczony dociskiem (12) gdzie pomiedzy
dociskiem (12) a korpusem (18) znajduje sie sprezyna (22).

Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze druga sekcja (13) gérnego zespotu tngcego
(2) sktada sie z frezu skrawajgcego (14) napedzanego silnikiem (23) zamocowanym wspoét-
Srodkowo do ptyty montazowej (24), gdzie ptyta (24) potagczona jest od spodniej strony z ptyta
dociskowg (25) zamocowang na prowadnicach (29) ze sprezynami naciskowymi (26), korzyst-
nie w ostonach (27), za$ od gérnej strony ptyta montazowa (24) potaczona jest z ptytg moco-
wania (28) zespotu do suwaka (36) poprzez uktad prowadnic (29) ze sprezynami (30) usytuo-
wanych w tozyskach liniowych (31, 32).

Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo zastrz. 2, albo zastrz. 3, znamienne tym, ze pierwsza sekcja
(10) i druga sekcja (13) gérnego zespotu tngcego (2) potaczone sg z platformg (33) za pomoca
trzpieni ustalajacych (34).

Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze dolny zespo6t tnacy (3) sktada sie z freza
skrawajgcego (37), korzystnie w ostonie (38), napedzanego silnikiem {39) zamocowanym
wspotsrodkowo do ptyty montazowej (40), ktéra to ptyta montazowa (40) od spodniej strony
potgczona jest z ptytg mocowania (41) zespotu do suwaka (42) poprzez uktad prowadnic (43)
ze sprezynami (44), korzystnie w ostonach (45), usytuowanych w tozyskach liniowych (46).
Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze dysze nadmuchowe (16) majg mechanizm
regulacji kata, pod jakim sg usytuowane wzgledem rolek oczyszczajgcych (15).

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze w strefie rolek oczyszczajgcych (15) znaj-
duje sie sto6t inspekceyjny (7).

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze ponizej uktadu rolek oczyszczajgcych (15)
znajduje sie zespét odprowadzania obierzyn sktadajgcy sie z wktadu zsypowego i przenosnika
(8), korzystnie slimakowego.

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze przelotowe otwory (35) sg réwnomiernie
rozmieszczone na powierzchni tasmy przenoénika (4).

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze w dolnej strefie taSmy przenos$nika tasmo-
wego (4) zamontowana jest szczotka zgarniajgca.

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze zesp6t napedowy (5) przeno$nika tasmo-
wego (4) jest zsynchronizowany z elementami napedu gérnego zespotu tngcego (2) i dolnego
zespotu tngcego (3), a poszczegodine elementy napedowe potgczone sg z centralng jednostkg
sterujgca.
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Rysunki

Fig. 1
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Fig. 4
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