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(64) Spésob oddelovania gistych alebo zakoncentrovanych olefinicky
nenasytenych uhlovodikov s 9 az 29 atémami uhlika a/alebo aromatov
a zariadenie na vykonévanie tohto spdsobu .

Vynédlez v nadvéznosti na &s. autorské osvedlenie &. 179 674 rieli daliie roz3irenie spb-
sébu, ako aj zariadenie na izoldciu gistych alebo zakoncentrovanie olefinicky nenasytenych
uhlovodikov s 9 a% 26 atémami uhlika a/alebo aromdtov z ich zmesi s parafinmi i nafténmi s pre-
kryvajdcimi sa teplotami varu tychto uhlovodikov, s minimalizdciou spotreby energii pri spo-

lahlivosti chodu zariadenia.

Zndme s viaceré metddy izoldcie alebo zakoncentrovivania olefinicky nenasytenjch uhlo-
vodikov a pripadne aj aromdtov zo zmesi s parafinmi a nafténmi. Tak sa vyuZiva schopnost se-
lektivneho vzniku komplexov alkénov s fludrofosforeZnanmi /USA pat. 3 517 081/, najmi viak
s mednatymi /NSR pat. 2 014 473/ a striebornymi solami [Ferrero F. a spol.: Chim. & Ind.59,
488 /1977/J - M8%e sa vyuZit aj schopnost tvorby adifnjch produktov /jap. pat. 74-45 368;
74-45 369; USA pat. 3 291 853; V. Brit. pat. 1 132 024/, priéoﬁ je zapotreby tieto nielen vy-
tvorit, ale v dal3om izolovat, potom rozloZit za uvolnenia alkénov a komplexotvorné zldleni-

ny regenerovat.

V poslednom obdobi sa vypracovdvajd procesy zaloZené na selektivaej adsorpcii alkénov
na pevnych adsorbentoch, i u% prirodaych (USA pat. 3 723 302; Schrimmer W.: Chem. Techn. 22,
735 /1970/; Neu%il R. W., Rosset A. J.: NSR pat. 1 917 526] alebo syntetickych zeolitoch -
[Bathory J.: Magyar Keﬁ. Lapja 22, 424 /1967/] . Selektivita so stdpajicou dl%kou retazcov
molekdl alkénov klesid. Preto je snaha okrem mo¥nosti adsorpcie zeolitov, &i u% prirodnych
alebo syntetickych, vyuZit aj mo¥nost chemisorpcie tym, Ze sa zeolity pred aplikiciou impreg-
nujd i6nmi kovov, najlastej¥ie medi [Bathory J.: tamtie? a jap. pat. 75-01 001 /1969/]a strie-
bra NSR pat. 2 364 306 /1973/] . Napriek evidentnym prednostiam postupov, nie sé celkom
bez problémov. Okrem u% uvedenych, nepriaznivy dlinok m4 ‘be¥nd pritomnost najmi konjugovanych

diénov a aromdtov /vidd¥ia pevnost T vizieb diénov, teda vitfia termicks stabilita komplexov
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s diénmi ne? s alkénmi/. Je moZnost znifenia aktivity /napr. zalepenie oligomérmi/, potreba
regenerdcie v inertnej atmosfére, aby nedo¥lo k.oxiéécii 2v145t katalyzovanej iommi prechod-
nych kovov. Preto, aj ked ide o perspektivne procegy, je snaha, izolovat alkény a pripadne
sitasne aj diény a aromdty.zo zmesi s alkdnmi a pafténmi s prekryvajdcimi sa teplotami varu

aj technicky jednoduchymi, aj ked azda menej d&innymi spdsobmi,

Tak moZno vyulit kvapalinovid extrakciu [Hruéovsk§ M.: &s. pat. 107 736; Takezono Fujiva-
ra: jap. pat. 74-31 886 /1969/; Glukovskaja T. P., Prokopec M. M.: Neftepererabot.Neftechim.
&. 4, 38 /1970/] , frakﬁnﬁ kfy§ta1izécig v prostredi kvapalného kysliZnika uhliitého /Tan
Hok Gow: USA pat. 3 767 724/ alebo spojenie extrakcie s kry3talizdciou /Ziak J., Paulec{ J.,
Bobok J.: &s. aut., osvedd®. 157 987; Macho V., 7iak J., Paulech J.: &s. aut. osved&. 179 674/.
‘U,paslednych postupov je viak zapotreby doriedit najmd dispornejdie chladenie exgrakénich zme-
si, resp. extraktorov, bez znifenia d&innosti izolédcie, &i zakoncentrovdvania alkénov, dié-
nov i aromdtov, vrdtane vyrieSenia zariadenia 2 niektorych technologickfch problémov. Tieto

riefenia su podstatou tohto vyndlezu.

Podla tohto vyndlezu sa spdsob oddelovania &istych alebo zakoncentrovanych olefinicky ne-
nasytenych uhlovodikov s 9 a% 29 atémami uhlika a/alebo arométov z ich zmesi s paraf inmi
a/alebo nafténmi jednordzovou alebo viacndsobnou pizkoteplotnou extrakciou ketonmi s 3 aZ 9
atdémami uhlika, s vyhodou aceténom, pripadne ketdnom alebo ketonmi s primesami poldrnych
zlddenin v mnoZstve do 50 %7 hmot., pri teplote extrakcie =50 a% +40 ¢, s vyhodou =35 ai
+10 °C, spravidla spojenou s regenerdciou extrakéného ginidla, pripadne tieZ s destildciou
alebo'rektifikéciou izolovanych alebo zakoncentrovanych olefinicky nenasytenych uhlovodikov
a/alebo aromdtov, uskutoffiuje tak, Ze teplota extrakcie sa dosahuje priamym a/alebo nepriamym
chladenim, s vyhodou adiabatickym' chladenim; aspoi jednym z uhlovodikov s 1 aZ 4 atomami uhli-
ka a/alebo halogénderivdtov metdnu, prifom uhlovodiky a/alebo halogén&erivécy metdnu sa pri-
vadzaji v kvapalnom skupenstve samostatne alebo apol s jednym komponentom do stupfia extrak-
cie, vyli&ené kryitdlky parafinov sa oddelia ako rafindt a kvapalny zvySok sa vedie na dele-
nie.

Zariadenie na vykondvanie spésobu podla predchddzajiceho odstavca pozostdva z Eerpadiel,
vymennikov tepla, destila&nych zariadeni, zésobnikov, kompresora, rotalného filtra, respekti-
ve odstredivky, extraktora, prepocjovacich potrubi, arpatdr, vrdtane ventilov, regulanych ven-
tilov, meracich a reguladnych pristrojov, prifom vstup vychodiskovych surovin ‘je zapojeny na
saciu tast ndstrekového Eferpadla, z ktorého vystup je zapojeny cez vymennik. tepla na extrak-
tor, prifom na vystup pred vymennik tepla je zapojené potrubie, ktoré je silasne vystupem z a-
ceténového &erpadla, na ktorého saciu tast je zapojeny zdsobnik regenerovaného aseténu a pri-
vodné potrubie Zerstvého acetonu, na dolnd &ast extraktoré je zapojeny privod aspofi jedného
% uhlovodikov s 1 a¥ 4 atdmami uhlika a/alebo halogénderivétu metdnu cez ddvkovacie Zerpadlo
a potrubie, na ktoré sa napdja aj recyklovacie potrubie cez vymennik tepla a potrubie, prilom
spodok extraktora je potrubim'zapojeni na rotadny filter, respektive odstredivku, z ktorého
odvod pre kvapalﬂﬁ rdzu je zapojeny cez &erpadlo extraktu a potrubie cez vymennik tepla a po-
trubie na destila¥nd koldnu uhlovodikev s 2 a% 4 atémami uhlika a/alebo halogénderivdtov me-
ténu, ktorej spodnd ¥ast je prepojend potrubim na destila&nd koldnu na acetdn, ktord ma na
spodku odvodné potrubie pre.extrakt a hlava je zapojend cez gerpadlo acetonu regenerovaného
2z extraktu a potrubie na zdsobnik regenerovaného acetonu a deflegmitor destiladne] kolony
shlovodikov s 2 a%¥ 4 atdémami uhlika a/alebo halogénderivdtov metdnu md vystup zapojeny na re-
cyklovacie potrubie, pridom na potrubie je zapojeny cez lapal kvapiek potrubim aj extraktor
a vystup pre pevnd fédzu z rotainého filtra, respektive odstredivky je zapojeny cez gredohrie—
va& na zariadenie pre diferencidlnu destildciu, pozostdvajice z vardka, kolony, &erpadla rafi-
ndtu a kondenzdtora, kde spodok kolény je opatreny vystupnym potrubim pre rafindc a hornd
Zast je zapojend cez kondenzdtor a Eerpadlo acetonu regenerovaného 2z rafindtu potrubim na po-

trubie pre recyklovany aceton.
~

Olefinicky nenasytenymi uhlovodikmi s 9 aZ 26 atomami uhlika podla tohto vyndlezu si

jednak alkény s rovnymi i rozvetvenymi retazcami molekil, s réznymi polohami dvojityeh vézieb, -
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teda nielen s {-alkénmi /alfa-olefinmi/, ale aj s alkénmi s vnitornymi poloﬁami dvojitych vid-
zieb v retazcoch molekil, dalej diolefiny, pripadne aj polyolefiny, s izolovanymi i konjugova-
nymi dvojitymi vdzbami, pripadne aj viacerymi dvojitymi w;élzb_ami v molekuldch, cykloolefiny i
cyklodiény a cyklopolyény. )

Aromitmi sd okrem individuélnych a zmesnych aromdtov hlavne alkylaromdty i polyalkyl;ro-
méty. Spbsob je vhodny hlavne na izoldciu alkénov a diénov od podtu atdémov uhlika 11, kde uj
nie je zapotreby tak velmi nizke chladenie, pridom ni%Sie alkény ako s 11 atomami uhlika moZno

pomerne jednoducho izolovat aj adsorplnymi metodami.

Na uskutod&fiovanie spbsobu pddla vyndlezu sa zddraziiuje nizkoteplotnd extrakcia, pridom
tdto je fakticky spojend s kry3talizdciou. Ide teda o sdlasni kry3talizdciu i extrakciu. Pre-
toZe do extrak&ného &inidla prechddzaji prednostne olefiny a/alebo aromdty a potom sa extrakl-.

né &inidlo oddeluje, zjednoduSene sa tento technologicky stupeil nazjyva nizkoteplotni extrakcia.

Z halogénderivdtov metédnu prichddzajd do dvahy hlavne trifludrchlormetdn, difludrdichidr-

metdn, trifludrmetdn, priom ich moZno aplikovat jednotlivo alebo v zmesi.

V pripade chladenia stenami zariadenia, predovietkym stenaﬁi extrak;oia; pripadne opatre-
ného e¥te chladiacou vostavbou, dalej vymennikmi tepla, &i chladenymi privodnymi potrubiami
surovin ap., sd tieto chladené spravidla pomocou chladiaceho zariadenia, napr. opatreného kom=-
presormi s amoniakom &i frednmi ap. Nepriame chladenie sa mdZe teda navySe uvedenych uhlovo-
dikov s 1 a% -4 atomami uhlika a/alebo halogénderivdtov metdnu uskutodfiovat tie? amoniakom,

kysliZnikom uhli&itym, skvapalnenjym dusikom ap.
Zariadenie podla tohto vyndlezu umoZfiuje, ale neobmedzuje spdsob izolédcie.

Vyhodou spdsobu a zariadenia podla tohto vyndlezu je technickd jednoduchost a z toho vy~
plyvajlca pomerne nizka investi&nd ndrodnost-procesu a pre izoldciu alkénov, diénov.a pripadne
aj aromdtov » €4y aj Gnosnd spotreba energii. Dalej nizka spotreba /len hradenie strdt/ tech-
nicky lahko dostupn?éh ketonov, éko extrakénych ¢inidiel, najm# d&inného a na primesi mdlo
citlivého acetdnu. DalSie vyhody, ako aj podrobnosti spdsobu a zariadenia sd zrejmé z prikla-

dov.

Na obr. 1 je zndzornené zariadenie na vykondvanie oddelovania &istych alebo zakoncetro-

vanych olefinicky nenasytenych uhlovodikov s 9 a% 29 atomami uhlika spdsobom podla vyndlezu.

Do extraktora 5 sa cez vymennik tepla 4 privddzajd vstupom 1 cez nédstrekové ferpadlo 2
a vystup 3 z neho vychodiskové suroviny /napr. dehydrogenizdt Cy4/. Privodnym potrubim 9
vchédza do zariadenia Eerstvy a zo z4sobnika 8 regenerovany acetdn, ktory vstupuje cez acetd-
nové Eerpadlo 7 a potrubie 6 do vystupu 3. Do dolnkj Casti extraktora 5 sa z privodu 10 cez
ddvkovacie Zerpadlo 11, potrubie 12, na ktoré sa napdja recyklovacie potrubie 13, dalej cez vy-
mennik tepla 4 a potrubie 14 vedie aspofi jeden z uhlovodikov s 1 a%¥ 4 atdmami uhlika a/alebo
halogénderivitového metdnu /napr. propylén/. Z extraktora 5 odchddza cez lapal kvapiek 30 po-
mocou kompresora 29 odpareny propylén. Spodom extraktora 5 sa vedie obsah potrubim 15 na ro-
taény filter 16 /pripadne odstredivku/, z ktorého odvodom 17 sa cez Eerpadlo extraktu 18, po-

trubie 19 a 20 odvddza kvapalnid fédza na destilalnd koldnu propylénu 21.

Jej spodnd East je potrubim 22 spojend s destilaZnou koldnou na aceton 23 opatrenou od-
vodnym potrubim pre extrakt 24, Odrektifikovany aceton sa &erpadlom 25 vedie potrubim 26 do
zdsobnika acetdnu 8. Deflegmitorom 27 destiladnej koldny 21 sa odviddza propylén do kompreso-
ra 29 na skvapalnenie, a to potrubim 28, do ktorého dst{ potrubie 31 z lapa&a kvapiek 30. -
Z rotalného filtra 16 sa cez predohrieval 32 a vardk 33 vedie rafindt do koldny 34, z ktorej
aceton sa cez kondenzidtor 37 pomocou Cferpadla 38 ddvkuje potrubim 39 do zdsobnika acetéonu 8.
Spodom kolony 34 sa zvy3ok ako rafindt odvddza potrubim 35, pripadne sa vracia potrubim 40
do pridu dehydrogenizdtu. . o
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Priklad 1

Vstupom 1 /schéma na obr. 1/ sa privddza ndstrekovym Zerpadlom 2 dehydrogenizdt Cqy
/8,9 %2 hmot. tetradecénov; 0,2 % hmot. tridecénov; 0,04 Z hmot. dodecénov; 89,1 % hmot, tetra-

dekdnu; 1,0 % hmot. tridekdnu a 0,22 Z hmot. dodekdnu; hustota pri 20 9C = 763,9 kg.m'3;
20
D

20 zdsobnika regenerovaného acetonu 8.acetdn v mno¥stve 110 kg.h—1 a potrubim 12 pomocou dév-—

n = 1,4311/ v mnoZstve 100 kg.h_i,_dq ktorého sa privddza acetonovym Zerpadlom 7 potrubim 6
Kovacieho erpadla 11 propylén pod tlakom 1 a%Z 2 MPa v mnoZstve 100 kg.h-1 do éxttaktora 5

cez vymennik tepla 4 a potrubia 14. Extraktor 5 pracuje pri celkovom tlaku 0,1 a% 0,2 MPa,

kde sa za sdfasného mieSania odparuje propylén, ktory prechddza cez lapal kvapiek 30 pomocou
kompresora 29 do recyklovacieho potrubia 13 napojeného na potrubie 12, do ktorého s; cez ddv-
kovacie Zerpadlo 11 privddza Zerstvy propylén nahrddzajdici pripadné straty. V extraktore 5
vypaddvajd pri teplote -10 a% -35 °C kryitdly parafinickjch uhlovodikov /n-tetradekdn/, prifom
cely obsah extraktora 5 sa vedie potrubim 15 cez rotalny filter 16 /pripadne odstredivku/,

z ktorého krydtdly parafinickych uhlovodikov /tetradekdnu/ s okludovanym aceténom a alkénmi
 /tetradecénmi/ sa ako rafindt v mnoZstve 89 kg.h"! [ bromové &islo = 3,6 g Bry/100 g] odviddza-
ji cez predohrieval 32 a varidk 33 do koldny 34 zariadenia pre-diferencidlnu deStilééiu, z kto~
rej sa acetdén vo forme pdr cez kondenzétor 37 pomocou Zerpadla acetdnu regenerovaného z rafi-
ndtu 38 ddvkuje potrubim 39 do zdsobnika regenerovaného aceténu 8. Z koldny 34 zariadenia

pre diferencidlnu destdldciu sa zvySok ako rafindt odvddza vystupnym potrubim 35 bud na dehyd~
rogenizdciu a/alebo iné vyuZitie; v pripade, ak nevyhovuje kvalita, sa vedie spdt do prddu de-
hydrogenizdtu potrubim 40. Kvapny podiel sa z rotalného filtra, resp. odétredivky 16 vedie
pomocou &erpadla extraktu 18 poirubim 19 cez vymennik tepla 4 /kde sa predohreje ndstrekom
privddzanych surovin do extraktora 5/ a potrubim 20 do destila¥nej koldny na propylén 21,

z hlavy ktorej cez deflegmdtor 27 sa odvddza propylén do kompresora 29, kde sa skvapalni a ve-
die ako recykel potrubim 13 cez vymennik tepla 4 do extraktora 5. Destilalny zvy3ok z koldny
21 sa nastrekuje do destila&nej kolény na acetdn 23, v ktorej sa odrektifikuje acetdén a pomo-
cou Serpadla acetdnu regenerovaného z extraktu 25 sa odvédza cez potrubie‘zé do zdsobnika re-
generovaného acetdnu 8. Zo spodu destilaZnej koldny na acetén'gi sa odvodnym potrubim 24
vedie extrakt v mno¥stve 9,4 kg.‘h'1 { brdomové &islo = 61,7 g Br/100 g] bud na vyuZitie, resp.
dal8ie spracovanie, pripadne na opétovnd /ak nevyhovuje kvalita/ alebo druhostupfiovi extrakciu ’

potrubim 40.

Chladenie extrahovanej émesi v extrakte sa mdZe uskutoZfovat okrem pomocou odporovania
propylénu, propdnu, uhlovodikov so 4 atémami uhlika a pripadnme tie? etdnu alebo etylénu aj
stenami extraktora, ktoré mdiu byt oﬁatrené duplikdtorom, dalej vostavbou ap., prifom chladiace
prostredie mé%e predstavovat vychladend solanka, freon ap., ochladzované spotrebou vyparnéheo
tepla amoniaku, kysliénika uhli&itého a dal¥ich skvapalnenych plynov /ochladtovanie viparnim‘

teplom a opdtovnd kondenzdcia plynov a pdr kompresorom/.
Pr ik:l.a d 2
Podobne, ako v priklade 1 sa premeria vplyv teploty extrakcie na éluienie extraktu a rafi-

ndtu jednostupfiovej extrakcie alkénov Cqy aceténom z dehydrogenizdtu n-alkdnov Cis pri hmot-

nostnom pomere dehydrogenizdtu k acetdnu 1 : 1. Dosiahnuté vysledky sdi zhrnuté v tabulke. t.

Severografia. n. p.. zévod 7. Most
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Tabulka 1
Teplota " ZloZenie extraktu a rafindtu
extrakcie extrakt rafindt
°c olefiny parafiny olefiny parafiny
4] . 42,6 55,4 8,7 90,8
-10 61,1 37,6 1,8 97,9
-15 63,0 34,3 - 98,3
-20 69,9 28,6 1,4 97,9

-30 79,9 18,8 1,3 98,4

Pritom vjtaiky alkénov jednostupiiovej extrakcie so stdpajdcou teplotou klesaji od 85 Z hmot.
pri ~30 °C po 78 Z hmot. pri -20 oC, 65 Z hmot. pri -10°°C a 30 % hmot. pri 0 °c¢. ’

Podobne sa premeria tidinnost dvojstupfiovej extrakcie. PouZitim extraktov z jednostupfiovej
extrakcie s obsahom 62,5 % hmot., tetradecénov a 34,7 %Z hmot. tetradekdnu a rovnakého mnoZstva
aceténu pri teplote extrakcie -30 °C sa ziska extrakt s obsahom 86,5 % hmot. tetradecénov a
"9,1 Z hmot. tetradekdnu, prifom rafindt obsahuje 51,97 % hmot. tetradecénov a 44,4 % hmot.

tetradekdnu., VytaZok alkémov v II. stupni extrakcie je tak 74,8 %.
Prikilad 3

Podobnim'postupemvako v priklade 1 sa extrahujd alkény a aromity z dehydrogenizitu alkd-
nov Cqy3 [ brémové &islo = 7,4 g Br/100 g; obsah aromdtov = 0,7 % hmot.] aceténom pri teplote
-30 °¢ pri hmotnostnom pomere acetdn : dehydrogenizdt = 3 : 1, prifom jednostupifiovou extrak-~
ciou sa ziska extrakt s obsahom 53,2 Z hmot. alkénov a 5,2 % hmot. aromitov a rafindt s obsahom
0,5 % hmot. alkénov a 0;1'2 hmet. aromdtov. Pri hmotnostnom pomere acetén : dehydrogenizdt =
= 1 : 1 za inak podobnych podmienok sa ziska extrakt s obsahom 60,6 7 hmot. alkénov a 5,6 %

bmot. aromdtov a rafinit s obsahom 1,1 Z hmot. alkénov a 0,2.7 hmot. aromdtov,
V prvom pripade vyta¥ok alkénov jednostupfiovou extrakciou je 92 Z a v druhom pripade 87 3.
Priklad 4

Podobnym postupom ako v priklade 1 sa extrahujd alkény a aromity 2z dehydrogenizdtu alkdnov
C13 [bromové &islo = 7,4 g Br,/100 g; obsah. aromitov = 0,7 % hmot.] acetonom pri teplote -30 ©¢C
pri hmotnostnom pomere acetdn : dehydrogenizdt = 1 : 1, aviak s tym rozdielom, 3e ako chladiace
médium namiesto propylénu sa pouZije trifludrchlormetdn CCAFj3 /frednm 13/. Jednostupfiovou extrak-
ciou sa ziska extrakt s obsahom 54,7 % hmot. alkénov a 5,3 % hmot. aromdtov a rafindt s obsa-
hom 0,8 7 hmot. alkénov & 0,1 % hmot. aromitov. VytaZok alkénov jednostupﬁo&ou extrakciou je
88,4 7.

PREDMET VYNALEGZU

1. Spdsob oddelovania Eistych alebo zakoncentrovanych olefinicky nenasytenych uhlovodikov
s 9 aZ 29 atdmami uhlika a/alebo aromdtov z ich zmesi s parafinmi a/alebo nafténmi jednordzo-
vou alebo viacndsobnou nizkpteplotnou extrakciou keténmi s 3 a¥ 9 atémami uhlika, s vyhodou
acet6n9m,‘pripadne keténom alebo ketdénmi s primesami poldrnych zli&enin v mnoZstve do 50 %
bmot., pri teplote extrakcie -50 a3 +40 °C, s vyhodou =35 a3 +10 °C, spravidla spojenou s re~
generdciou extrak&ného &inidla, pripadne tie¥ s destildciou alebo rektifikdciou izolovanych
alebo zakoncentrovanych olefinicky nenasytenych uhlovodikov a/alebo arométoﬁ, vyznalujlici sa
tym, Ze teplota extrakcie sa dosahuje priamym a/alebo‘nepriamym chladenim, s vyhodou adiaba-
tick§m chladeninm, aspoil jednym z uhlovodikov s t a3 4 atémami uhlika a/alebo halogénderivitov
metdnu, prifom uhlovodiky a/alebo halogénderivdty metdnu sa privédzajﬁ v kvapalnom skupenstve
samostatne alebo aspofi s jednym komponentom do stupfia extrakcie, vyldilené kryStdly parafinov

sa oddelia ako rafindt a kvapalny zvySok sa vedie na delenie.
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. zariadenie na vykonavan1e spbsobu podla bodu 1, pozostdvajice z Zerpadiel, vymennikov
tepla, destilaénych zariadeni, zdsobnikov, kompresora, rota&ného filtra, respektive odstrediv-
ky, extraktora, prepojovacich potrubi, armatdr, vrdtane ventilov, regulaénych ventilov, mera-~
cich a regulalnyech pristrojov, vyznalujice sa tym, Ze vstup /1/ vychodiskovych surovin je zapo-
jeny na gaciu Cast nastrekovéhp cerpadla /2/, z ktorého vystup /3/ je zapojeny cez vymennxk
tepla /4/ na extraktor /5/, perom na vystup /3/ pre vymennik tepla /4/ je zapojené potrubie
/6/, ktoré je silasne vystupom 2z acetonového ferpadla /7/, na ktorého saciu East je zapojeny
zdsobnik regenerovaného aceténu /8/ a privodné potrubie &erstvého aceténu /9/, na dolnd Zast
extraktora /5/ je zapojeny privod aspodi jedného z uhlovodikov s 1 a% 4 atomami uhlika a/alebo
halogénderivdtu metdnu /10/ cez dévkovacie Zerpadlo /11/ a potrubie /12/, na ktoré sa napédja
aj recyklovacie potrubie /13/ cez vymennik tepla /4/ a potrubie /14/, prilom spodok extraktora
/5/ je potrubim /15/ zapojeny na rota&ny filter, respektive: odstredivku /16/, z ktorého odvod
pre kvapalnd fdzu /17/ je zapojeny cez &erpadlo extraktu /18/ a potrubie /19/ cez vymennik
tepla /4/ a potrubie /20/ na destila&nd kolénu uhlovodikov s ! a3 &4 atomami uhlika a/alebo ha-
logénderivdtov metdnu /21/, ktorej spodnd Zast je prepojend potrubim /22/na destilaéni koldnu
na acetdn /23/, ktord md na spodku odvodné potrubie pre extrakt /24/ a hlava je zapojend cez
gerpadlo acetdnu regenerovaného z extraktu /25/ a potrubie /26/ na zdsobnik regenerovaného ace=
ténu /8/ a deflegmidtor /27/ destilalne] kolony uhlovodikov & 1 a% 4 atémami uhlika a/alebo
halogénderivédtov metdnu /21/ md vystup zapojeny potrubim /28/ na kompresor /29/, z ktorého
vystup je zapojeny na recyklovacie potrubie /13/, prilom na potrubie /28/ je zapojeny cez lapal
kvapiek /30/ potrubim /31/ aj extraktor /5/ a vystup pre pevni fdzu z rotafného filtra, respek-
tive odstredivky /16/ je zapojeny cez predohrievad /32/ na zariadenie pre diferencidlnu desti-
ldciu, pozostévajice z vardka /33/, koldny /34/, Eerpadla rafindtu /36/ a kondenzdtora /377,
kde spodok koldny /34/ je opatreny v§stupnym potrubim pre rafindt /35/ a hornd &ast je zapojend
cez kondenzdtor /37/ a Eerpadlo acetdnu regenerovaného z rafindtu /38/ potrubim /39/ na potru-
bie /26/. ' '

3. zariadenie podla bodu 2, vyznalujlce sa tym, Ze vystupné potrubie pre extrakt /1241

a/alebo rafindt /35/ je zapojené potrubim /40/ na saciu fast ndstrekového Eerpadla /2/.

1 list vykresov
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