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(57) Abstract

The invention concerns a tool for working and/or embossing materials which exhibit a tendency to adhere to the tool. The tool is
characterized by the fact that it has a surface coating of laser-engraved polytetrafluoroethylene or polyvinyl fluoride.

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zur Bearbeitung und/oder Prigung von an dem Werkzeug zur Haftung neigenden und
klebrigen Materialien. Das neue Werkzeug ist dadurch gekennzeichnet, daB es eine Oberflichenbeschichtung aus einem lasergravierten

Polytetrafluorethylen oder Polyvinylfluorid aufweist.
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Die vorliegende Erfindung betrifft Werkzeuge zur Veridnde-
rung der Oberfldche von verschiedensten Materialien, ins-
besondere von Materialien, die im Moment der Umformung
eine den FormungsprozeBf behindernde Klebrigkeit besitzen
sowie ein Verfahren zur Herstellung der Werkzeuge.

Es ist bereits bekannt, Werkzeuge zur Gestaltung von
Stoffen mit widhrend der Umformung klebriger Konsistenz
mit einer Beschichtung von z.B. Silikonkautschuk zu ver-
sehen. Nachteilig ist hierbei aber, daB Silikonkautschuk
in diesen Werkzeugen nur geringe Standzeiten erlaubt und
damit die Werkzeugkosten relativ hoch sind.

Es ist weiterhin bekannt, die Werkzeuge aus Stahl herzu-
stellen und mit einem Trennmittel zu versehen. Durch die
Verwendung von Trennmitteln wird aber die Qualitidt des

herzustellenden Stiicks beeintrédchtigt.

Es ist Aufgabe der Erfindung, diese Nachteile zu vermei-

den und Werkzeuge zu schaffen, mit denen insbesondere
Kunststoffe mit klebriger Konsistenz umgeformt, genarbt

oder geprdgt werden kénnen.
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Diese Aufgabe wird bei dem eingangs genannten Werkzeug
durch die MaBnahmen gemdpf der kennzeichnenden Teile der

Anspriche 1 oder 2 geldst.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sowie
der Verfahren zur Herstellung derselben sind in den Un-

teranspriichen dargestellt.

Im einzelnen kénnen die Werkzeuge auch als Form oder Ge-
genform fir den SpritzguB oder einen Blasvorgang ausge-

bildet sein. Auch Schleuder- oder GieBformen kénnen mit

den Stoffen gemdB den Anspriichen 1 und 2 ausgekleidet

werden.

Insbesondere eignet sich die Erfindung aber fur die Be-
schichtung von zylindrischen Formen bzw. Prédgewalzen,
die in kontinuierlichen Prozessen in Pragemaschinen ein-

gesetzt werden.

Die jeweils zu bearbeitenden Materialien kénnen sowohl
thermoplastische als auch reaktive Kunststoffe sein, die
in Form von Folien, Kunststoffbeschichtungen, tragerlo-
sen Schiumen, Vliesstoffen, textilen Oberfléchen, Papie-
ren usw. vorliegen und die geprédgt oder genarbt werden.

Die neuartige Werkzeugoberfldche aus Polytetrafluorethy-
len oder Polyvinylfluorid gibt dabei den zu bearbeiten-
den Materialien eine bisher nicht bekannte hochwertige

Oberfléche.

Durch die Bearbeitung mit Laserstrahlung werden die bei
allen mechanischen Gravurverfahren auftretenden, dem
Auge deutlich sichtbaren Prigezonen vermieden, wobei
eine vdllig gleichmiBige, rapportfrei gepréagte Flache
entsteht.
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Durch die Oberflachengravur durch Laserstrahlung kénnen
auch lederartige Strukturen mit den notwendigen topo-
graphischen Abschattierungen hergestellt werden, die zur
Ubermittlung eines guten Lederbildes erforderlich sind.
Ein besonders gutes Prigebild wird erhalten, wenn Metall-
walzen wie z.B. Prédgewalzen mit einem Kleber versehen
werden und dann mit der Polyvinylfluoridfolie lberzogen

werden.

Die Schichtdicke der Folie, die mit der Metalloberfl&iche

vollstdndig zur Verklebung kommt, ist 1 bis 6 mm. Beson-
ders gute Ergebnisse werden mit einer Schichtdicke von 2

bis 4 mm Polyvinylfluorid erzeugt.

Alternativ kann auch eine Polytetrafluorethylenschicht
aufgesintert werden, die eine geschlossene Oberfl&iche

besitzt.

Die Polyvinylfluoridschicht besitzt eine hohe Temperatur-
festigkeit von Uber 350°C und 1&Bt sich daher ohne Ver-
schmelzungen prédzise mit Laserstrahlen gravieren.

Die Werkzeuge, z.B. Prédgewalzen zeigen Metallcharakter,
d.h. die Oberflédchenschicht verformt sich wdhrend des
Betriebes nicht und es kénnen sowohl Heif- als auch Kalt-
pragungen durchgefiihrt werden.

Die Prdgedauerbelastbarkeit eines Prdgewerkzeugs mit
Polytetrafluorethylenbeschichtung ist extrem hoch und
entpricht mit iiber 100 000 laufenden Metern der Stand-

zeit einer reinen Metallwalze.

Wiéhrend des Betriebes bleibt die Prdgeschicht unveran-
dert und bedarf keiner besonderen Pflege.
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Werkzeug zur Bearbeitung und/oder Préqung von an dem
Werkzeug zur Haftung neigenden und klebrigen Materia-
lien,

dadurch gekennzeichne t .,

daB es eine Oberflichenbeschichtung aus lasergravier-
tem Polytetrafluorethylen (PTFE) aufweist.

Werkzeug zur Bearbeitung und/oder Prdgung von an dem
Werkzeug zur Haftung neigenden und klebrigen Materia-
lien, dadurch gekennzeichnet, daB es eine Oberfléa-

chenbeschichtung aus einem lasergravierten Polyviﬁyl-

fluorid aufweist.

Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schichtdicke 1 bis 6 mm be-

tragt.

Werkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schichtdicke 2 bis 4 mm betréagt.

Werkzeug nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB es eine Prigewalze ist.

Werkzeug nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB es eine Flachpresse ist.
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Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB es eine SpritzguB- oder Blasform

ist.

Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB es eine Schleuderform ist.

Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB es eine GieBform ist.

Verfahren zur Herstellung des Werkzeugs nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Bearbei-
tungs- und/oder Prigefl&che mit einer Schicht aus
Polytetrafluorethylen versehen wird, die danach eine
Gravur durch Laserstrahlen erhilt.

Verfahren zur Herstellung des Werkzeugs nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Bearbei-
tungs- und/oder Pr&gefliche mit einer Schicht aus
Polyvinylfluorid versehen wird, die danach eine Gra-
vur durch Laserstrahlen erhéilt.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schicht aufgeklebt wird.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schicht aufgesintert wird.
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