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(54) SCHLIESSZYLINDER

Bei einem SchlieBzylinder, der entweder zwei Halbzylin-
der (DoppelschiieBzylinder) oder einen Malbzylinder und
einen Montageteil umfai3t, wobei die Halbzylinder aus einem
Kreiszylinderteil (6) und einem davon radial abstehenden
Stegteil (7) mit halbkreisformiger Abrundung (16) bestehen
und die zwei Halbzylinder, oder ein Halbzylinder mit dem
Montageteil, Gber eine massive Verbindungsbriicke (8) ver-
bunden sind, wobei die Verbindungsbriicke (8) in einer
Rastausnehmung (18) des Stegteiles (7) angeordnet ist und
die Verbindungsbricke (8) einen Mittelteil aufweist, dessen
AuBenflache (10) eine Abrundung aufweist, deren Radius
etwa dem Radius der Abrundung (16) des Stegteiles (7) ent-
spricht, und an der/den Seite(n) des Mittelteils ein oder e
ein axialer Haltezapfen (11) angeordnet ist, der sich in einer
Rastausnehmung (18} des Stegteiles (7) in eine Aufnahme-
bohrung (17) erstreckt, ist die Verbindungsbricke (8) aus
einem Zylinderbolzen (9) mit kreisformigem Querschnitt
gebildet, dessen Radius etwa gleich dem Radius der Abrun-
dung (16) des Stegteiles (7) ist. Weiters ist die Rastausneh-
mung (18) mit einem Radius gebildet, der dem Radius des
Zylinderboizens (9) entspricht, und die Rastausnehmung
(18) erstreckt sich zumindest Gber ein Drittel der Lange des
Halbzylinders von der innenstimfiache (15) nach auBen hin.
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Die Erfindung betrifft einen SchiieBzylinder, der entweder zwei Halbzylinder (DoppelschlieBzylinder)
oder einen Halbzylinder und einen Montageteil umfaBt, wobei die Halbzylinder aus einem Kreiszylinderteil
und einem davon radial abstehenden Stegteil mit halbkreisférmiger Abrundung bestehen und die zwei
Halbzylinder, oder ein Halbzylinder mit dem Montageteil, Uber eine massive Verbindungsbriicke verbunden
sind, wobei die Verbindungsbriicke in einer Rastausnehmung des Stegteiles angeordnet ist und die
Verbindungsbrlicke einen Mittelteil aufweist, dessen AuBenflache eine Abrundung aufweist, deren Radius
etwa dem Radius der Abrundung des Stegteiles entspricht, und an der/den Seite(n) des Mittelteils ein oder
je ein axialer Haltezapfen angeordnet ist, der sich in einer Rastausnehmung des Stegteiles in eine
Aufnahmebohrung erstreckt. Die Verbindungsbriicke weist die Stulpschraubenbohrung auf.

SchiieBzylinder der genannten Art sind Stand der Technik und es wird beispielsweise auf die EP 22 233
A1 und auf die CH 679 169 A5 und die EP 438 654 A2 verwiesen. Mit solchen aus Einzelteilen
zusammensetzbaren DoppelschlieBzylindern ist es mdglich, die Lingen der Zylinder und die Lage der
Stulpschraubenbohrung den jeweiligen Tlrabmessungen anzupassen.

Die bekannten Konstruktionen haben den Nachteil, daB sie entweder kompliziert in der Herstellung und
Montage sind, was die Herstellung und Lagerhaltung verteuert oder daB die Stegverbindung zwischen den
Zylindern nicht stabil genug ist, um auch einfachen Einbruchswerkzeugen standzuhalten.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, SchlieBzylinder nach Art eines Baukastens mit den
gewlnschten Abmessungen zusammenstellen und auch am Einbauort montieren zu k&nnen. Dabei sollen
m&glichst wenig verschiedene Teile Verwendung finden. Die Konstruktion soll sowoh! fir Stiftzuhaltungs-
schiGsser passend sein, bei denen die Gehadusestifte im Stegteil liegen, als auch fiir SchiGsser, bei denen
die Steuer- und Zuhaltungselemente im Kreiszylinderteil liegen.

Weiters besteht die Aufgabe, bei einfachster Montage eine genligend feste Stegverbindung herzustellen.

Die gestelite Aufgaben werden durch die Merkmale gem&B den Patentanspriichen gel&st.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Ausflihrungsbeispieles ndher beschrieben.

Fig.1 zeigt einen Langsschnitt durch ein Gehduse eines Doppelzylinderschlosses mit herausgenomme-
ner Verbindungsbriicke. Fig.2 ist eine Ansicht auf die Innenstirnfliche des Zylindergehduses gemas Pfeil 1l
in Fig.1. Die Fig.3 und 4 sind einander zugeordnete Risse eines Verldngerungsstiickes flr das Zylinderge-
hduse und die Fig. 5§ bis 7 sind einander zugeordnete Risse eines Verlangerungsstiickes fiir den
Zylinderkern. Fig. 8 zeigt einen Teilschnitt analog Fig.1 durch eine andere Ausflihrungsform und Fig.9 zeigt
abschnittsweise den Langsschnitt durch ein ZylinderschloB im Bereich der Schllisselspitze.

Fig.1 zeigt im Langsschnitt einen erfindungsgeméaBen SchlieBzylinder, der zwei Halbzylinder mit den
Zylindergehausen 1 und 2 umfaBt. In der Kernbohrung 3 sitzt der Zylinderkern, der in Fig.1 nicht dargestellt
ist. Zu sehen sind Ringnuten 4 und Ringstege 5, die zusammen mit Abtast- und Sperrelementen des
Zylinderkerns die Verdrehung des Zylinderkern ermdglichen oder verhindern.

Wie auch der Fig.2 zu entnehmen ist, besteht das Zylindergehduse 1 aus dem Kreiszylinderteil 6 und
dem davon radial abstehenden Stegteil 7.

Zur festen Verbindung der beiden Zylindergehduse 1 und 2 dient die Verbindungsbriicke 8. Sie umfaBt
einen Zylinderbolzen 9, der sich zwischen den Zylinderendflichen 10 erstreckt. Von diesen Zylinderendfla-
chen 10 erstreckt sich jeweils ein axialer Haltezapfen 11. Der Zylinderbolzen 9 weist senkrecht auf die
Langsachse 12 die Stulpschraubenbohrung 13 auf, mittels derer das fertige DoppelzylinderschloB8 im
TirschloB fixiert werden kann. Die Ausnehmung 14 dient der freien Verdrehbarkeit des hier nicht dargestell-
ten SchlieBbartes zwischen den beiden Halbzylindern 1 und 2 der von jeweils einem der beiden Zylinder-
kerne verdreht werden kann.

Fig.2 zeigt die Aufsicht auf die Innenstirnfliiche 15 des ZylindergehZuses 1. Der Stegteil 7 endet unten
in einer Abrundung 16. Zentrisch innerhalb dieser Abrundung 16 ist eine Aufnahmebohrung 17 angeordnet,
in die der Haltezapfen 11 der Verbindungsbriicke 8 eingesetzt werden kann.

Der Stegteil 7 weist weiters jeweils eine Rastausnehmung 18 auf, die mit dem gleichen Radius
ausgebildet ist wie der Radius des Zylinderbolzens 9. Diese Rastausnehmung erstreckt sich zumindest Uber
ein Drittel der Lange des Halbzylinders von der Innenstirnseite 15 nach auBen in Richtung zur Aussenstirn-
seite 19 des Zylindergehiuses.

Die Anschlagflache 20 der Rastausnehmung 18 dient als Anschlag flir die Zylinderendfliche 10 der
Verbindungsbriicke.

Die Befestigung der Verbindungsbriicke 8 mit den Zylindergehausen erfolgt derart, daB der Haltezapfen
11 in die Aufnahmebohrung 17 gesteckt wird, bis die Zylinderendfliche 10 der Anschlagfiiche 20
anschidgt. Die Stitzfliche 21 kommt auf der Zylinderfliche des Zylinderbolzens 9 zu liegen. Den
Zylinderbolzen 9 durchragt eine radiale Bohrung 22, die mit einer Gewindebohrung 23 des Zylindergeh&u-
ses fluchtet.
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Mittels einer entsprechend ausgebildeten Senkkopfschraube (hier nicht dargestelit) wird die Verbin-
dungsbriicke 8 mit dem Zylindergehduse 1 fest verschraubt. Die Festigkeit dieser Verbindung ist bei
entsprechender Materialwahl fiir die Verbindungsbriicke gleich groB oder groBer, im Vergleich zu einem
einstiickigen DoppelzylinderschloBgehiuse.

Es ist leicht versténdlich, daB die Gesamtlinge des Doppelzylinderschlosses dadurch veridndert werden
kann, da8 der Zylinderbolzen 9 der Verbindungsbriicke 8 verschieden lang ausgebildet wird. Diese
Verbindungsbriicke ist bevorzugt als einfacher Drehteil hergestellt, der billig in der Herstellung ist und in
verschiedenen Langen leicht auf Lager gelegt werden kann.

In seiner kleinsten Dimension ist die Verbindungsbriicke so lange, daB zwischen den beiden Innenstirn-
flichen 15 der Zylindergehduse 1, 2 der SchlieBbartring 34 mit geringem Spiel frei verdrehbar ist. Bei
Verlangerung der Verbindungsbriicke 8 wird in der Praxis stufenweise veridngert, wobei je nach Lage der
Stulpschraubenbohrung 13 am Zylindergehsuse 1 und/oder 2 eine oder mehrere der Gehéuseverldnge-
rungsteile 24 angeordnet werden, wie sie in Fig.3 und 4 zeichnerisch dargestellt sind. Die duBere
Abmessung des Geh&dusever-langerungsteiles 24 entspricht der 4uBeren Abmessung des Zylindergehduses
und weist somit ebenfalls einen Kreis-zylinderteil und einen Stegteil auf. Nach unten endet der Stegteil in
der Stiitzflache 21, die analog der Stiitzfliche des Zylindergehiuses ausgebildet ist. Mittels der Stufenboh-
rung 25 und einer entsprechenden Schraube wird der Gehduseverldngerungsteil 24 an der Innenstirnfliche
15 des Zylindergeh&uses 1 angeschraubt (oder analog am Zylindergehduse 2 in Fig.1). Die Schraube wird
in die Schraubbohrung 26 eingeschraubt.

Die Kernbohrung 27 hat einen Durchmesser, der etwa dem Durchmesser des Zylinderkerns entspricht.
in dem erweiterten Abschnitt 28 ist der Durchmesser so gewihlt, daB der Gehduseverldngerungsteil iber
den Seegerring 35 geschoben werden kann, mit welchem der Zylinderkern in Ublicher Weise axial gesichert
ist. Siehe dazu Fig.8.

Die Fig. S bis 7 zeigen in einander zugeordneten Rissen den Kernveridngerungsteil 29, der in die
Kernbohrung 27 eingesetzt wird und die Verbindung zwischen Zylinderkern 37 und SchlieBbartring 34
herstellt, wie dies an sich bekannt ist. Die Zapfen 30 greifen in eine entsprechende diametrale Ausnehmung
des Zylinderkerns ein, soda8 eine Drehi/erbindung hergestellt ist. Der Eingriffsschlitz 31 hat die gleiche
Wirkung wie der analoge diametrale Schiitz des Zylinderkerns und dient der wahlweisen Einkupplung oder
Auskupplung eines Kupplungselementes, das im SchlieBbartring liegt.

Unter Bezugnahme auf Fig.3 wird noch auf die abgesetzte Stufe 32 hingewiesen, die es erlaubt,
mehrere solcher Geh&useverlangerungsteile aufeinander zu stecken, indem der erweiterte Abschnitt 28 auf
die abgesetzte Stufe 32 aufgeschoben wird.

Die Befestigungsschraube 33 (Fig.8) muB dann selbstverstindlich den addierten Langen der Stufenboh-
rungen 25 angepaBt sein.

In Fig.8 ist der linke Halbzylinder 1 in Ansicht dargestellt, wihrend der Geh3useverldngerungsteil 24
geschnitten ist. Der SchlieBbartring 34 ist ebenfalls in Ansicht dargestelit. Der Kernverldngerungsteil 29 ist
der besseren Darstellung halber nur strichliert eingezeichnet. Der Seegerring trdgt das Bezugszeichen 35
und sitzt in einer Ringnut 36 des Zylinderkerns 37. Strichliert eingezeichnet ist zu sehen, wie die Zapfen 30
des Kernverldngerungsteiles 29 in den Zylinderkern 37 resp. dessen Schlitz eingreifen.

Bei der SchioBkonstruktion gem#B den Fig. 1 bis 8 liegen die mit dem Schiiissel zusammenwirkenden
Steuer-und Sperrelemente innerhalb des Zylinderkerns, die mit den Ringnuten und Ringstegen 4, §
zusammenwirken, die ebenfalls im Bereich um den Zylinderkern 37 angeordnet sind. Somit spielen bei
dieser SchloBkonstruktion die Platzverhiltnisse im Stegtsil 7 keine oder nur eine geringe Rolle.

Wenn die erfindungsgeméBe Anordnung der Verbindungsbriicke 8 bei Stiftzuhaltungsschitssern An-
wendung findet, kann bei der innen liegenden Stiftzuhaltung oder bei mehreren weiter innen liegenden
Stiftzuhaltungen eine Konstruktion zur Anwendung gelangen, wie sie in Fig.9 dargestellt ist. Der verschieb-
bare Geh3usestift 38 ist innerhalb eines hohlen Fixierstiftes 39 gefihrt. Der Fixierstift 39 ist in einer
Stufenbohrung 40 mittels des Gewindes 41 eingeschraubt. Die Druckfeder 42 stiitzt sich an einem Pfropfen
43 ab. Die axiale Bewegung des Geh#usestiftes 38 in Richtung zum Schlisselkanal 44 ist durch den
Kragen 45 und den Anschlag 46 begrenzt.

Der Kernstift 47 ist in der Kernbohrung 48 des Zylinderkerns 37 verschiebbar und wird durch die
Steuerausnehmung 49 des Schilissels 50 in der entsprechenden SchlieBstellung gehalten. An der Dreh- und
Teilungsebene 51 ist die Kernstiftbohrung 52 eingestaucht, soda8 der Kernstift 47 bei der Montage nicht
aus der Kernstiftbohrung 52 herausfallen kann.

Diese Konstruktion erleichtert das Einsetzen des Gehiusestiftes bei der SchloBmontage.
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Patentanspriiche

1.

Schiiefizylinder, der entweder zwei Halbzylinder (DoppelschlieBzylinder) oder einen Halbzylinder und
einen Montageteil umfaBt, wobei die Halbzylinder aus einem Kreiszylinderteil und einem davon radial
abstehenden Stegteil mit halbkreis{drmiger Abrundung bestehen und die zwei Halbzylinder, oder ein
Halbzylinder mit dem Montageteil, iber eine massive Verbindungsbriicke verbunden sind, wobei die
Verbindungsbriicke in einer Rastausnehmung des Stegteiles angeordnet ist und die Verbindungsbriicke
einen Mittelteil aufweist, dessen AuBenfldche eine Abrundung aufweist, deren Radius etwa dem Radius
der Abrundung des Stegteiles entspricht, und an der/den Seite(n) des Mittelteils ein oder je ein axialer
Haltezapfen angeordnet ist, der sich in einer Rastausnehmung des Stegteiles in eine Aufnahmebohrung
erstreckt, dadurch gekennzeichnet, da8 die Verbindungsbriicke (8) aus einem Zylinderbolzen (9) mit
kreisférmigem Querschnitt gebildet ist, dessen Radius etwa gleich dem Radius der Abrundung (16) des
Stegteiles (7) ist, daB die Rastausnehmung (18) mit einem Radius gebildet ist, der dem Radius des
Zylinderbolzens (9) entspricht, und daB sich die Rastausnehmung (18) zumindest iber ein Drittel der
Lange des Halbzylinders von der Innenstirnflache (15) nach auBen hin erstreckt.

SchlieBzylinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zur Fixierung der Verbindungsbriicke
(8) am Zylindergehduse (1,2) der Zylinderbolzen (9) eine radiale Bohrung (22) aufweist, die mit einer
Gewindebohrung (23) im Stegteil des Zylindergehduses fluchtet und eine Schraube (53) aufnimmt.

SchlieBzylinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungsbricke (8)
mit den Haltezapfen (11) und dem Zylinderboizen (9) ein Drehteil, bevorzugt aus Stahl, ist, wobei
gegebenenfalls im Bereich der Stulpschraubenbohrung (13) eine Ausnehmung (14) fir die freie
Verdrehbarkeit des SchlieBbartes (34) vorgesehen ist.

SchiieBzylinder nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB zur Verlangerung
des Zylindergehduses (1, 2) in an sich bekannter Weise ein oder mehrere Gehduseverldngerungsteile
(24) vorgesehen sind, die aus einem Ringteil mit der Kernbohrung (27) und dem Stegteil mit einer
Stutzfliche (21) zur Abstlitzung am Zylinderbolzen (9) bestehen, wobei die Kernbohrung (27) einen
erweiterten Abschnitt (28) und der Ringteil auen eine abgesetzte Stufe (32) aufweisen.

SchlieBzylinder nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der/die Gehduseverlangerungsteile
(24) mittels einer Schraube (33) an der Innenstirnfliche (15) des/der Zylindergeh&use(s) (1,2) befestigt
sind.

SchiieBzylinder nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB in der Kernbohrung (27) ein
oder mehrere Kernverlangerungsteile (29) angeordnet sind, die mit dem Zylinderkern (37) oder

miteinander auf Drehung gekuppelt sind.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen
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