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Sposéb uszczelniania obudowy szybowej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb uszczelnia-
nia obudowy szybéw goérniczych. Dotychczas wy-
konane obudowy szybowe murowe lub betonowe
uszczelniane byly poprzez cementacje przestrzeni
poza obudowg, oraz zlgczy skladowych pierscieni
rury szybowej. Cementacje przeprowadzano po-
przez wykonane w obudowie otwory, promienio-
we, W rozstawach zaleznych od warunkéw hydro-
geologicznych i jakosSci wykonywanych robot.

Ilosé otwordéw ‘Wynosila od 8 do 20 na obwodzie
rury szybowej na poziomie kazdego zlgcza (przy
obudowie betonowej), lub na poziomie zawodnie-
nia (przy obudowie murowej). Rozstaw otworéow
W pionie wynosi! od 3 do 21 m =zaleznie od gle-
bokosci szybu, zawodnienia i sposobu wykonania
obudowy. Srednica stosowanych otworéw do ce-
mentacji wynosi od 1,5 do 2 cali. Proces cemen-
tacji polega na wtlaczaniu przez te otwory mlecz-
ka cementowego.

W praktyce nie ma mozliwosci okreS§lenia stop-
nia wypelnienia wolnej przestrzeni za obudowe
przez roztwdr cementowy oraz kierowania prze-
biegiem rozplywu mleczka. Gléwne trudnosci kie-
rowania cementacjg polegajg na braku informacji
o uksztaltowaniu pustki przestrzeni poza obudows.
Zdarzajg sie przez to przypadki rozplywu mleczka
cementowego Ww nieprzewidzianym Kkierunku na
do$é znaczng odleglo$é, polaczone to jest mnatural-
nie ze strata kosztownego roztworu cementowego
i znikomg skuteczno$cia cementacji.
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Na podstawie dotychczasowej praktyki stwier-
dzono, ze hydroizolacja obudowy szybowej z goér-
niczej folii jest jedynie skutecznym s$rodkiem dla
uzyskania dobrego uszczelnienia zlgczy i obudowy
wstepnej, jednak pod warunkiem dokladnego przy-
legania folii do obudowy.

Zakladana folia jest jednak czesto pofaldowana
zwlaszcza w niskich temperaturach otoczenia za-
mrozonego goérotworu, co przyczynia sie do pow-
stania sieci kanalikéw pozwalajgcych na prze-
mieszczenie mas wodnych po obwodzie obudowy
i wyplywu jej w miejscach oslabienia hydroizo-
lacji.

Sama powierzchnia ceramicznej obudowy powo-
duje powstawanie nieregularnych zaglebien, ktére
po rozmrozeriu goérotworu lacza sie we wspom-
niang sieé¢ kanalik6w (szczelin) gromadzgcych wode
wokél obudcewy pogarszajacych znacznie szczel-
no$é obudowy. Spos6b wypelnienia tych pustek
(kanaliké6w) medium doszczelniajgcym jest istota
projektu. /

Uszczelnianie pustek pomiedzy foliag a obudows
wedlug wynalazku, uzyskuje sie przez zabudowa-
nie pionowo po obwodzie rur perforowanych, po-
przez ktére nastepnie wtlacza si¢ medium uszczel-
niajgce (np. mleczko cementowe). Rury perforo-
wane zabudowuje sie réwnolegle z zakladaniem
hydroizolacji. Taka hydroizolacja chroni otwory
rur perforowanych przed zanieczyszczeniem beto-
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nem lub zaprawg w czasie wykonywania wewne-
trznej obudowy szybu.

Cisnienie obudowy a przy obudowie betonowej,
parcie mas belonu powoduje dostateczne doci$nie-
cie folii do obudowy zewnetrznej i do rur. Wszel-
kie wspomniane juz szczeliny, kanaliki i pustki,
ktére sie twcrzg za folig niezaleznie od docisku
lanego betonu, bedg obecnie wypelnione w sposéb
zorganizowany przez wtloczenie roztworu uszczel-

fig 1
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niajgcego. Dokladne doszczelnienie
pustek) gwarantuje perforacja rur.

(wypelnienie

Zastrzezenie patentowe

Sposdéb uszczelniania obudowy szybowej znamien-
ny tym, ze w przestrzen pomiedzy folig a obudo-
Wwa umieszcza sie pionowe perforowane rury ce-
mentacyjne (1), poprzez ktére wtlacza sie roztwér
uszczelniajgecy obudowe.
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