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Sposob zhotovovania névarov plameno-praskovych naviranim

Vyndlez se tyka sposobu zhotovovania névarov plameno~préskovych naviranim na &apoch
klukovfch hriadelov a na inych rotaé&nych plochach s nerovnomernym odvodom tepla za ich
rovnomernej rotacie,

V stéasnosti sa pri renovacii klukovych hriadelov a inych rotaingych &asti{ s nerevno-
mernym odvodom tepla vyuiivaji predovSetkym technologie na baze metalurgického a diftzne-
ho spo jovania., Z metalurgickych technoldogii moino uviest v3etky sposoby zvérania a navé-
rania, z difiznych si to rozne druhy spdjkovania a pré$kového nanédSania, PouZitie ZVa~
raéskych technoldgif se spojené s velkych tepelnych ovplyvnenim a anulovanim vysledkov
tepelného spracovania, pokial stidiastka bola tepelne spracovani. V zivislosti na sposobe
a rychlosti vytvdrania névaru sa prejavuje rozny stupefi deformacie a jej odstrafiovanie
si vyZaduje dal$iu v§robni operdciu, a tym sa zvddSuji aj ndklady na renovaciu,

Po zavedeni praSkov§ch pridavnych materiilov sa opotrebené tapy navarali znémou
technoldégiou plameno-prédkového navarania, Pri oby&ajnych rovngch hriadeloch nie s
zvlas$tne problémy a této technoldgia sa beZne pouZiva. Ale pri klukevych hriadeloch, kde
je vplyvom ramien nerovnomerny odvod tepla a nerovnomern§ ohrev renovovaného povrchu &a-
pov, sa beinou technolégiou nedal vytvori€ rovnomerny a Kkvalitny ndvar za roticie silas-
ti. Preto sa robili pokusy a mi zname zo zvere jnenia,pri ktorych sa nastriekala potrebné
hribka vrstvy za rotécie plamefio-prédkovym spdosobom, ale jej stavenie a spojenie so
zédkladnym materidlom sa robilo bud vo vakuov§ch vysokofrekven&nych peciach, alebo vysoko-

- frekvenénym ohrevom, Realizdcia tekejto renovalnej metody mé& td nevyhodu, %e je technicky
velmi nérofné a vznikaji pritom aj technologické problémy pri stavovani nastriekanej
vrstvy,
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Vynélezom sa uvedené nevfhody do znalnej miery odstrénia, Podstata spdsobu zhotovo-
vania ndvarov plameno-préfkov§ch navaranim na &apoch klukovych hriadelov a inych rotaéd~
nf¥ch plochdch s nerovnomernym odvodom tepla za ich rovnomernej rotécie opatrenych vrstvou
pré&ku pri teplote 250 aZz 300 °C, podla vyndlezu spo&iva v tom, Ze sa takto upravené &a-
py ohreji na teplotu 850 aZ 950 °C a po dosiahnuti tejto teploty sa ochrannéd vratva na-
tavi a daldfm nandfanim za rotédcie sa upravi na potrebni hribku vrstvy postupne alebo
naraz na vietkych rotainych plochadch so spolodnou rotadnou osou, napriklad hlavné Eapy
a po zmene osi rotécie sa podobne navaria aj ojni#né tapy a dalej sa klukovy hriadel ore-
je bud za rotécie alebo v peci na teplotu 650 ° s vydriou 0,5 a% 1 hod. V pripade, e
treba zAkladny material klukového hriadela po navareni zakalit, zvy%i sa teplota aZ na
kaliacu teplotu, z ktorej sa zakali a popusti,

Vynédlezom sa dosiahnu viaceré vyhody. Zhotovenim névarov plameno~praskovym .navaranim
na &apoch kIukovych hriadelov a na ingych rota&nych plochidch s nerovnomernym qdvodom tep-
la na ich rovnomernej rotédcie podl{a vyndlezu vzniké vyrazny ekonomicky prinos, lebo takto
sa predlZuje ich %ivotnost, lep&ie sa zhodnocuje materidlovd substancia, aj vyrobné nékla-
dy, lebo pri renovicii sa spravidla nahrddza iba nepatrnéd éasi materidlu, ktory bol od-
stridneny alebo znehodnoteny éinnosﬁou'strojnych dasti v prevddzke. Renovacia klukovych
hriadel'ov je fahko realizovatelna beinymi technickymi prostriedkami pouifvanymi pri plae
meno-praSkovom navirani a dava moinost vytvorenia rovnomerngych a pravidelnych hribok
navarenej vrstva, takie sa vyZaduje minimAlne opracovanie rotadnych ploch. Deformicia
nevznik4,lebo renovédacia prebieha za rotédcie pri rovnomernom ohreve celej siiiastky a
v pripade potreby poskytuje moZnost tepelného spracovania sidiastky.

Podfa vynélezu bola prevedens renovécia klukového hriadela s dvomi hlavnymi Zapmi

a priemere 4 70 mm a jednym ojniinym Zapom ¢ 60 mm, o chemickom zloZeni: uhlik 0,24 a%
0,34, hmot, %, mangén 0,40 a% 0,80 hmot. %, kremik 0,17 aZ 0,37 hmot, %, chrom 2,2 ai
2,5 hmot, %, Pevnostné hodnoty & p, = 850 MP,, vzuflachtenom stave .’ pt= 1000 a% 1200°
MPa, tvrdost 300 aZ 350 HB, Ako pridavny materiil sa pouZil pré&fok, ktorého smerné zlo-
%enie je nikel 80 hmot. %, bor-chrom-kremik 20 hmot, %. Povrch &apov sa najskor osistra-
2il do hrubky 0,5 mm, potom sa upol do rotainého pripravku s osou rotdcie hlavnych &apov,
nahrial sa ich povrch zvidracim horédkom na teplotu 270 % a postupne sa na obidva &apy
nastriekala jednym hordkom vrstva hribky 0,5 mm, prédsku, Na to sa hriadel premiestnil

v rotaénom pripravku tak, Ze osou rotidcie sa stala os ojniéného fapu a tym istym postu-
pom ako pri hlavnych &apoch sa nastriekala nan vrstva 0,5 mm prasku, Hned po nastriekani
ojni&ného &apu sa zalalo s jeho ohrevom vykonnym hordkom na zemny plyn aZ na teplotu

900 °C, Po dosiahnut{ tejto teploty sa zvAracim hordkom roztavila nastriekand vrstva a
hned sa pokralovalo v navadrani{ dalf%éj vrstvy plynule po zdvitnici, aby sa dosiahlo jej
rovnomernosti po celej dlZike ojniiného apu., V tomto pripade sa rychlost retécie upravi-
la tak, aby sa striekany préSek hned roztavoval 3 spojoval sa &8 ui navarenou vrstvou,
-Navéranie ojniéného Zapu sa ukonZilo, ked navaren4 vrstva dosiahla hriibku 2 mm., Potom

sa zmenilo upnutie hriadela v pripravku tak, %e os rotacie tvorila os hlavngch Gapov a
podobnym.:postupom sa navarili postupne obidva hlavné &apy na hrdbku 2 mm.

Po skonteni navadrania dapov hriadefa sa e3te pomocnymi horékmi vyrovnala teplota
celého hriadela na 650 °C, aby sa odstrénil napidtovy stav z dovodu postupného ohrevu
a popustili sa tvrdé Struktirne zloiky, Potom nasledovalo volhé chladnutie na vzduchu,
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PREDMET VYNALEZTU

1. Spagob zhotovovania névarov plameno - praskovym navéranim na &dapoch klu-
kov§ch hriadelov a infch rota&nych plochach s nerovnomernyﬁ odvodom tepla za ich rovno-
mernej rotécie opatrenych ochrannou vrstvou présku pri teplote 250 ai 300 °c, vyznaéuji-
ci sa tym, Ze sa takto upravené lapy ohreji na teplotu 850 aZ 950 °% a po dosiahnuti
tejto teploty sa ochranné vrstva natavi 4 dalfim nandSanim za rotécie s3 upravi na potreb-
nt hribku vrstvy postupne alebo naraz na vSetkych rota&nych plochich so spoloénou ro-
taénou osou, napriklad hlavné &apy a po zmene osi rotdcie sa podobne navaria aj ojniéné
tapy a dalej sa klukov§ hriadel ohreje bud za rotacie alebo v peci na teplotu 650 °C s

v¢driou 0,5 aZ 1 hod.

2, Spdsob podla bodu 1, vyznadujici sa tym, Ze sa klukovy hriadel zakali
a popusti.
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