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(54) Zpisob zpeviovani vzduchové tlumivky
nanesenfm impregnadni vrstvy a zaFizeni pro
providéni tohoto zphisobu

(57) Zpidsob zpeviiovaci vzduchové tlumivky (3) nanesenim
impregnanf vrstvy, Vzduchovi tlumivka m# jedno- nebo
vicevestvé vinuti vyrobené z holych, elektricky vodivych
lan (5) v podstaté pravodihlého priifezu, tvofenjch zkouce-
nymi kovovymi drity. Tekutd termosetovd smés umélé
pryskyfice na horni konec vysuSené civky vzduchové tlu-
mivky (3) rotujici kolem své vertikélni osy v intcgraéai sta-
nici (2) a sték4 dol po vnitfnim a vadjgim povrchu civky, a
pokud je poZadovino, zatékd mezi vrstvy vinuti civky a do
prostoru mezi kovovymi drity, ze kterjch je vodivé lano
(5) svinuto. Pfebytck smési syntetické pryskyFice je zachy-
covéin a zp&tn odvédén k dal3imu pouZiti. Vzduchovi tlu-

] mivka (3} je pak vytvrzovana pfi zvysené teploté. Zatizeni k
) providéni tohoto zplisobu obsahuje fetizovy transportni
sytém, kter§ piesunuje operatni jednotky spojené otoénym

1' * véncem (10) se vzduchovou tlumivkou (3) mezi jednotlivy-
mi pracovnimi stanicemi (2,26,27,28,29,30) zafizeni, V
:J integrani stanici (2) je otofny vEnec (10) za iigelem naté-

¢eni vzduchové tlumivky (3} pfipojen k pohanécimu zafi-
zenf (21}, .
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Zpusob zpeviiovdni vzduchové tlumivky nanesenim impregna®ni vrstvy

a za¥izeni pro provadéni tohoto zplsobu

Oblast techniky

Vyndlez se tyka zpusobu zpeviovani- vzduchové tlumivky
nanesenim impregnani vrstvy. Civka vzduchové tlumivky je
sestavena -z jedno- nebo vicevrstvého vinuti z holych, elektricky
vodivych lan v podstatd s pravothlym priu¥ezem, tvo¥enych zkrou-
cenymi kovovymi dr&ty. P¥i impregna&nim procesu pronika tekuta
termosetovd sm&s um&lé pryskyFice dovnit¥ do civky a do prostoru
mezi kovovymi draty a na povrchu civky vytva¥i film, nade?
nasleduje tepelné zpracovani vzduchové tlumivky a pFitom
vytvrzenl smé&si um&lé prysky¥ice proniklé do civky. Jedna se o

vzduchové vzduchové tlumivky bez Zelezného jadra.

Vynalez se ddle tyka zafizeni pro provadéni tohoto zpusobu.

Dosavadni_stav techniky

U obvyklych zplsobd vySe uvedeného druhu probiha impregna&ni
proces pomoci ponofovani do liaznd smdsi  umdlé pryskytice

sestavajici z termosetové um&lé pryskyfice, tufidla a urychlovade. -

U tohoto zpusobu musi byt ale v nadr?i na prysky¥ici pouZito
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relativnd velké mnoZstvi pryskyfi&né smési, pti¥em? p¥i kaZdem
" impregna®nim procesu je impregnovanou tlumivkou odebrana z tohoto

mnoZstvi jen velmi mala Cast.

Podstata vynéiezu

Nedostatky znamych Fedeni do znalné miry odstrafiuje zpusob
zpeviiovani vzduchoveé tlumivky nanesenim impregnalni vrstvy podle
vynélezu,.jehoé podstata spo&iva v tom, ¥e k impregnaci a nanaseni
civky je na horni kpnec’civky vzduchové tlumivky rotujici kolem své
svisle usporadané osy nalévana v jednom nebo vice paprscich smés
umdlé pryskyf¥ice, kteréd stéka dold po. vnit¥nim a vn&jsim povrchu
civky a popFipad& pronika do prostor vinuti civky, ptilemZ smés
umdlé pryskyfice postupn& pronika- dovnit¥ do vodivych lan, do
prostor mezi ‘kovoveé draty a na povrchu .civky vytvari film a
prebytednd smés pryskyfice je pod vzduchovou tlumivkou zachycovana

a zp&tn& odvddéna k dalsimu pouziti.

Dile je vyhodné, JjestliZe vzduchova tlumivka Jje pfed

impregna&nim procesem vysousena p¥i zvysené teploté.

Krom& toho je vyhodné, jéstliie vzduchova tlumivka je po svém

vytvrzeni podrobena lakovani.

e
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Zarizeni k provad&ni uvedeného zpusobu je s vyhodou tvoreno
dchytnymi za¥izenimi k oto&nému uchyceni vzduchoveé tlumivky kolem
jeji vertikalni osy pro oSet¥eni vzduchovych tlumivek, nakladaci
stanici, pF¥edeh¥ivaci stanici, impregna&ni stanici, vytvrzovaci
stanici, stanici pro ru&ni oSetfeni, popf¥ipad& lakovnou a vykladaci
stanici a ddle transportnim za¥izenim k pohybu Gchytnych za¥izeni

nesoucich vzduchové tlumivky meziltémito stanicemi.

ImpregnaZni stanice je na své spodni strand nad vzduchovou
tlumivkou p¥ipravenou k impregnaci s vyhodou opat¥ena st¥iKaci
tryskou se St&rbinovitym tryskovym otvorem, kter¢ je pfestavitelny
ve svém podélném smdru, p¥ivodnim systémem um&lé pryskyf¥ice se
zasobnikovou nadr%i, &erpadlem a zachytnou jimkou se zp&tnym
vedenim umélé. pryskyfice do pEivodnihe  systému této umdlé

pryskyfice.

Transportni za¥izeni je s vyhodou tvoieno jednim nebo vice
Fet&zovymi dopravniky a Gchytna za¥izeni jsou opat¥ena vZdy jednim
oto&nym v&ncem oto¥nym kolem své vertikalni osy, na jeho? spodni

strané je zavé&sena vzduchovid tlumivka.

Impregnalni stanice je s vyhodou opat¥ena pohan&cim za¥izenim

s hnacim pastorkem, kteer Je pfivadéno uchytne za¥izeni premisténé

do lmpregnaéni stanice do zabdru s otolnym vé&ncem.
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Konen& je vyhodné, jestliZe pohdn&ci za¥izeni je opatEfeno
. natafeci %asti, pomoci ni¥ je hnaci pastorek ptivad&n do zabéru

s oto&nym vé&ncem.
prehled obrazku na vykresech

Podstata vyndlezu Jje dale objasnéna na pFikladu Jjeho

provedeni, které je popséno na zaklad® pFipojenych vykresu, ktereée

znadzorfuji na obr. 1 impregnaZni stanici za¥izeni ve schematickém
znadzorndni v pohledu ve sméru Sipky 1 z obr. 3; na obr. 2 dilci
vgfez 4 z obr. 1 a na obr. 3 schematické znazorn&ni celeého

za¥izeni.

P¥iklad provedeni vyndlezu

Na obr. 1 je zndzorn&na impregnaZni stanice 2 pro napousténi
vzduchové tlumivky 3 bez %elezného. jadra, ktera zde sestava
z jednovrstvé civky z hol?dh, elektricky vodivgch, z kovovych dratu
svinutych lan 5 o pravodhlém prufezu, p¥ifemZ vicero pasku 7 skelné
tkaniny rozd&lengch p¥es obvod civky ve sméru osy civky, coZ z obr.
1 neni z¥ejmé, slouZi jako vymezovae odstupu mezi sousednimi

zavity civky tvo¥ici vzduchovou tlumivku 3.

Na obr. 2 jsou znazorn&ny v dil&im vytezu 4 z obr. 1 jak lana
5, tak i pasky 7 skelné tkaniny probihajici ve sm&ru Sipky 6, ktereé
tvoFi zahyby 8, jeZ jsou zastr&eny do prostor mezi sousednimil

zavity. Civka vzduchové tlumivky 3 Jje na horni a spodni strané
dr¥ena pomoci dvou zachytngch hv&zdic, které jsou spolu spojeny
pomoci centrdlni osy 2. Osa 3 je na svém hornim konci opat¥ena

monta%nim okem, pomoci kterého je vzduchova tlumivka 3 p¥ipevnéna
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ke spodni stran& oto¥né&ho v&nce 10. Nad oto&nym vé&ncem 10 je
usporadan fFet&zovy dopravnik 11, ktery je p¥ipevn&Zn ke stropni
konstrukei 12 provozni haly. Ret¥zov§ dopravnik 11 slouZ

k uchyceni vzduchové tlﬁmivky 3 v zavéseném stavu, poptripadd

k jejimu transpor;u kolmo k rovin& vykresu. Zav&seni je realizovano
pomoci zav&snych ¥lankd 13 oto¥nych v Fet&zovém dopravniku 11,
které jsou na svém spodnim konci opat¥eny okem, v kterém je otodny
vénec 10 1 s na ném visici wvzduchovou tlumlvkou 3 =zavésen

prostredn1ctv1m héku 14.

Impregna&ni stanice 2 ha obr. 1 zahrnuje dale st¥ikaci trysku
16 vloZenou mezi horni hranu vzduchové tlumivky 3 a oto¥ny vé&nec
10, ktera je opat¥ena nastavovacim nihonem 15 a kterd m& na své
spodni stran& &t&rbinovity tryskovy otvor p¥estavitelny ve svém
podélném sm&ru pomoci nastavovaciho nahonu 15. St¥ikaci tryska 16
je p¥ipojena k p#ivednimu systému um&lé prysky¥ice, ktery Zahrnuje
éerpadlo 17 a zdsobni nadr? 18. Pod zav&Senou vzduchovou tlumlvkou
3 Je usporadéana zdchytnd jimka 19, Kktera je opat¥ena zpétnym
odvodem 20 um&lé pryskyfice do pfivodniho systému této um&lé
pryskyFice. K ota&eni vzduchové tlumivky = slouZ#i pohan&ci zatizeni
21 s natééeci Casti 22, kterd je opat¥ena hnacim pastorkem 23,
ktery miZe byt uveden do zébéru s oto&nym véncem 10.

Celé zafizeni k provadéni zpusobu podle vyndlezu sestava ze
Fady pracovnich, popf¥ipad® oSet¥ovacich stanic, mezi nimiz se
pomoci Fet&zového transportniho systému pohybuji vzduchové tlumivky
3 opatfené oto&nym véncem 10. Za¥izeni schematicky zndzorn&né na
obr. 3 md dva Fet&zove dopravniky 11, 25, které ]sou vza]emné

T spojeny pomoci vyhybky 24. Retézovy dopravnik 11 prltom obsluhUJe
nakladaci stanici 26, pfedeh¥ivaci stanici 27, 1mpregnaén1 stanici
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2 a vytvrzovaci stanici 28, zatimco fet&zovy dopravnik 25 je urcen

k obsluze stanice 29 k ru¥nimu oSetfeni s-vicero polohami, kterd

soulasn® pracuje jako vyklddaci stanice a slou?i téZ lakovné& 30.
Ret&zové dopravniky 11, 25 jsou zndmého typu "Power and free", u
nich? del&i z transportnich Fetdzu je opatfen pohyblivymi
transportnimi prvky, které maji zavésné &lanky 13, jeZ jsou kolem
své vertikalni osy uloZeny oton& a které jsou v ruznych pracovnich
a oéetfovacich stanicich blokovany, pop¥ipad& pfi uvoln&ném
blokovdni spojovadny s transportnim fet&zem, kterym jsou unaseny.
Pfedehfivéci stanice 27 a vytvrzovaci stanice 28, Xkteré jsou
provedeny jako teplovzdusné pece, i kabinova lakovna 30 jsou na
vstupni a vystupni stranZ opat¥eny dvojitymi dve¥mi 31 a na svém
strop& maji ve sm&ru transportu St&rbinu, kterd na obr. 3 neni
viditelna a kterou prochdzeji zav&sné Zlanky 13, takZe vzduchové
tlumivky 3 mohou byt premistovany i s oto&nymi vénci 10 do
predeh¥ivaci stanice 27, vytvrzovaci stanice 28, pop¥ipadé do
lakovny ;g.'

K provadéni zminZného zpusobu jsou vzduchové tlumivky 3
pripravené k osSet¥eni p¥ipojovany oto¥nym v&ncem 10 k operacni
jednotce 32. Jedna takova operadni jednotka 32 je nyni v nakladaci
stanici 26 zav&3ena do oka zévésnéhp &1lanku 13 a prostfednictvim
fet&zového dopravniku 11 je pfemisténa'do pFedeh¥ivaci stanice 27,
ve které je vzduchova tlumivka 3 diukladn® vysudena p¥i teplote
v rozmezi 130 aZ 150 stupfiu C. Potom probihd transport operacni
jednotky 32 do impregnadni stanice 2, ktera je jédrem zaFizeni. Zde
‘je nejd¥ive hnaci pastorek 23 pohan&ciho zafizeni 21 p¥iveden
nataZenim nata¥eci &asti 22 do zéb¥ru s otoZnym v&ncem 10. Potom je
zapojeno pohén&ci za¥izeni 21 a otofny vEnec 10 'i se vzduchovou

tlumivkou 3 je uveden do pomalého otaleni. Obvodova rychlost
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vzduchové tlumivky 3 p¥itom &ini mén¥ ne? 4 cm/s, vyhodn& ale
napfiklad 2 cm/s. Ze z&sobni nadrie 18 je nyni p¥ivad&na tekuti
smés um&lé prysky¥ice pro vytvrzovdni, vghodn& pop#ipada
vytvrzovacli sm&s epoxydové pryskyfice obsahujici urychloﬁaé,
prostfednictvim’ Cerpadla 17 do st¥ikact trysky 16. Sm&s umslé
prysky¥ice vystupuje potom ze St&rbinovitého tryskového otvoru ve
form& plochého, ve své Si¥i se zuZujiciho papfsku 33 a stéka potom
dold k wvnit¥ni a vn&jsi strans civky otédd€ejici se vzduchové
tlumivky 3. Pritom jsou pasky 7 skelné tkaniny impregnovany sm¥si
um&lé prysky¥ice a povrch elektricky vodivych lan 5 civky je pokryt

filmem, 2z kterého sm¥s um&lé pryskyFice pronika do proster mezi

kovovymi dréty, které vytvareji lana 5. Pebytedni smds 34 Gmélé
pryskyfice kape do z&chytné jimky 19 a je vedena zpdt ke vstupni
strané Cerpadla 17 za iZelem.jejfho daldiho pouZiti,

Zaliti vzduchové tlumivky 3 smdsi umZlé prysky¥ice prob&hne
napriklad b&hem deseti minut, p¥i%em? se nechs je&t& b&hem daldich
deseti minut odkapat. Celkov& je na vzduchovou tlumivku 3 nalit asi
desetinasobek mnoZstvi um&lé prysky¥ice, neZ na ni nakonec zustane.
Potom je operatni jednotka 32 po zastaveni oto&ného pohonu a
odeJeni od pohdné&ciho za¥izeni 21 a oto&ného vénce 10 p¥emisté&na
do vytvrzovaci stanice 28, kde je vzduchova tlumivka 3 vytvrzena
pfi teplotd® v rozmezi 160 a¥ 180 stupfd C. Prodleva vzduchové
tlumivky 3 ve vytvrzovaci stanici 28 pfitom &ini nap¥iklad 240
minut, tak¥e pro optimalni provadé&ni oSet¥eni vzduchovych tlumivek
3 Je t¥eba zajistit, aby se v pPlném provozu souXasnd vytvrzovaly
dv& vzduchové tlumivky 3.

-~ Po  dosaZeném vytvrzeni jsou opera&ni jednofﬁy 32 pfeneseny

pres vyhybku 24 z Fet¥zového dopravniku 11 na fet&zovy dopravnik 25
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a jim jsou premist&ny k rucnimu oset¥eni de stanice 29 k runimu o
o3et¥eni, ktera ma vicero poioh a soulasnd slou¥i jako vyrovnavacl
zasobnik pro opera&ni jednotky 32. V této stanici 29 X rugnimu
oSet¥eni mohou byt provaddny na otoZn¥ zav&Senych vzduchovych

tlumivkach 3 ruzné ruZni préce, obzv14&té zakryvani urcéitych

oblasti vzduchové tlumivky 3 pFed nédsledujicim lakovanim.
Prostfednictvim Fetdzového dopravniku 25 jsoﬁ opera&ni jednotky 32
dopraveny do lakovny 30, kde jsou vzduchové tlumivky 3 podrobeny
lakovadni a néasledné& jsou zase vraceny do stanice 29 k ruZnimu
oZet¥eni, kde jsou kupFikladu snimany lakovaci kryty a vzduchové
tlumivky 3 odpojovéany od operaZni jednotky 32, pficemZ se

z hotovych odetfenych vzduchovych tlumivek 3 snimaji otoZné vénce

0.

Prumyslova vyuZitelnost

' Je popséan zpusob zpeviiovani vzduchové tlumivky bez Zelezného
j4dra nanesenim impregnaZni vrstvy s co mo%nd nejmensim pot¥ebnym
mnoZstvim tekuﬁé termosetové sm¥si umdlé pryskyfice. Dale je
popséano zafizeni k provad&ni takovéhoto zpusobu. Zpusob a zafizeni
jsou vhodné pro zpracovani v&t3ich vzduchovych tlumivek vsSeho

druhu.

zastupuje: }
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PATENTOVE NAROKY

Zpﬁéob.ke zpeviiovani vzduchové tlumivky nanesénim impregnad&ni
vrstvy, jejiZ civka je sestavena z jedno- nebo vicevrstvého
vinuti z holych, elektricky vodivych lan v podstat® s
pravothlym pru¥ezem, tvofengch zkroucenymi kovovymi draty, p¥i
kterém v impregna®nim procesu pronika tekutd termosetova smés
um&lé prysky¥ice dovnit¥ do civky a do prostoru mezi kovovymi
draty a na povrchu civky vytvari film, na¥e¥ nisleduje tepeiié
zpracovani vzduchové tlumivky a p¥itom vytvrzeni umglé
pryskyfice proniklé do civky, Vy zna &uj ici s e
tim, Z%ek impregnaci.civky je na horni konec civky
vzduchové tlumivky (3) rotujici kolem své svisle uspotédané
0sy nalévana v jednom nebo vice paprscich (33) sm&s um&lé '
pryskyfice, kterd stékd dolu po vnit¥nim a vn&jsim povrchu
civky a pop¥ipad® do prostor vinuti civky, pFi¥em? sm&s um&lé
pryskyfice postupn® pronik& dovnit¥# do vodivych lan (5), do
prostor mezi kovové drity a na povrchu civky vytva¥i film &

ptebytelnd sm¥s pryskyfice je pod vzduchovou tlumivkou (3)

zachycovana a zp&tn& odvad&na k dalzimu pouZiti.

Zpusob podle ndroku l, vy zna & u jici se t im,

Ze vzduchova tlumivka 3 je p¥red impregna®nim procesem
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L]

y

vysoudena p¥i zvysené teploté.
Zpusob podle naroku 1 nebo 2, vyznadchu jici se
timn, 2Ze vzduchova tlumivka (3) Jje po svém vytvrzeni

podrobena lakovani.

za¥izeni k provad&ni zpusobu podle jednoho z naroku 1 az 3,
vyznadtujici se t 1 m, ¥e je tvofeno Gchytnymi
zatfizenimi k oto&nému uchyceni vzduchové tlumivky (3) kolem
jeji vertikalni osy pro ofet¥eni vzduchovych tlumivek (3},
nakladaci stanici (26), predeh¥ivaci stanici (27},
impregnadni stanici (2), vytvrzovaci stanici (28), stanicl
(29) pro ruZni oSet¥eni, popfipad& lakovnou (30) a vykladaci
stanici a dale transportnim. za¥izenim X pohybu Gchytnych
za¥izeni nesoucich vzduchoveé tlumivky (3) mezi té&mito

staniceni.

gza¥izeni podle ndroku 4, vy zna dujici se t im,

%e impregnalni stanice (2) je na své spodni stran& nad
vzduchovou tlumivkou (3) p¥ipravenou k impregnaci opatfena
st¥ikaci tryskou (16) se Etdrbinovitym tryskovym otvorem, "
kxtery je p¥estavitelny ve svém podélném sméru, p¥ivodnim
systémem um&lé pryskyfice se zésobnikovou nadrzi (18),

éerpadlém (17) a za&chytnou jimkou (19) se zp&tnym vedenim.
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umélé prysky¥ice do p¥ivodniho systému této um&lé prysky¥ice.
Za¥izeni podle n&rokli 4 nebo 5, vyznaduijici se

tim, Ze transportni zafizeni je tvofeno jednim nebo vice

fetézov?mi dopravniky (11,25) a Gchyzna za¥izeni jsou opat¥ena
vZdy jednim oto&nym véncem (10) oto&nym kolem své vertikalni
Osy, na jehoZ spodni stran& je zavdSena vzduchova tlumivka

(3).

-

Zaffzeni podle naroku 6, v yznaduijici S e

t Im, Ze impregna®ni stanice (2) je opat¥ena pohdn&cim
za¥izenim (21) s hnacim pastorkem (23), kterym je p¥ivad&no
ﬁchYtné zatfizeni premist&né do impregna¥ni stanice (2) do
zab&ru s oto¥nym v&ncem (10).

Zafizeni podle ndroku 7, vy zna& u‘j ici se

t I m, Ze pohdndci za¥izeni (21) je opat¥eno nataZeci &asti
(22), pomoci ni% je hnaci pastorek (23) p¥ivadén do zabdru

s oto&nym v&ncem (10).

Zastupuje:
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