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(57) Abstract

The nozzle proposed has an outlet slit (A), designed to generate a curtain
of spray (C), and formed by the superposed surfaces of two outer nozzle ele-
ments (30) and a central nozzle element (31) which are attached to a supporting
body (10) so that they can be detached from each other. At least the two sur-
faces (32) of the central nozzle element (31) are roughened by sand-blasting,
for instance. Also attached to the supporting body (10) are two plates (40) be-
tween which the two outer nozzle elements (30) are located. Together with one
of the plates (40) each of the two outer nozzle elements (30) forms a gas outlet
slit (D) which extends along the slit which generates the curtain (C) of spray.

(57) Zusammenfassung

Ein Austrittsspalt (A) zum Erzeugen eines Spriihnebelvorhangs (C) wird
von aneinanderliegenden Austrittsfléichen zweier duRerer Diisenkdrper (30)
und eines mittleren Diisenkorpers (31) gebildet, die an einen Tragkdrper (10)
angeschlossen und voneinander trennbar sind. Mindestens die beiden Aus-
trittsflichen (32) des mittleren Diisenkdrpers (31) haben eine beispielsweise
durch Sandstrahlen aufgerauhte Profilstruktur, die einen Fliissigkeitsaustritt
ermoglicht. An den Tragk&rper (10) sind zwei Diisenleisten (40) angeschlossen,
zwischen denen die beiden Diisenkdrper (30) angeordnet sind. Die beiden Dii-
senkdrper (30) begrenzen zusammen mit je einer Diisenleiste (40) einen Gas-
austrittsschlitz (D), der sich ebenfalls ltings des zu erzeugenden Spriihnebelvor-
hangs (C) erstreckt.
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Schlitzdilise zum Abgeben von Fliissigkeiten

Die Erfindung betrifft eine Schlitzdlise zum Abgeben von
Flissigkeiten, mit ,

- einem Tragk&érper, der mindestens einen Versorgungskanal
Zlir Fllissigkeiten aufweist, und

- an den Tragk&rper angeschlossenen, voneinander trennba-~
ren DiisenkSrpern mit aneinanderliegenden Austrittsfléchen,
die einen Austrittsspalt bilden, wobei

- mindestens eine der Austrittsflichen eine Profilstruktur
aufweist, die einen Flilissigkeitsaustritt zwvischen den Aus-

trittsflédchen ermtglicht.

Aus Ger EP 0 041 729 21 ist eine Schlitzdlise dieser Gat-
tung bekannt, von deren Dlisenk&rpern einer eine starre
Platte ist, die mit dem ebenfalls vorn einer Platte aebil-
ceten Traghk®rrer zusammengeschraubt ic+ und eine in den
Traglkérper eingearbsitete,'als Versorgungskanai CGienende
Nut abdeckt. Der zweite Diisenk&rper ist von einer fliexib-
Len Leiste geblldet, die in einer weiterern Nut des Trac-
kCrpers eingeklemmt 1st und in dem Bereich, in dem sie am
starren Dlisenk&rper aniiegt, mit einer Vielzahl einge-
Irdster Nutern unc dazwischen stehenbleibender Rippen ver-

sehen ist.



WO 92/17280 PCT/EP92/00683

Die Rippen sind vorzugsweise wesentlich schmaler als die
Nuten, und deren Querschnitt ist in Léngsrichtung des
Tragkérpers linger als quer dazu. Die Diisenausstrdmver-
hiltnisse sollen entsprechend den Eigenschaften des von
der Schlitzdlise abzugebenden Mediums durch unterschied-
liche Bemessung der Rippen und Nuten beeinfluBt werden.
Die Rippen und Nuten kénnen quer oder schrég zur Lings-
richtung der Schlitzdiise angeordnet sein und k&nnen vor
dem eigentlichen Diisenaustrittsquerschnitt enden, damit
die durch die Rippen voneinander getrennten Teilstr8me des
austretenden Mediums sich hinter den Rippen zu einem
gleichm&Bigen Film vereinigen. Damit soll ein zusammen-
hingender Gas- oder Fliissigkeitsschleier erzielt werden.
Dies gelingt jedoch erfahrungsgemdf nur mit Fliissigkeiten,
deren Oberflichenspannung gering ist, so da8 die durch die
einzelnen Nuten flieBenden Teilstrdme eine starke Bereit-
schaft haben, sich hinter den Rippen zu vereinigen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schlitzdlise
zum Abgeben von Fliissigkeiten derart weiterzubilden, daB
sie sich zum Erzeugen eines gleichm&Bigen, von einer Fliis-
sigkeit und einem Gas gebildeten Spriihnebelvorhangs eig-

net.

Die Aufgabe ist erfindungsgemiB ausgehend von einer
Schlitzdiise der eingangs beschriebenen Gattung dadurch ge-
15st, daB die Austrittsfléche mindestens eines der Diisen-
krper zum Bilden der Profilstruktur aufgerauht ist, und
mindestens einer der Diisenkdrper zusammen mit einer Diisen-
leiste einen Gasaustrittsschlitz begrenzt, der an einen
ebenfalls im Tragkdrper ausgebildeten Versorgungskanal fir

Druckgas angeschlossen ist.

Die aufgerauhte Austrittsfldche kann mit einer vollstédndig
glatten Austrittsfldche gepaart sein. Eine solche Paarung
einer aufgerauhten mit einer glatten Austrittsfléche und
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mit einem Gasaustrittsschlitz eignet sich besonders zum
Versprilhen homogener Lésungen. Rauhtiefen der aufgerauhten
Austrittsfldche in der GréBenordnuné von 0,015 bis 0,250
mm haben sich besonders bewdhrt.

Die Diisenkdrper sind vorzugsweise mit elastischer Vor-
spannung aneinanderliegend gehalten. Dadurch wird die M¥g-
lichkeit geschaffen, den Austrittsspalt von Zeit zu Zeit
mit einer Fliissigkeit zu reinigen, die mit erhdhtem, die
Diisenk8rper auseinanderdrédngendem Druck durch ihn hin-

durchgepreft wird.

Die Vorspannung kann beispielsweise mit elastischen Leit-
platten erzeugt werden, die je einen der DiisenkOrper mit

dem Tragk®rper verbinden.

Damit der Tragkdrper selbst ebenfalls leicht zu reinigen
ist, kann er in zwei Tragkdrperhélften unterteilt sein,

die je einen Dﬁsenkﬁrper tragen.

Es ist zweckm#Big, wenn an den Tragkdrper zwei Dlisen-
leisten angeschlossen sind, zwischen denen die DiisenkSrper

angeordnet sind.

Es ist ferner vorteilhaft, wenn mindestens eine Diisen-
leiste mit dem Tragkdrper durch eine elastische Leitplatte
verbunden ist. Eine solche Leitplatte kann abhdngig vom
Druck des an ihr entlangstr&menden Gases in Schwingungen
geraten, so da8 der Abstand zwischen der zugehdrigen
Diisenleiste und dem benachbarten DiisenkSrper sich perio-
disch veridndert, wodurch eine pulsierende Gasstrimung
entsteht, die in manchen F&llen wiinschenswert ist.

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
besteht darin, daB zwischen zwei glatten DiisenkSrpern ein
-lamellenartiger dritter Diisenkdrper angeordnet ist; der an
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seinen beiden je einem glatten Diisenkdrper zugewandten
Seiten je eine aufgerauhte Austrittsfldche aufweist. Ein
sclcher lamellenartiger Diisenk®rper 18t sich mit geringen

Kosten herstellen und leicht auswechseln.

Der lamellenartige dri?te Diisenk&rper ist zweckmdBiger-
weise zwischen zwei Hilften des Tragkdrpers eingespannt
und unterteilt den Versorgungskanal fiir Fliissigkeiten in
swei Hilften. Dadurch wird die Mdglichkeit geschaffen, die
beiden Hilften des Versorgungskanals mit unterschiedlichen
Fliissigkeiten zu speisen, beispielsweise mit zwei Kompo-
nenien, die chemisch miteinander reagieren und deshalb
erst auBerhalb der Schlitzdlise zusammenkommen diirfen. Die
Komponenten verlassen die erfindungsgeméBe Schlitzdlise ge-
trennt voneinander auf je einer Seite des lamellenartigen
Diisenktrpers und vermischen sich dann als Nebel, der sich
dann beispielsweise auf einer zu beschichtenden Fldche
niederschldgt. Auf diese Weise lassen sich z.B. Beschich-
tungen mit Zweikomponentenlacken, -klebern oder dergleichen

mit geringem Arbeitsaufwand herstellen.

Das Aufrauhen einer oder mehrerer Austrittsfldchen ge-
schieht vorzugsweise nach bekannten Verfahren spanloser
Verformung, beispielsweise durch Elektroerosion. Als be-
sonders geeignet haben sich jedoch Verfahren erwiesen, bei
denen die aufzurauhende Fliche mit kleinen Partikeln wie

sandkdrnern beschossen wird.

Ausfilhrungsbeispiele der Erfindung werden im folgenden mit

weiteren Einzelheiten erldutert. Es zeigen:
eine teilweise als Querschnitt gezeichnete

Fig. 1
Schrigansicht einer ersten erfindungsgeméBen
Schlitzdiise,
Fig. 2 einen vergrdBerten Ausschnitt aus Fig. 1,
Fig. 3 eine teilweise als Schnitt III-III in Fig. 2

gezeichnete Seitenansicht der Schlitzdiise,
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Fig. 4 eine teilweise als Schnitt IV-IV in Fig. 3
gezeichnete Draufsicht der Schlitzdiise,
Fig. 5 eine der Fig. 1 entsprechende Schrégansicht
einer zweiten erfindungsgeméfen Schlitzdlise, und
Fig. 6 einen vergrdBerten Ausschnitt aus Fig. 5.

Die in Fig. 1 bis 4 dafgestellte Schlitzdlise ist gerad-
linig langgestreckt und beziiglich einer in Fig. 1 und 2
senkrechten Ebene symmetrisch. Zur Schlitzdlise geh8rt ein
langgestreckter TragkSrper 10 mit einem Versorgungskanal
12 fiir Flissigkeiten, von dem Querbohrungen 14 nach oben
flihren, und einem Versorgungskanal 16 flir Druckgas, ven
dem schrdge Bohrungen 18 nach oben fiilhren. Der Tragkdrper
10 ist symmetrisch gestaltet und in zwei gleiche Tragkdr-
perhdlften unterteilt, die durch Schrauben 20 zusammenge-
halten sind und sich nach L8sen dieser Schrauben leicht

auseinandernehmen lassen.

An den beiden H&lften des TragkSrpers 10 ist je eine
innere Leitplatte 22 mittels Schrauben 24 und Klemmleisten
26 hdhenverstellbar befestigt. Die Klemmleisten 26 haben
Nuten 28, so daB ein durch den Versorgungskanal 16 zuge-
fiihrtes und durch die schrégen Bohrungen 18 nach oben aus-
tretendes Druckgas durch die Klemmleisten 26 hindurch nach

oben strtmen kann.

Die beiden inneren Leitplatten 22 sind oberhalb der
Bereiche, in denen sie am Tragkdrper 10 befestigt sind,
derart abgekantet, daB8 sie nach oben konvergieren, und
weisen eine weitere Abkantung auf, so daB ihre oberen
Randbereiche zueinander parallel sind. Am oberen Rand-
bereich jeder der inneren Leitplatten 22 ist ein Diisen-
k8rper 30 befestigt, der wie dargestellt geradlinig lang-
gestreckt ist, aber auch ringf®rmig oder anders gebogen
sein kann. Die beiden Dﬁsenkérper'30 weisen einander zu-
gewandte, gem#8 Fig. 1 senkrechte Austrittsfl&chen 32 auf,
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die gemeinsam einen Austrittsspalt A in der Symmetrieebene
B der Schlitzdlise zum Erzeugen eines Sprilhnebelvorhangs C
bilden. Eine der beiden Austrittsfi&chen 32 hat eine
Profilstruktur, die durch Sandstrahlen gebildet ist. Die

gegeniiberliegende Austrittsfliche 32 ist glatt.

Die beiden inneren Leitplatten 22 bestehen aus elastischem
Werkstoff, vorzugsweise nichtrostendem Stahlblech, und
sind derart geformt und angeordnet, daB sie die beiden
Austrittsflichen 32 unter normalen Betriebsbedingungen mit
einer bestimmten Vorspannung aneinanderliegend halten. Die
Flichen des Tragkdrpers 10, an denen die inneren Leitplat-
ten 22 befestigt sihd, divergieren nach oben. Die zwischen
den Austrittsflichen 32 wirkende Vorspannung 148t sich
deshalb nach Wahl vergrdBern oder vermindern, indem die
inneren Leitplatten 22 nach unten bzw. nach oben verstellt
werden. Die Einstellung der Leitplatten 22 148t sich an

Skalen 34 (Fig. 3) ablesen.

Der Tragkdrper 10 ist in seinem unteren Bereich von einem
im Querschnitt U-fdrmigen Hiillk&rper 36 umschlossen, der
beispielsweise ein StrangpreBprofil aus Metall oder Kunst-
stoff sein kann und zwei verdickte obere Randbereiche hat.
An diesen Randbereichen des Hiillk&rpers 36 ist ein Paar
mittlere Leitplatten 38 befestigt, die das Profil des
Hiillkérpers 36 nach oben fortsetzen, indem sie in dhn-
licher Weise abgekantet sind wie die inneren Leitplatten

22.

Die mittleren Leitplatten 38 bestehen ebenfalls aus ela-
stischem Werkstoff, vorzugsweise nichtrostendem Stahl-
blech, und bilden mit ihren oberen Rindern ein Paar nach
oben konvergierende Diisenleisten 40, zwischen denen die
Diisenkdrper 30 angeordnet sind. Jede der beiden Diisenlei-
sten 40 bildet zusammen mit dem ihr benachbarten DiisenkOr-
per 30 einen Gasaustrittsschlitz D, dessen Breite Uber die



WO 92/17280 PCT/EP92/00683

gesamte Linge gleich ist. Die Breite der beiden Gasaus-
trittsschlitze D ist umso grbBer, je weiter die inneren
Leitplatten 22 nach unten gestellt sind, und umgekehrt.
Der H{illkdrper 36 hat in seinen beiden verdickten oberen
Randbereichen je eine nach auBen offene, kreisbogenfdrmig
gekrilimmte Nut 42, in die ein entsprechend gebogener unte-
rer Randbereich je einer &uBeren Leitplatte 44 eingescho-
ben ist. Die beiden &uBeren Leitplatten 44 sind in ent-
sprechender Weise wie die inneren Leitplatten 22 und mitt--
leren Leitplatten 38 abgekantet und haben nahe ihrem in
die bogenf&rmige Nut 42 eingreifenden Rand je eine Reihe
L&cher 46 fiir nach oben strémendes Niederdruckgas sowie,
unmittelbar darliber, je eine nach auBen vorspringende

Léngsrippe 48.

In die beiden L&ngsrippen 48 ist eine U-f8rmige Wanne 50
eingerastet, die zu diesem Zweck nahe ihren oberen Rindern
je eine Nut aufweist. Die Wanne 50 kann aus Blech abgekan-

tet oder als StrangpreBprofil aus Metall oder Kunststoff

hergestellt sein.

Die beschriebenen Bestandteile der Schlitczdlise sind arn
einem Ende, das in Fig. 3 und 4 links dargestellt ist,
durch ein Kopfstlick 52 abgeschlossen und zusammengehalten.
Das Kopfstlick 52 ist mit Schrauben 54 am Tragk®rper 10
befestigt und hat eine mit dem Versorgungskanal 12 in
Verbindung stehende AnschluSbohrung 56 flir zu verspriihende
Tlissigkeit sowie eine mit-aem Versorgungskanal 1€ in Vexr-
bindung stehende AnschluBbohrung 58 flir Druckgas, das
vorzugsweise mit einem Druck in der Gr&Benordnung von 0,5
bie 4,0 bar zugefiihrt wiré. Das entgegengesetzte Ende der
Dlisenanordnung ist durch ein einfaches plattenfdrmiges

Endstlick 60 abgeschlossen.

Die Vianne 50 weist unten mindestens einen Anschlufstutzen
62 fir Gas auf, das bei Bedarf mit einem geringer Druck
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von vorzugsweise unter 0,5 bar zugefiihrt wird. Dieses
Niederdruckgas stromt zwischen dem Hlillk&rper 36 tnd der
Wanne 50 nach oben, weiter durch die L&cher 46 in die
7wischenriume zwischen den mittleren Leitplatten und den
juBeren Leitplatten, um schlieBlich auBerhalb der Gasaus-
trittsschlitze je einen Gasschirm zu bilden. Mit dem Nie-
derdruckgas kann, wenn es hinreichend feuchtigkeitshaltig
ist, der Spriihnebelvorhang C davor bewahrt werden, von
ProzeBluft in einer FlieBbettapparatur od.dgl. vorzeitig

getrocknet zu werden.
Die *Schiitzdiise gemd? Fig. 5 und 6 unterscheidet sich von
der in Fig. 1 bis 4 dargestellten dadurch, daB8 zwischen
den beiden Diisenkdrpern 30 ein dritter Diisenkdrper 31 an-
geordnet ist, der von einer diinnen ebenen Lamelle, bei-
spielsweise aus korrosionsbestindigem Stahlblech, gebildet
ist. Der dritte Diisenkdrper 31 hat an seinen beiden Seiten
je eine durch Sandstrahlen aufgerauhte Austrittsfldche 32.
Die beiden Diisenkdrper 30 haben je eine glatte, ebene Aus-
trittsfliche, die mit einer Vorspannung an der benachbar-
ten Austrittsfliche 32 des dritten Diisenkb6rpers 31 an-

liegt.

GemdB Fig. 5 und 6 sind die beiden Diisenkdrper 30 mit Jje
einer Hilfte des Tragk®rpers 10 in einem Stiick ausgebil-
det. Der dritte Dilisenkdrper 32 ist zwischen den Tragkor-
perhdlften derart eingespannt, da8 er den Versorgungskanal
12 fiir Flissigkeiten in zwei gleiche Hilften unterteilt.
Jede dieser Kanalhdlften kann an eine eigene Fliissigkeits-
quelle angeschlossen werden. An einer der Tragkdrperhdli-
ten sind zwei oder mehr Stifte 66 befestigt, die sich im
rechten Winkel zur Symmetrieebene der Schlitzdiise zur
anderen TragkSrperhdlfte erstrecken. Auf diese Stifte 66
ist der lamellenartige dritte Diisenkdrper 31 aufgesteckt,
der zu diesem Zweck Ldcher aufweist, soO daB er durch die
Stifte 66 unverschiebbar festgehalten und dennoch leicht

auswechselbar ist.
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Patentanspriche

1. Schlitzdiise zum Abgeben von Fliissigkeiten, mit
- einem Tragkdrper (10), der mindestens einen Versorgungs-
kanal (12) flr Fiﬁssigkeiten aufweist, und

- an den Tragkdrper (10) angeschlossenen, voneinander
trennbaren Diisenk&rpern (30, 31) mit aneinanderliegenden
Austrittsfldchen (32), die einen Austrittspalt (A) bildeﬁ,
wobei

- mindestens eine der Austrittsfl&chen (32) eine Profil-
struktur aufweist, die einen Fliissigkeitsaustritt zwischen
den Austrittsflichen (32) ermdglicht,

dadurch g ekennzedichnet, daB die

- Austrittsfléche (32) mindestens eines der Dilisenk&rper
(30, 31) zum Bilden der Profilstruktur aufgerauht ist, und
- mindestens einer der .DiisenkSrper (30) zusammen mit einer
Diisenleiste (40) einen Gasaustrittsschlitz (D) begrenzt,
der an einen ebenfalls im Tragk®&rper (10) ausgebildeten
Versorgunaskanal (16) fiir Druckgas angeschlossen ist.

2. Schlitzdiise nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB die Aus-
trittsfléche (32) mindestens eines der Diisenk&rper (30,
31) eine Rauhtiefe von 0,015 bis 0,250 mm aufweist.

3. Schlitzdiise nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch g ekennzeichnet, daB die Diisen-
kdrper (30, 31) mit elastischer Vorspannung aneinander-

liegend gehalten sind.
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4. Schlitzdiise nach anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Diisen-
kdrper (30, 31) mit dem TragkSrper (10) durch je eine

elastische Leitplatte (22) verbunden sind.

5. Schiitzdlise nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet , daB der Tragkdr-
per (10) in zwei TragkSrperhdlften unterteilt ist, die je

einen Diisenkdrper (30) tragen.

6. Schiitzdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch g ekennzeichnet , daB an den Trag-
kSrper (10) zwel Diisenleisten (40) angeschlcssen sind,

zwischen denen die Diisenkdrper (30) angeordnet sind.

7. Schlitzdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennze ichnet , daf mindestens
eine Diisenleiste (40) mit dem Tragkdrper (10) durch eine

elastische Leitplatte (38) verbunden ist.

8. Schlitzdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, daR zwischen zwei

glatten Diisenkdrpern (30) ein lamellenartiger dritter
Diisenkdrper (31) angeordnet ist, der an seinen beiden je
einem glatten Diisenkdrper (30) zugewandten Seiten je eine

aufgerauhte Austrittsflidche (32) aufweist.

9. Schlitzdiise nach Anspruch &,

- o

dab der dritte

.

dagurch gekennzezic hnet,
Diisenktrper (31) zwischen zwei Hilften des Tragkdrpers

(10) eingespannt ist und den Versorgungskanal (12) fir

Fliissigkeiten in zwei Hidlften unterteilt.
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10. Schlitzdlise nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens
einer der DilisenkSrper (30, 31) eine sandgestrahlte Aus-~

trittsfliche (322) aufweist.

11. Verfahren zum Beschichten einer Fliche mit einer
Substanz aus zweli oder mehr chemisch miteinander reagie-
renden Kdmponenten, insbesondere unter Verwendung einer
Schlitzdlise nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,6 daB8 die Komponen-
ten getrennt voneinander, jedoch in enger Nachbarschaft
zueinander mit einem Druckgas vernebelt, als Nebel mit-
einander vermischt und gemeinsam auf der zu beschichtenden

Fldche niedergeschlagen werden.
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A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

Int.Cl. 5 BOSB7/08

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Int.Cl. 5 BO5B

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category* Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
Y WO,A,8 910 203 (BERTIN & CIE) 2 November 1989 1,5

see page 9, line 5 - page 10, line 23;

figure 5
Y DE,C,241 981 (WICKEL) 25 May 1910 1,5

see page 2, line 23 - line 38
see page 4, line 2 - line 10
see claim 4

D Further documents are listed in the continuation of Box C. D See patent family annex.

*  Special categories of cited documents: “T” later document published after the international filing date or priority

WA Lo P . date and not in conflict with the application but cited to understand
A ﬁgagm&ﬁ:ﬁggﬁ:&m state of the art which is not considered the principle or theory underlying the invention

“E” earlier document but published on or after the international filing date  “X” document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive

“L” document which may throw doubts on priority claim(s) or which is i
cited to establish the publication date of another citation or other step when the document is taken alone
special reason (as specified) “Y” document of particular relevance; the claimed invention cannot be
“0” document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other considered to involve an inventive step when the document is
means - ggpxbm;s with g’neormore ritilluleel;lspcl:hdocgmems, such combination
“P”  document published prior to the international filing date but later than g ODVIOUS 0 & persan 8 o fhed
the priority date claimed “&" document member of the same patent family
Date of the actual completion of the international search Date of mailing of the international search report
29 June 1992 (29.06.1992) 14 July 1992 (14.07.1992)
Name and mailing address of the ISA/ Authorized officer
European Patent Office
Facsimile No. Telephone No.

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992)
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ANNEX TO THE INTERNATIONA
ON INTERNATIONAL PATENT AP

This annex lists the pateat family members relating to the patent documents cited in the above-mentioned international search repert.

The-e-busareaseouhinedintheEuromelwntoﬁeeEDPﬁleon
The European Patent Office is in no way liable for these particulars which

L SEARCH REPORT

PLICATION NO. EP 9200683
SA 57891

are merely given for the purpose of information. 29/06/92

Patent document Publication Patent family Publicatien
cited in search report date member(s) date
W0-A-8910203 02-11-89 FR-A- 2630350 27-10-89
AU-A- 3539589 24-11-89
EP-A- 0414739 06-03-91
JP-T- 3505298 21-11-91
DE-C-241981 None

For more dctails about this annex : see Official Journal of the European Patent Office, No. 12/82
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Intorsationsles Aktenzeicven PCT/EP 92/00683
T KLASSIFIKATION DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS (bei mehreren Klassifikationssymbolen sind alle anzugeben)®
Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC
Int.K1. 5 B0O5B7/08
1. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE
Recherchierter Mindestpritfstoff 7
Klassifikationssytem Klassifikationssymbole
Int.K1. 5 B05B
Recherchierte nicht zum Mindestpritfstoff gehtrende Verbffentlichungen, soweit diese
unter die recherchierten Sachgebiete fallen 3
I EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGEN °
Art° Kennzeichnung der Verdffentlichungl! , soweit eforderlich unter Angabe der mafigeblichen Teile 12 Betr. Anspruch Nr.13
Y W0,A,8 910 203 (BERTIN & CIE) 2. November 1989 1,5
ciehe Seite 9, Zeile 5 - Seite 10, Zeile 23;
Abbildung 5
Y DE,C,241 981 (WICKEL) 25. Mai 1910 1,5
siehe Seite 2, Zeile 23 - Zeile 38
siehe Seite 4, Zeile 2 - Zeile 10
siehe Anspruch 4
© Besondere Kategorien von angegebenen Veriffentlichungen 0,
“A” Vertffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik *T* Spitere Verdffentlichung, die nach dem internationalea An-
S, S s e e i s e et e
mi ]
T e wefmticn vorim 5t Vesttains i dr Ertinding sgrundelegmdsn Frncip
“L* Vertffentlichung, die , einen Priorititsanspruch .
Zweifelhaft erscheinen zu [assen, oder durch die das Vertf- rX* Vertffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
fentlichu m einer anderen im Recherchenbericht ge- te Erfindung kana nicht lli neu oder auf erfinderischer Titig-
pannten Vertffentlichung belegt werden soll oder die aus einem keit beruhend betraciitet werden
anderen besonderen Grund angegeben ist (wie ausgefulrt) o of y:mmuhm w:‘mg::“m ii%l ach
*Q* Vertffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, ung kann
eine Benutzung. sine Ausstellung oder andere MaSoabmen m&mm,;’%‘mmﬂﬁmh
bezieht gorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fir
“pr Vertffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldeda- einen Fachmann naheliegend ist
e m::; dem ten m vertiffent- “&* Vertentlichung, éie Mitglied derselben Patentfamilie ist
IV. BESCHEINIGUNG
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche "Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
29.JUNI 1992
140792
Internationale Recherchenbehtrde Unterschrift des bevollmichtigten Bedi
EUROPAISCHES PATENTAMT JUGUET J.M.
Pl

Formblatt PCT/ISA/210 (Biatt 2) (Jamuar 1985)




ANHANG ZUM INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE INTERNATIONALE PATENTANMELDUNG NR. EK 92002?391

mmmm&m&mmrmmﬂmmhmmhmﬁmunmw
Patentdokumente angegeben.
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Diese Angabea dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewiihr. 29/06/92

EPO FORM P0473

Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veriffentichung Patentfamilie Veriffentlichung
W0-A-8910203 02-11-89 FR-A- 2630350 27-10-89
AU-A- 3539589 24-11-89
EP-A- 0414739 06-03-91
JP-T- 3505298 21-11-91
DE-C-241981 Keine

Fér nihere Einzelhciten zu diesem Anhang : siche Amtshlatt des Europilischen Patentamts, Nr.12/82
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