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Relatorio Descritivo de Patente de Invencao

UNIDADE ESTRUTURAL E PROCESSO DE PRODUGAO DAS MESMAS

Campo da Invencao

A presente invengao diz respeito a processo que apresenta as fases de
aproveitamento de residuos de origem vegetal nao-madeireiros para confecgao
de unidades estruturais vegetais, utilizando elementos vegetais de plantas dos
géneros Bertholletia, Astrocaryum e de Coccus. A area principal de aplicagao
da invencdo é como material na construgao civil, com possibilidades de

substituicdo da madeira e dos tijolos de argila e de cimento-areia, entre outros.

Antecedentes da Invencao

Placas
" Placas sao utilizadas em construgdes modulares como unidades

seccionais pré-fabricadas, as quais tém uma ampla variedade de utilidades,
servindo a esses propdsitos temporariamente, por um longo prazo ou até
mesmo como instalagdes permanentes.

Os usos podem incluir canteiros de obra, escolas, salas de aula,
alojamentos militares e civis, e industrias, assim como solugéo interessante
para a construgdo de prédios em locais do mundo onde a construgao civil e a
especulacdo imobiliaria tém grande demanda. A fim de se proporcionar o
erguimento mais acelefado de predios, sao utilizados moédulos pré-fabricados
especificamente em algumas partes das edificagdes, como os banheiros.

Edificagdes modulares sdo uma perfeita solugao para areas remotas ou
rurais onde a construcdo convencional reticular nao é viavel economicamente

ou até mesmo tecnicamente.

Tijolos
O tijolo do tipo solo-cimento & produzido a partir da aglutinagéo

homogénea e compactado de solo e cimento com a adicao de agua, em

propor¢oes adequadas.
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Nos processos de prensagem, secagem € Cura, 0s tijolos sdo prensados
com terra estabilizada, aglomerantes hidraulicos, tais como o cimento Portland
e a cal hidratada, e devem passar por um periodo de cura, semelhante a cura
do concreto, na qual os tijolos sdo umedecidos constantemente por cerca de
sete dias, objetivando garantir o processamento normal das reagoes quimicas
ocasionadas pela hidratagdo do cimento ou da cal.

O tijolo do tipo ecoldgico apresenta um processo de fabricagdo bastante
simples de cinza-cal, no qual a terra passa por um triturador para fazer a
quebra dos grdos. Em seguida, o pé de pedra, a argila, a areia amarela e a
terra s&0 misturados em uma betoneira. Posteriormente, a mistura & colocada
em outro triturador e segue para a esteira, sendo lancada em uma peneira
rotativa. Na fase final, o material recebe agua para endurecé-lo e deve ser
protegido do sol e do vento durante sete dias.

O tijolo convencional utiliza como matéria prima a argila, a qual é
extraida por retro-escavadeira, que faz o abastecimento de um caminhao
basculante e em seguida o material € conduzido & caixa de alimentagao, onde
se faz a mistura dos tipos de argila. Da caixa de alimentagao, o material é
carregado manualmente a transportadora automatica, que ird conduzi-lo até o
misturador. Depois de controlar a umidade no misturador e efetuado a mistura
das argilas, o material desce por gravidade ao laminador para reduzir a argila
pastosa em laminas finas, passando-a entre dois cilindros de ferro fundido que
realizam o processo de trituragdo por esmagamento de pedrinhas ou torroes
ainda nao desfeitos, produzindo, assim, mais uma mistura.

Na fase seguinte, é feito o transporte do material laminado através de
uma esteira automatica até a maromba a vacuo (maquina de fabricar tijolos),
onde dispositivos (calcadores ou alimentadores) empurram o material através
das grelhas, ocorrendo fragmentagdo em pequenas por¢cdes, nas quais se
processa a desaeragao e, com isso, se reduz ao minimo o ar contido ou
incluido na massa ceramica pela agdo conjunta das misturas e da agua
agregada. Ao passar no parafuso-sem-fim, a argila & impelida para frente,

passando através da camara de vacuo e depois através dos orificios da
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boquilha, passa sobre os rolos da maquina cortadora e, automaticamente, é
cortado nas dimensdes correspondentes ao comprimento dos tijolos furados.

A pentltima fase do processo é a secagem natural por periodo de
aproximadamente 10 dias com tempo bom e cerca de 30 dias quando o tempo
estiver frio e tmido. O tempo de secagem pode ser reduzido para até 72 horas,
sendo utilizada a secagem artificial em estufas convencionais. Na ultima fase,
os tijolos ao sairem da secagem, sdo manualmente transportados até os fornos
e empilhados para que a queima se processe homogeneamente.

No ambito patentario, alguns documentos descrevem métodos de
construgao de tijolos.

O documento WO 86/02292 descreve um método de produgao de placas
a partir de fibras de madeira que sobram de outros processos utilizando um
elemento aglutinador do grupo das resinas. A presente invengao difere do
documento citado por compreender especificamente de plantas dos géneros
Bertholletia, Astrocaryum e Coccus.

O documento WO 99/49129 descreve um método extragdo de
substancias tanicas e de producdo de material lignocelulésico, utilizado em
placas de madeira, a partir do castanheiro (Bertholletia excelsa). A presente
invengdo difere deste documento porque compreende, além do género
Bertholletia, elementos de plantas dos géneros Astrocaryum e Coccus na
composigédo das unidades estruturais vegetais.

O documento EP 1,088,937 descreve um processo de produgdo de
fibras do coco para serem utilizadas na produgao de papéis de alta qualidade.
A presente invencao difere do documento citado por compreender um processo
de producdo de unidades estruturais e, ndo, um processo de produgdo de
folhas de papel.

O documento WO 07/137958 descreve Oleos de Bertholletia e
Astrocaryum sendo utilizados em produtos para colorir a pele. A presente
invencao difere desse documento por tratar de particulas a serem utilizadas em
unidades estruturais vegetais e, ndo, de 6leos em produtos para a pele e por

adicionalmente compreender Coccus.
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Portanto, nao foi encontrado nenhum documento antecipando e/ou

sugerindo as particularidades da presente invengao.

Sumario da Invencao
E um objeto da presente invengdo uma unidade estrutural

compreendendo:

a) 90% a 95% de elementos vegetais obtidos das plantas do género
Bertholletia, Astrocaryum e Coccus,

b) 5% a 10% de elementos de aglutinagao.

Em uma realizacéo preferencial, os elementos vegetais s&o oriundos de
Bertholletia excelsa, Astrocaryum aculeatum e Coccus nucifera.

E um objeto adicional da presente invengdo o processo de produgdo da
unidade estrutural vegetal compreendendo:

a) trituracdo de elementos vegetais de plantas do género Bertholletia,
Astrocaryum e Coccus,

b) secagem das particulas de a) até atingirem teores de umidade entre
10% a 6%);

c) formagao do colchdo de particulas com elementos de aglutinagao;

d) prensagem a uma temperatura variando de 113°C a 120°C.

Esses e outros objetos da invengdo serdo valorizados e melhor

compreendidos a partir da descrigao detalhada da invengéao.

Descricao das Figuras

A figura 1 mostra a perspectiva do tijolo a ser confeccionado.

A figura 2 mostra a perspectiva de encaixe dos tijolos.

Descricdo Detalhada da Invencéao

Os exemplos aqui mostrados tém o intuito somente de exemplificar uma
das inimeras maneiras de se realizar a invengdo, contudo sem limitar, o
escopo da mesma.

Unidades estruturais vegetais
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As “unidades estruturais vegetais” da presente invengdo compreendem
quaisquer elementos estruturais que podem ser utilizados em construgées,
como placas modulares e tijolos. Sdo formadas por elementos vegetais
triturados e secos, e elementos aglutinadores, como resinas.

Elemento vegetal
Os “elementos vegetais” da presente invengéo compreendem elementos

de Bertholletia, Astrocaryum e Coccus que possam ser utilizados para a
construcéo de unidades estruturais como frutos, ourigos, cascas e mesocarpos,
entre outros.

Em especial, sdo utilizados os ouricos e cascas da castanha-do-para
(Bertholletia excelsa) e o mesocarpo de céco (Coccus nucifera) e tucuma
(Astrocaryum aculeatum).

Em uma realizagdo preferencial, a presente invengéo utiliza cerca de
50% de Bertholletia excelsa, cerca de 15% de Astrocaryum aculeatum e cerca
de 35% de Coccus nucifera.

Elementos aglutinadores

Os “elementos aglutinadores” da presente invengdo compreendem os
compostos que possam ser utilizados para agregar os elementos vegetais nas
unidades estruturais vegetais, podendo ser utilizadas as seguintes resinas:
poliéster, uréia-formaldeido, melamina-uréia-formaldeido, fenol-melamina-
uréia-formaldeido, fenol-formaldeido. Em uma realizagédo preferencial, a
presente invencdo utiliza 5% a 10% de uma das resinas citadas acima e/ou
com esses mesmos percentuais para outras resinas.

Processo de Producao

O processo de produgdo da presente invengdo compreende as
seguintes etapas:

a) trituracdo de elementos vegetais de plantas do género Bertholletia,

Astrocaryum e Coccus,

b) secagem das particulas de a) até atingirem teores de umidade entre

10% a 6%;

c¢) formagéo do colchao de particulas com elementos de aglutinagéo;
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d) prensagem a uma temperatura variando de 113°C a 120°C.

Em especial, a particula podera ter comprimento maximo de 45 cme
espessura maxima de 4,0 mm.

O técnico no assunto sabera avaliar que a presente invengao pode ser

realizada de diferentes maneiras a luz das informagées aqui descritas.
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Reivindicacoes

UNIDADE ESTRUTURAL E PROCESSO DE PRODUGAO DAS MESMAS

1. Unidade estrutural caracterizada por compreender:

a) 90% a 95% de elementos vegetais obtidos das plantas do
género Bertholletia, Astrocaryum e Coccus,
b) 5% a 10% de elementos de aglutinagao.

2. Unidade estrutural, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada
por compreender elementos vegetais oriundos de Bertholletia excelsa,
Astrocaryum aculeatum e Coccus nucifera.

3. Unidade estrutural, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada
por compreender cerca de 50% de Bertholletia, cerca de 15% de Astrocaryum
e cerca de 35% de Coccus.

4. Processo de produgdo de unidades estruturais caracterizado por
compreender as etapas de:

a) trituragdo de elementos vegetais de plantas do género
Bertholletia, Astrocaryum e Coccus,
b) secagem das particulas de a) até atingirem teores de umidade

entre 6% a 10%;

c) formagdo do colchdo de particulas com elementos de
aglutinagao;
d) prensagem a uma temperatura variando de 113°C a 120°C.

5. Processo de produgdo, de acordo com a reivindicagao 4,
caracterizado por compreender elementos vegetais oriundos de Bertholletia
excelsa, Astrocaryum aculeatum e Coccus nucifera.

6. Processo de produgdo, de acordo com a reivindicagao 4,
caracterizado por compreender cerca de 50% de Bertholletia, cerca de 15% de

Astrocaryum e cerca de 35% de Coccus.
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7. Processo de produgdo, de acordo com a reivindicagdo 4,
caracterizado pelas particulas obtidas terem comprimento maximo de 4,5 cm e

espessura maxima de 4,0 mm.
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Figura 2
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PlOBOYTRY-7

UNIDADE ESTRUTURAL E PROCESSO DE PRODUCAO DAS MESMAS

A presente invencgao diz respeito a processo que apresenta as fases de
s  aproveitamento de residuos de origem vegetal ndo-madeireiros para confecgao
de unidades estruturais vegetais, utilizando elementos vegetais de Bertholletia,

Astrocaryum e de Coccus.
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