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(54)实用新型名称

一种屠宰废水站废气的加盖收集及处理装

置

(57)摘要

本实用新型涉及一种屠宰废水站废气的加

盖收集及处理装置，所述装置包括加盖装置（1），

压力表（2），阀门（3），设备连接装置（4），恶臭处

理装置（5），风机装置（6），出风口监测传感器（7）

和控制器（8），所述加盖装置（1）通过设备连接装

置（4）与恶臭处理装置（5）相连，所述风机装置

（6）后端与设备连接装置（4）中的烟囱相连，所述

设备连接装置（4）中的烟囱中有出风口监测传感

器（7），所述控制器（8）控制压力表（2）、阀门（3）、

风机装置（6）、出风口监测传感器（7）。该技术方

案处理效率高，不产生二次污染的处理设备，可

根据废气浓度及风量选择不同设备尺寸，在保证

处理效率的前提下最大程度节约运维成本。
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1.一种屠宰废水站废气的加盖收集及处理装置，其特征在于，所述装置包括加盖装置

（1），压力表（2），阀门（3），设备连接装置（4），恶臭处理装置（5），风机装置（6），出风口监测

传感器（7）和控制器（8），所述加盖装置（1）通过设备连接装置（4）与恶臭处理装置（5）相连，

所述风机装置（6）后端与设备连接装置（4）中的烟囱相连，所述设备连接装置（4）中的烟囱

中有出风口监测传感器（7），所述控制器（8）控制压力表（2）、阀门（3）、风机装置（6）、出风口

监测传感器（7）。

2.根据权利要求1所述的屠宰废水站废气的加盖收集及处理装置，其特征在于，所述阀

门设置为电动阀门、手动阀门、气动阀门中的一种。

3.根据权利要求1所述的屠宰废水站废气的加盖收集及处理装置，其特征在于，所述恶

臭处理装置包括微波光催化单元装置、催化干式化学处理单元装置中的一层或两层，所述

的催化干式化学处理单元装置包括多种干式滤料。

4.根据权利要求3所述的屠宰废水站废气的加盖收集及处理装置，其特征在于，所述风

机装置（6）包括风机和变频器。

5.根据权利要求3或4所述的屠宰废水站废气的加盖收集及处理装置，其特征在于，所

述设备连接装置（4）出风端内置出风口监测传感器（7）。

6.根据权利要求5所述的屠宰废水站废气的加盖收集及处理装置，其特征在于，所述加

盖装置（1）设置为反吊膜、玻璃钢、彩钢瓦中的一种。

7.根据权利要求6所述的屠宰废水站废气的加盖收集及处理装置，其特征在于，所述设

备连接装置包括装置与装置连接处的风管、法兰，以及后续处理装置出口的烟囱、雨帽、采

样口。
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一种屠宰废水站废气的加盖收集及处理装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种处理装置，具体涉及一种屠宰废水站废气的加盖收集及处理

装置，属于废气处理装置技术领域。

背景技术

[0002] 屠宰业是我国保障供给的支柱产业之一，据调查，屠宰废水的排放量约占全国工

业废水排放量的6%，随着经济的发展和人民生活水平的提高，肉类食品加工工业将会有更

大的发展，屠宰废水的污染还有不断加剧的趋势。随着我国对环境要求日益严格的同时，伴

随着屠宰废水产生的恶臭气体治理也越来越重要，为解决恶臭处理效果差，产生二次污染

的问题，我司决定研发一款屠宰废水站废气的加盖收集及处理系统，不仅处理效果高，且不

产生二次污染。

实用新型内容

[0003] 本实用新型正是针对现有技术中存在的问题，提供一种屠宰废水站废气的加盖收

集及处理装置，该技术方案处理效率高，不产生二次污染的处理设备，可根据废气浓度及风

量选择不同设备尺寸，在保证处理效率的前提下最大程度节约运维成本。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型的技术方案如下，一种屠宰废水站废气的加盖收

集及处理装置，所述装置包括加盖装置，压力表，阀门，设备连接装置，恶臭处理装置，风机

装置，出风口监测传感器和控制器，所述加盖装置通过设备连接装置与恶臭处理装置相连，

所述风机装置后端与设备连接装置中的烟囱相连，所述设备连接装置中的烟囱中有出风口

监测传感器，所述控制器控制压力表、阀门、风机装置、出风口监测传感器，恶臭气体通过所

述设备加盖装置密闭，然后通过设备连接装置汇总至所述恶臭处理装置前端，所述恶臭处

理装置末端通过设备连接装置与所述风机装置前端相连，所述出风口监测传感器置于风机

末端，所述控制器与风机装置电连，所述控制器与出风口监测传感器电连。

[0005] 作为本实用新型的一种改进，所述阀门设置为电动阀门、手动阀门、气动阀门中的

一种。

[0006] 作为本实用新型的一种改进，所述恶臭处理装置包括微波光催化单元装置、催化

干式化学处理单元装置中的一层或两层，所述的催化干式化学处理单元装置包括多种干式

滤料。

[0007] 作为本实用新型的一种改进，所述风机机装置（6）包括风机和变频器。所述控制器

控制风机的运行功率，设备的启停，出风口监测传感器的信号处理。可通过出风口的浓度监

测处理设备的处理效率，从而控制风机的频率，调节风机的风量，使设备更加节能智能化。

[0008] 作为本实用新型的一种改进，所述设备连接装置（4）出风端内置出风口监测传感

器（7）。

[0009] 作为本实用新型的一种改进，所述加盖装置（1）设置为反吊膜、玻璃钢、彩钢瓦中

的一种。
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[0010] 相对于现有技术，本实用新型具有如下优点，1）该技术方案整体结构设计紧凑巧

妙，该方案可解决屠宰废水站废气因流量大，浓度低，味道重等无法处理，产生二次污染等

问题，2）该方案将屠宰污水站中格栅、水解酸化池、接触氧化池、污泥区等单元散逸的恶臭

气体（包括氨气、硫化氢、甲硫醇等气体）通过恶臭处理装置净化处理，处理效率高（可达

99%）。该处理装置采用微波光催化技术和催化干式过滤技术相结合，可处理屠宰污水站的

大流量低浓度恶臭气体，投资运行成本低，处理效率高；3）该方案UV光解处理效率高，处理

速度快，与催化干式滤料结合，不产生二次污染，无霉菌滋生，使用寿命长；对硫化氢、硫醇

类、胺类、醇类等恶臭控制尤其显著，可达99%。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型整体结构示意图；

[0012] 图中：1、加盖装置，2、压力表，3、阀门，4、设备连接装置，5、恶臭处理装置，6、风机

装置，7、出风口监测传感器，8、控制器。

[0013] 具体实施方式：

[0014] 为了加深对本实用新型的理解，下面结合附图对本实施例做详细的说明。

[0015] 实施例1：参见图1，如图所示，一种屠宰废水站废气的加盖收集及处理装置，包括

加盖装置1，压力表2，阀门3，设备连接装置4，恶臭处理装置5，风机装置6，出风口监测传感

器7和控制器8，所述加盖装置1内置压力表2，通过设备连接装置4与恶臭处理装置5相连，恶

臭处理装置5通过设备连接装置4与风机装置6相连，通过风机装置6将恶臭气体抽出，设备

连接装置4设置阀门，控制器通过压力表2的读数联动控制变频器的频率和阀门的开度，恶

臭气体采用左进右出的方式经过恶臭处理装置5，通过恶臭处理装置5中的微波光催化单元

和催化干式化学处理单元将废气中的污染物如硫化氢、氨气等恶臭因子吸收反应并降解。

废气量通过出风口监测传感器7控制变频器控制，废气浓度低减小处理量，废气浓度高，增

大处理量，从而减少处理成本。所述恶臭处理系统5根据具体情况配置不同层数，所述风机

机装置6后端与设备连接装置4中的烟囱相连，所述的设备连接装置4的烟囱中有出风口监

测传感器7，所述控制器8控制压力表2，阀门3，出风口监测传感器7及风机机装置6，所述的

恶臭处理装置（1）包括微波光催化单元装置、催化干式化学处理单元装置中的一层或两层。

例如，可以是微波光催化+一层催化干式混合处理装置，也可以是微波光催化单元装置+两

层催化干式化学处理单元装置。所述风机机装置（6）包括风机，变频器。所述阀门（3）可以是

电动阀门，手动阀门，气动阀门等。所述设备连接装置（4）进风端设置阀门（3），出风端内置

出风口监测传感器（7）。

[0016] 工作过程：参照图1，一种屠宰废水站废气的加盖收集及处理装置，该装置中，进入

微波光催化装置的废气采用左进右出的方式，首先利用高能高臭氧UV紫外线光束分解空气

中的氧分子产生游离氧，即活性氧，因游离氧所携正负电子不平衡所以需与氧分子结合，进

而产生臭氧，臭氧对有机物具有强氧化作用。在恶臭气体通过设备时利用UV紫外线将其裂

解，恶臭气体如：氨、三甲胺、硫化氢、甲硫氢、甲硫醇、甲硫醚、二甲二硫、二硫化碳和苯乙

烯，硫化物H2S、VOC类，苯、甲苯、二甲苯，呈游离状态的污染物分子与臭氧氧化结合生成小

分子无害或低害的化合物，如CO2、H2O等，从而达到对恶臭气体及其它刺激性异味的清除效

果。通过微波光催化的废气经过CCRT时，其添加的催化干式化学滤料在剩余污染物经过介
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质时将其截留并反应，该反应是一种快速且不可逆的反应，废气的处理效率可达99%以上。

恶臭处理设备为一种可选设备，根据投资成本、占地面积、运行成本等综合考虑采取不同风

量类型。

[0017] 本实用新型提供了一种针对屠宰污水池恶臭气体的高效处理系统，本领域技术人

员可以设置恶臭处理装置本体，设备连接装置，其中恶臭处理装置本体包括微波光催化单

元装置、催化干式化学处理单元装置中的一层或两层，其中催化化学干式处理器装置包括

滤料种类，滤料重量，出风口传感器种类，阀门种类，风机型号，控制器控制点等。

[0018] 需要说明的是上述实施例，并非用来限定本实用新型的保护范围，在上述技术方

案的基础上所作出的等同变换或替代均落入本实用新型权利要求所保护的范围。
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图1
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