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Titel der Erfindung

Abwerfvorrichtung fiir Abgrateinrichtungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Abwerfvorrichtung fiir Abgratein-
richtungen im Gesenkschmiedebetrieb, mit der die Abrdumung

des Schmiedeteiles und des Grates erfolgt.

Charskteristik der bekannten technischen Losungen

Die Herstellung von Schmiedeteilen erfolgt auf Schmiedepres-
sen mit beispielsweise drei nebeneinanderliegenden Abschnit-
ten, in denen die nacheinanderfolgende Verformungsarbeit ge-
leistet wird. So gelangt das erwdrmte Rohteil iiber eine Be-
schickungseinrichtung zum Vorstaucher, auf dem die Vorfor-
mung vollzogen wird. Durch manuelles Greifen transportiert
des Bedienungspersonal das Schmiedeteil in das Pref3gesenk,
in dem die eigentliche Formgebung des Schmiedeteiles erfolgt.
Von dort wird das Schmiedeteil ebenfalls manuell in die Ab-
grateinrichtung gehoben, in der die Abtrennung des Grates
vom Schmiedeteil und gegebenenfalls eine Lochung desselben
durchgefiihrt wird. Nach Beendigung dieser Arbeitsfolge wer-
den dann das Schmiedeteil wie auch der Grat vom Bedienungs-
personal mittels Greifeinrichtungen in die hierfir vorhan-

denen Sammelbehdlter geworfen.



Es ist bereits eine Einrichtung zum Herausnehmen von Schumie-

destiicken aus einer Schmiedepresse nach der DD-EB 132 177
bekannt. Hierbei findet eine durch einen PreBluftzylinder

und einen Hebel zu schwenkende Unterlage Anwendung. Nach dem
Abgratvorgang wird der Grat durch weitere PreBluftzylinder
angehoben, wobeil in Endstellung des Schwenkvorganges das
Schmiedestiick durch einen Zwischenraum iiber eine Gleitplatte
auf einen Forderer und der durch Leisten zuriickgehaltene Grat
auf einen weiteren Forderer geleitet wird. Im Oberteil der

Einrichtung ist noch ein weiterer PreB8luftzylinder angeord-
net, durch den iiber Stifte eine Halterung des Schmiedestiickes
bewirkt wird.

Der Aufbau dieser Einrichtung ist durch die Bentdtigung mehre-
rer PreBluftzylinder und die Einbeziehung des gesamten Unter-
baues in den Schwenkmechanismus aufwendig und im Einsatzumfang

eingeschrinkt.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, den Vorgang der Abrdumung des
Schmiedeteils und des Grates zu vereinfachen und an Schmiede-
pressen, die in einem Arbeitsgang gleichzeitig den Richtdruck

ausiiben, zu realisieren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Durch die Erfindung wird die technische Aufgabe gelost, eine
Abwerfvorrichtung zu schaffen, mit der eine einfache Abridu-
mung von Abgrateinrichtungen, insbesondere mit federndem Ab-

grattopf ermoglicht wird.

ErfindungsgemidB8 wird die Aufgabe dadurch geldst, daB auf einer
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parallel zur Auflageebene der Abgrateinrichtung und in glei-
cher Hohe angeordneten Grundplatte der Hubzylinder iber die
Kolbenstange mit einem Hubkeil, dessen Anlaufschrédge in Hub-
richtung spitzwinklig zur Auflageebene der Grundplatte ver-
lauft und einer zweizinkigen StoBgabel, deren Schubschrdgen
die gleiche Neigungsrichtung wie die Anlaufschridge aufweisen,
in Verbindung steht und die gegeniiber der Auflageebene der
Grundplatte neigbare und auf der Spitze des Hubkeiles euflie-
gende Klappe angeordnet ist, wobei die lichte Weite der Aus~
nehmung zwischen zwei gegeniliberliegenden Seiten grofer als

das AuBenmafl des Schmiedeteiles und kleiner als das AufBlenmall
des Grates ist.

Der mit der Kolbenstange des Hubzylinders verbundene Hubkeil
bewirkt beim Ausfahren des Antriebselementes quer zur Hubrich-
tung ein Anheben der Kjappe mit dem daraufliegenden Grat und
ein Herabgleiten desselben. Unmittelbar danach erreicht die
ebenfells mit der Kolbenstange verbundene StoB8gabel das Schmie-

deteil und befordert dies in Hubrichtung von der Abgrateinrich-

tung. Danach kehren die beweglichen Elemente der Abwerfvorrich-

tung in die Ausgangslage zurilick.

Ausfilhrungsbeispiel

In der zugehdrigen Zeichnung zeigen

Pige 1: eine Draufsicht auf die Abwerfvorrichtung

Fig. 2: einen Querschnitt durch die Einrichtung
entsprechend der Linie A-A

Auf einem Gestell 2 befindet sich eine Grundplatte 1, auf

der ein Hubzylinder 3 befestigt ist, Eine Kolbenstange 4

igst mit einem auf der Grundplatte 1 aufliegenden Hubkeil 5

und einer StoBgabel & verbunden. In Verlédngerung der Grund-

platte 1 dient eine Fihrungsleiste & mit einem Scharnier 9
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der Befestigung einer Klappe 10. Die Klappe 10 liegt auf
der Spitze des Hubkeiles 5 auf, womit sie eine lage unter-
halb des Grates 15 am Schmiedeteil 14 einnimmt. Eine Aus-
nehmung 11 der Klappe 10 ist so gewdhlt, daB sie der AuBen-

kontur des Auswerfers 17 entspricht und die lichte Weite
zwischen zwei gegeniiberliegenden Seiten groBer als das Aullen-
mafBl des Schmiedeteils 14 und kleiner als das AuBlenmaB des
Grates 15 ist.

Nach erfolgtem Abgratvorgang liegt das Schmiedeteil 14 auf
dem Auswerfer 17 in gleicher Ebene wie die Oberkante der
Grundplatte 1. Durch die Betdtigung des Hubzylinders 3 be-
wegt die Kolbenstange 4 den Hubkeil 5 an der Fihrung 7 ent-
lang in Richtung auf das Schmiedeteil 14. Hierdurch wird
die bereits auf der Spitze des Hubkeils 5 aufliegende Klap-
pe 10 durch eine Anlaufschrige 12 zu einer bestimmten Nei-

gung aufgehoben, die bewirkt, daB der auf den Schmalseiten
der Klappe 10 aufliegende Grat 15 danach von der Klappe 10

herabgleitet.
Gleichzeitig mit dem Anheben der Klappe 10 bewegt sich auch

die 2zweizinkige Sto3gabel 6 seitlich begrenzt durch die Fiih-
rung 7, auf das Schmiedeteil 14 zu, wobei durch Schubschri-
gen 13 das Schmiedeteil 14 in Hubrichtung vom Auswerfer 17 her-
untergestoBen wird. Nach erfolgter Abrdumung des Schmiede-

teiles 14 und des Grates 15 von der Abgrateinrichtung 16

kehren die Kolbenstange 4 mit dem in Verbindung stehenden

Hubkeil 5, der StoBgabel 6 in die Ausgangslage zuriick, wo-
bel auch die Klappe 10 durch ihr Eigengewicht in die Ur-

sprungslage zurickfallt.



Erfindungsanspruch

Abwerfvorrichtung fiir Abgrateinrichtungen unter Verwen-
dung einer Hubeinrichtung und einer schwenkbaren Klappe,
dadurch gekennzeichnet, dafl auf einer parallel zur Auf-
lageebene der Abgrateinrichtung (16) und in gleicher Hohe
angeodrdneten Grundplatte (1) der Hubzylinder (3) iiber die
Kolbenstange (4) mit einem Hubkeil (5), dessen Anlauf-
schridge (12) in Hubrichtung spitzwinklig zur Auflageebene
der Grundplatte (1) verlduft und einer zweizinkigen StoS-
gabel (6), deren Schubschrigen (13) die gleiche Neigungs-
richtung wie die Anlaufschrige (12) aufweisen, in Verbindung
steht und die gegeniiber der Auflageebene der Grundplatte (1)
neigbare und auf der Spitze des Hubkeiles (5) aufliegende
Klappe (10) angeordnet ist, wobei die lichte VWeite der Aus-
nehmung (11) zwischen zwei gegeniiberliegenden Seiten griSer

als das AuBenmaB des Schmiedeteiles (14) und kleiner als das

AuBenmaB des Grates (15) iste.
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