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Lancuch stalowy, chroniony przed korozja, zwlaszcza dla
gornictwa i sposob jego wytwarzania
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Przedmiotem wynalazku jest !ancuch stalowy,
chroniony przed korozja zwtaszcza dla goérnictwa
a w szczegdlno$ei lancuch wrebiarki lub przeno$-
nika, uzywanych w goérnictwie podziemnym, kto6-
rego ogniwa i wyposazenie sg pokryte powloka
antykorozyjng, przy czym pod wyposazeniem nale-
zy rozumieé zamKki i zabieraki tancucha. Przedmio-
tem wynalazku jest réwniez sposéb wytwarzania
tego lancucha.

Ochrona antykorozyjna ma na celu przede wszy-
stkim zapobiezenie tak zwanej korozji punktowej
i elektrochemicznej, gdyz w ten spos6b powstaja
ostabione miejsca, ktore przez dziatanie karbu mo-
g3 doprowadzi¢ do peknie¢ elementéw lancucha.
Szczegblnie duze znaczenie ma ochrona przed ko-
rozja tancuchéw stalowych, stosowanych w gor-
nictwie podziemnym, gdyz stosuje sie je tu w sze-
rokim zakresie, przede wszystkim w wykonaniu,
pier§cieniowym, do napedu urzadzen wydobyw-
czych i transportowych, zwlaszcza ze nalezy sie
tu liczyé z niebezpieczenstwem szybszej korozji
z uwagi na mikroklimat kopalniany, stwarzany
przez agresywne wody i na znaczne obcigzenia
eksploatowanych w tych warunkach lancuchow.

W obecnym stanie produkcji taiicuch6w nie jest
mozliwe stworzenie skutecznej ochrony ich powie-
rzchni droga odpowiednich domieszek do stali, z
jakiej wykonuje sie lancuchy, bez jednoczesnego
pogorszenia w niepozadanym stopniu jej wtasno$ci
mechanicznych. Dotyczy to przede wszystkim ta-
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2
kich proces6w technologicznych jak giecie,
wanie, obrobka cieplna itd.

Znane jest tworzenie na ogniwach lancuchéw
i ich zamkach powloki ochronnej w postaci war-
stwy oleju lub inych zwigzkéw smolopochodnych.
Pokrycia te i warstwy ochronne nanoszone sg przez
zanurzanie !ancuchéw w kapieli z wymienionych
materialéw. Pokrycia takie nie sg jednak trwate.
Stanowi to dlatego tylko ograniczong ochrone
przed korozja, z uwagi na czas transportu i czas
sktadowania lancuchéw, zwlaszcza ze wymienione
pokrycia sg usuwane przez S$cieranie ich z powie-
rzchni lancuch6éw natychmiast po ich uzyciu w
eksploatacji.

Zadanie wynalazku polega wiec na wyposazeniu
lancucha stalowego w antykorozyjna powloke
ochronng, przeciwdzialajagcg w szczegblnosSci wze-
rom, a jednocze$nie trwalg w stopniu, odpowia-
dajgcym w ogélnoSci trwaloSci samego tancucha.

Rozwigzanie tego zadania polega na tym, Ze po-
wloke antykorozyjng tworzy warstwa tworzywa
sztucznego, zawierajgcego pyl cynkowy.

Istotne dla wynalazku jest to, ze warstwa
ochronna z tworzywa sztucznego, zawierajacego pyt
cynkowy, lgczy sie z powierzchnig metalu tancu-
cha pod wplywem ciepta. Jako material na po-
wloke ochronng wykorzystuje sie roztopiong ma-
se z tworzywa termoutwardzalnego z domieszka
pylu cynkowego o duzej koncentracji. Powloka ta
ma grubo$é¢ od 10 do 15 mikronéw,

spa-
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Tworzenie powloki nastepuje z zasady jako wy-
nik specjalnego zabiegu, polegajgcego na wstep-
nym nagrzaniu tancucha lub jego wyposazenia, wy-
magajacych ochrony antykorozyjnej i na powle-
czeniu ich w temperaturze okolo —40°C tworzy-
wem termou‘gwardzalnym z domieszkg pylu cyn-
kowego.

Temperatura, jaka muszg mieé¢ lancuchy, wzgled-
nie ich wyposazenie na poczatku procesu, zalezy
od tego jakie nastepuje ich schlodzenie do chwi-
li natozenia powloki ochronnej. Podang wyzej gra-
niczng warto§é temperatury — —-40°C uznawaé na-
lezy za optymalng. Mozna jednak stosowaé tem-
peratury nawet do 100°C. Temperature dostoso-
wuje sie w zasadzie do wtaSciwos$ci cieplnych
tworzywa sztucznego, zastosowdanego w danym
przypadku na powloke ochronng. '
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Nie jest w pelni wyjasnione, od czego zaleiy

szczegblnie dobre przyleganie powloki ochronnej
przy opisanym sposobie jej nakladania. Mozna je-
dnak wnosi¢, ze przez ogrzanie tancucha lub jego
wyposazenia uwalniane sg z wierzchniej warstwy
ich metalu elektrony, ktére tworzg dodatkowe po-
wiazania elektronowe z warstwg powloki. W ka-
zdym badZz razie taficuch poddany opisanym za-
biegom staje sie zawsze praktycznie niewrazliwy
na zachodzaca czesto korozje punktows.
Termoutwardzalne tworzywo, zawierajgce pyl
cynkowy, daje sie natryskiwaé¢ na lancuch lub na
jego wyposazenie. Moze by¢ przy tym zastosowany
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jeden ze znanych sposob6w natryskiwania powie-

trznego, z ograniczong ilo$cig powietrza, i natrys-
kiwania elektrostatycznego. Warstwe tworzywa
sztucznego mozna tez nalozyé przez zanurzenie.
Wystarcza tu w zasadzie jednorazowe tylko zanu-
rzenie lancucha, aby uzyskaé wymagang grubo$é
powloki.

Wynalazek ma te zalete, ze uzyskuje sie dzieki
jego zastosowaniu katodowsg ochrone antykorozyj-
na, poniewaz zmniejsza sie tu znacznie réznica
potencjatow elektrycznych (powodowana odleglym
miejscem w elektrochemicznym szeregu napiecio-
wym skiadnikéw stopu stali lancuchowej), jaka jest
przypuszczalnie powodem korozji. W ten sposéb
redukuje sie znacznie szybko§é przebiegu procesu
elektrolizy. Rezultatem tego jest to, ze nawet przy
cigglej eksploatacji lancucha- stosunkowo cienka
powloka ochronna nie ulega S$cieraniu i stanowi
trwalg ochrone przed korozja.

Wynalazek jest wyjasniony blizej na rysunku
schematycznym, ktéry przedstawia cze§¢ ogniwa
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lancucha, cze$ciowo w przekroju podiuznym i w
widoku z goéry, przy czym zewnetrzna powierzch-
nia tego ogniwa oznaczona jest tu cyfrg 2. Na
powierzchnie ogniwa 1 mnatozona jest powloka
ochronna 3. Powloka ta jest tu narysowana w spo-
s6b przesadny; w rzeczywistosci ma ona grubosé
od 10 do 15 mikronéw. Powloke te tworzy war-
stwa z utwardzonego tworzywa sztucznego z py-
lem cynkowym, ktéry w stosunkowo duzym udzia-
le zawarty byl w nieutwardzonym jeszcze two-
rzywie.

Powloka 3 zostala nalozona w stanie cieklym
pistoletemn natryskowym tak, Ze wypelnia ona cal-
kowicie nieré6wnos$ci powierzchni 5 i 6 ogniwa tan-
cuchowego 1 i tworzy w ten sposdb skuteczng
ochrone przed korozjg.

Zastrzezenia patentowe

1. Lancuch stalowy, chroniony przed Kkorozja,
zwlaszcza dla gérnictwa, a w szczegblno$ci tan-
cuch wrebiarki lub przeno$nika, uzywanych w gor-
nictwie podziemnym, ktérego ogniwa i wyposaze-
nie sg pokryte powloksg antykorozyjng, znamienny
tym, ze powloke (3) tworzy warstwa z tworzywa -
sztucznego z domieszkg pylu cynkowego.

2. Lancuch stalowy wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze powloka (3) z tworzywa sztucznego, za-
wierajacego domieszke pylu cynkowego jest polg-
czona z powierzchnig metalu w wyniku zabiegu
termicznego.

3. Lancuch stalowy wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze powloka ochronna (3) ma grubosé
od 10 do 15 mikronéw.

4. Spos6b wytwarzania lafncucha wzglednie jego
wyposazenia, chronionych przed korozjg wedlug
zastrz. 1—3 znamienny tym, ze lancuch wzglednie
jego wyposazenie, podlegajgce ochronie antykoro-
zyjnej, nagrzewa sie wstepnie, a nastepnie w tem-
peraturze 40°C powleka termoutwardzalnym two-
rzywem sztucznym z domieszkg pylu cynkowego.

5. Sposéb wytwarzania wedlug zastrz. 4, zna-
mienny tym ze, termoutwardzalne tworzywo sztu-
czne, zawierajgce domieszke pylu cynkowego, na-
tryskuje sie na tancuch lub na jego wyposazenie.

6. Spos6b wytwarzania wedlug zastrz. 4, zna-
mienny tym, ze lancuch wzglednie jego wyposaze-
nie zanurza sie w kapieli z tworzywa sztucznego
w plynnej formie z domieszkg pylu cynkowego
i pokrywa sie warstwg tworzywa plynnego, a na-
stepnie ja utwardza.
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