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{54} - Zapojeni hydraulického pohonu kontinudlni linky s navijeSem

Zapojeni hydraulického pohonu pro za¥i-
zenf provddé€jifcif operalni pracovni ikony
na kontinuglné zpracovévanych materiflech
¥e${ plynuly rozb&h a dob&h zpracovdva-
ného materidlu podle pfedem zvolené fun-
kce, vybitf kinetické energie p¥i dob&hu
a tfm zamezenf deformace nebo pfetrZfemf
zpracovdvaného materidlu, nastavenf poZa-
dovanych malych tahovych nap&tf a bloko-
védn{ celého zaffzen{ proti zpé&tnému chodu.

Podstata ¥eSenf spolfvd v tom, Ze hydro-
generdtor je s pfisluinym hnacfm hydro-
motorem za¥fzenf{ spojen pfes proporcio-
ndin{ reduk&ni nebo Skrtic{ ventil s hydrau—
lickym rozvad&&em, pf¥i¥em%¥ na kafdy pro-
porciondln{ ventil je napojen vidy jeden
elektronicky ¥fdfc{ prvek s jednim z re-
guladnfch za¥f{zenf, pro rychlost posuvu
a velikosti tahu zpracovdvaného materiglu.
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Vyndlez se tykd zapojenf hydraulického pohonu kontinuglni linky s navijedem, urdené
pro za¥fzenf, provddéjic{ opera&ni pracovni ukony na kontinudln& zpracovanyech materidlech,
zejména pak pro za¥fzeni k tvé¥enf pgsku s vlinami v p¥i&ném ¥ezu.

P¥i tvd¥enf pdsku s vlnami v p¥f&ném ¥ezu skupinou tvdfecfch kalibrd, je nutnym
paZadavkem, aby pohon tvd¥ecich kalibr& mé&l plynule nastavitelnou konstantnf rychlost,
nezdvislou na zatiZenf, a aby pohon navijecfho bubnu zpracovdvaného pdsku vytvdiel v pdsku
stdle konstantnf tah, bez ohledu na rychlost pohonu tvd¥ecfch kalibrd.

P¥i rozb&hu, b&hu a dob&hu ani za klidu nesmf u za¥fzen{ dochdzet k nadmérnému a
tahavému namdhdnf tvd¥ecfho pdsku. P¥i zm&ndch rychlosti totiZ vlivem nestejnjch momentd
setrvaénosti jednotlivych rotadnich &4dsti by mohlo dochdzet k prom&nlivému /a¥ rdzovému/
napindnf tv4¥eného pdsku, coZ je vyrazné zvlgst& p¥i velkych tvd¥ecich rychlostech. Dosud
zndmé pohony vyuZivajf reguladnf{ stejnosmérné motory, které vZak neumoZnf{ nastaveni po-
Zadovanych malych hodnot tahu v pdsku, zejména za klidu. Hydraulické pohony ve znémych
zapojenfch zase nezarudujf plynuly rozbéh a dob&h. Zndmé pohony déle neumo¥nujf jednodu-
ché a spolehlivé blokovdni proti uvolfiovdni po vypnutf za¥fzenf. Pokud je u zndmych systémd
snimédn tah v pdsku, tak se to d&je p¥es deformaci pdsku.

VySe uvedené nedostatky odstrahuje zapojenf hydraulického pohonu, sestdvajfciho z hydro-
generdtoru s tlakovym ventilem, hydromotoru referen&nfho pohonu zpracovdvaného materidlu a
hydromotoru pohonu navijecfho bubnu materidlu, podle vyndlezu, jehoZ podstata spodfivd
v tom, Ze k hydrogenerdtoru jsou pfipojeny dva vstupnl rozvadéde, kde na prvy vstupni
rozvad&d je zapojen proporciondlnf redukdni ventil k n&muZ je do série p¥ipojen zkrato-
vaci rozvad&&, spojeny se vstupem hydromotoru pochonu navi{jecfho bubnu, jeho¥ vy¥stup je
p¥ipojen jednak na odpadnf v&tev, Jjednak na p¥epoustécf ventil, jeho% vystup je zapojen
mezl proporciondlni reduk&nf ventil a zkratovacf rozvadd& a jednak na blokovacf smy&ku
s jednosm&rnym blokovacim ventilem, do nfZ¥ je zapojena druhd v&tev zkratovacfho rozvadéde,
pridem¥? proporciondlnf{ reduk&nf{ ventil je napojen na prvy elektronicky ¥{dfc{ prvek, na
ktery je p¥ipojeno reguladni za¥fzenf tahu zpracovdvandho materidlu a snfmad prdméru
ndbalu materidlu na navijecim bubnu.

Na druhy vstupni rozvad&® je pfipojen proporciondlnf Bkrtic{ ventil se stabilizaci,
napojeny na druhy elektronicky ¥fdfc{ prvek s p¥ipojenym reguladnim za¥fzenim rychlosti
posuvu zpracovivaného materiflu a na rozvad&¥ dob&hu, mezi jeho¥ vystup a odpadni vétev
je zapojen hydromotor referen&nfho pohonu materidlu, k jehoZ vystupu je p¥ipojen jednak
Skrtfc{ ventil dob&hu, spojeny s druhou vétvy{ rozvadéde, a jednak poji&ftovac{ ventil,
jeho¥ vystup je p¥ipojen na tlakové potrubl mezi proporciondlnf{ Zkrtic{ ventil a rozvad&d
dob&hu.

zZapojeni podle vynilezu umoZiuje plynuly rozb&h a dob&h za¥fzeni i p¥i velkych
rychlostech tvdf¥enf podle pfedem zvolené a nastavené funkce, vyrovndni rozdflné kinetické
energie rotadnich &4stf p¥i dob&hu, nastaveni po¥adovanych malych tahd ve zpracovdvaném
materidlu a blokovédni pohond proti zp&tnému chodu.

P¥iklad zapojeni hydraulického pohonu podle vyndlezu je zndzornén na p¥ipojeném
vykrese.

Zapojeni hydraulického pohonu pro za¥fzeni provdd&jfcf{ operadni pracovni idkony na
kontinudlné zpracovdvaném materidlu sestdvd z hydrogenerdtoru 1 s takovym ventilem 23,
kde na vystup hydrogenerdtoru 1 je p¥ipojen prvy vstupni rozvad&® 2 a druhy vstupnf
rozvadé& 3. Na prvy vstupni rozvadé¢ 2 je napojen proporciondlni reduk&ni ventil 4,

k némuZ je do série zapojen zkratovaci rozvadé& 7, spojeny se vstupem hydromotoruvg

pohonu navijecfho bubnu 5.



3 247808

Vystup hydromotoru 8 pohonu navijecfho bubnu 5 je p¥ipojen jednak na odpadni vitev
9, jednak na pfepoust&ci ventil 10, jehoZ vystup je zapojen mezi proporciondlnf reduk&n{
ventil 4 a zkratovaci rozvad®® 7 a jednak na blokovac{ smy&ku 1l s jednosm&rnym bloko-
vacim ventilem 6.

Do blokovaci smyZky 11 je pfitom zapojena druhd vétev zkratovacfho rozvadéce 7.
Proporcionilnf reduk&nf ventil 4 je napojen na prvy elektronicky ¥f{dfc{ prvek 12, na
ktery je pfipojeno regula¥ni za¥fzenf 13 tahu zpracovévaného materidlu 22, a snimaé 14
prim&ru ndbalu materidlu 22 na navfijecim bubnu 5.

Na druhy vstupnf rozvadé&l 3 je pak pfipojen proporciondinf Skrtfc{ ventil 15 se
stabilizacf, napojeny na druhy elektronicky ¥fdfc{ prvek 16, k némuZ je pfipojeno reguladéni
zaffzen{ 17 rychlosti posuvu zpracovdvaného materidlu 22. Na vystup proporciondlnfho
Skrticfho ventilu 15 je zapojen rozvadé& 18 dob&hu, mezi jehoZ vystup a odpadni vétev
9 je pfipojen hydromotor 19 referenénfho pohonu 24 materidlu 22.

K vystupu hydromotoru 19 refereninfho pohonu 24 je pak pfipojen jednak Ekrtifcf ventil
20 dob&hu, spojeny s druhou vétvi rozvad&¥e 18, a jednak poji¥fovaci ventil 21, jehoZ
vystup je napojen na tlakové potrubf mezi proporciondlnf{ Skrtic{ ventil 15 a rozvadéd
18 dob&hu.

P¥i dob&hu za¥fzenf protékd hnacf tlakové médium p¥es Skrticf ventil 20 dob&hu. P¥i
pfetlaku pak pfes poji¥tovac{ ventil 21. Rychlost referen&nfho pohonu 24 materidlu 22
je pfitom mo¥né ¥f{dit reguladnim zaffizenim 17, rychlost rozb&hu a dob&hu podle zvolené
funkce, vytvdfené v druhém ¥{dfcim prvku 16 proporciondlnfho fkrtfcfho ventilu 15.

Na hydromotor 8 pohonu navijecfho bubnu 5 je pfivddéna tlakovd kapalina pres prvy
vstupni{ rozvadé¥ 2, proporciondln{ redukn{ ventil 4 a zkratovac{ rozvad&& 7, p¥ilem¥ pfi
vypnut{ pohonu zaf¥fzenf{ zkratovacl rozvadé¢ 7 a jednosm&rny blokovac{ ventil 6 znemoZnujfci
zpétny pohyb bubnu 5. Zm&na momentu pohonu bubnu 5 p¥i zméné prim&ru ndbalu zpracovdvaného
materiflu 22 se provdd{ pomoc{ snimafe 14 primé&ru ndbalu a prvého elektronického ffdiciho
prvku 12 proporciondlnfho redukénfho ventilu 4, p¥ifem¥ zdkladni{ moment pohonu bubnu 5
je moZné nastavit reguladnim zafizenfm 13 tahu zpracovdvaného materidlu 22.
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PREDMET VYNALEZU

Zapojeni hydraulického pohonu kontinudlnf linky s navijedem, pro za¥fzenf provdd&jfci
opera&ni udkony na kontinudln& zpracovdvanych materidlech, zejména pro za¥fzenf k tvéfeni
pdsku s vlnami v p¥i&ném fezu, sestdvajlcf{ z hydrogenerdtoru s tlakovym ventilem, hydro-
motoru referen&niho pohonu zpracovdvaného materidlu a hydromotoru pohonu navijecfho
bubnu materidlu, vyznadené tim, Ze k hydrogenerdtoru /1/ jsou paralelné p¥ipojeny prvni
a druhy vstupni rozvadé&¢ /2,3/, pfitem? na prvy vstupni rozvaddd /2/ je pfipojen propore
ciondln{ redukdnf ventil /4/, k némuZ je do série zapojen zkratovac{ rozvad&® /7/, spojeny
se vstupem hydromotoru /8/ pohonu navijecfho bubnu /5/, jeho¥ vystup je p¥ipojen jednak
na odpadnf v&tev /9/, jednak na pfepoulté&ci ventil /10/, jehoZ vystup je zapojen mezi
proporciondlni reduk&ni ventil /4/ a zkratovaci rozvadd¢ /7/ a jednak na blokovaci smy&ku
/11/ s jednosmérnym blokovacim ventilem /6/, do nf%¥ je zapojena druhd v&tev zkratovaciho
rozvad&le /7/, p¥idemZ proporciondlni redukénf ventil /4/ je napojen na prvy elektronicky
¥fdfcf prvek /12/, na ktery je pfipojeno regula¥ni za¥fzenf /13/ tahu zpracovdvaného ma-
teridlu /22/ a snima& /14/ prim&ru nfbalu materidlu /22/ na navijecim bubnu /5/, a na
druhy vstupni rozvadé& /3/ je pfipojen proporciondlnf 3krtfc{f{ ventil /15/ se stabilizaci,
napojeny na druhy elektronicky ¥fdfc{ prvek /16/ s p¥ipojenym reguladni{ zaf¥fzenfm /17/
rychlosti pogsuvu zpracovdvaného materidlu /22/ a na rozvad&f /18/ dob&hu, mezi jehoi
vystup a odpadni v&tev /9/ je zapojen hydromotor /19/ referendniho pohonu /24/ materidlu
/22/, k jehoZ vystupu je p¥ipojen jednak Bkrtifcf ventil /20/ dob&hu, spojeny s druhou v&tvi
rozvadée /18/, a jednak poji¥tovacf ventil /21/, jeho¥ vystup je p¥ipojen na tlakové
potrubf mezi proporciondlni gkrtici ventil /15/ a rozvadé&& /18/ dobdhu.

1 vykres
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