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(54) Title: DIE STOCK
(54) Bezeichnung : SCHNEIDKLUPPE

(57) Zusammenfassung:

(57) Abstract: The present invention relates to a
die stock and also to a holder and cutting insert for
such a die stock. There is proposed a die stock (1)
having a holder (2) in the form of a circular ring
with receiving grooves (24) that are provided on
the inner circumference (23) and extend in the
axial direction, said receiving grooves (24) having
a receiving groove profile for receiving in each
case one cutting insert; a plurality of cutting inserts
(3) arranged in in each case one receiving groove
(24) in the holder (2), wherein each cutting insert
(3) has at least one cutting edge (33) on a cutting
face (32) directed towards the central holder
longitudinal axis (4) and has a holding profile on
the opposite holding face (31), wherein the
receiving groove profile of the receiving grooves
(24) and the holding profile of the cutting inserts
(3) interact with one another such that a cutting
insert (3) is guided in the axial direction (z) when
inserted into its receiving groove(24) and is
clamped in the radial direction (r) in the fully
inserted state; and a holding means (51, 52) per
cutting insert (3) in order to axially fix the end side
of each cutting insert (3) in the receiving groove
(24).

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schneidkluppe sowie einen Halter und einen Schneideinsatz fiir eine solche
Schneidkluppe. Es wird eine Schneidkluppe (1) vorgeschlagen mit einem kreisringférmigen Halter (2) mit am Innenumfang (23)
angebrachten, in axialer Richtung verlaufenden Aufnahmenuten (24) mit einem Aufnahmenutprofil zur Aufhahme jeweils eines
Schneideinsatzes, mehreren in jeweils einer Aufnahmenut (24) des Halters (2) angeordneten Schneideinsétzen (3), wobei jeder
Schneideinsatz (3) an einer zur zentralen Halterlangsachse (4) gerichteten Schneidfldche (32) mindestens eine Schneide (33) und
an der gegeniiber liegenden Haltetldche (31) ein Halteprofil aufweist, wobei das Authahmenutprofil der Aufhahmenuten (24) und
das Halteprofil der Schneideinsétze (3) derart miteinander zusammenwirken, dass ein Schneideinsatz (3) beim Finsetzen in seine
Aufhahmenut (24) in axialer Richtung (z) gefiihrt wird und in vollstéindig eingesetztem Zustand in radialer Richtung (r) geklemmt
ist, und einem Haltemittel (51, 52) je Schneideinsatz (3) zum axialen stirnseitigen Fixieren des jeweiligen Schneideinsatzes (3) in
der Aufnahmenut (24).
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Schneidkluppe

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schneidkluppe sowie einen

Halter und einen Schneideinsatz fiir eine solche Schneidkluppe.

[0002] Schneidkluppen, oft auch als Schneideisen bezeichnet, werden viel-
fach zur spanenden Herstellung von Auflengewinden eingesetzt und sind in ver-
schiedenen Ausgestaltungen bekannt. In einer Ausgestaltung sind Schneidkluppen
einstiickig als HSS (High Speed Steel; Schnellarbeitsstahl)-Werkzeug ausgefiihrt. Diese

sind zwar kostengiinstig herzustellen, aber in der Leistung begrenzt und unwirt-
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schaftlich aufgrund geringer Schnittdaten. Ferner muss bei Beschddigung einer
Schneide die gesamte Schneidkluppe ausgetauscht werden. Ferner sind Schneidklup-
pen bekannt, die vollstandig aus Hartmetall als einstiickiges Werkzeug hergestellt
sind. Diese bieten eine bessere Leistung, sind aber sehr teuer und aufwendig in der
Herstellung. Dartiber hinaus sind Schneidkluppen mit Schneideinsdtzen bekannt.
Diese weisen jedoch grundsitzlich aufgrund der Bauraumverhdltnisse weniger
Schneideinsdtze als die oben genannten HSS-Schneidkluppen und Hartmetall-
Schneidkluppen auf. Zudem bieten sie, bedingt durch den erforderlichen Platz zum

Einsetzen der Schneideinsidtze, eine ungiinstige Stabilitdt des Werkzeugs.

[0003] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Schneidkluppe sowie einen Halter und einen Schneideinsatz fiir eine solche Schneid-
kluppe bereitzustellen, die alle oder moglichst viele Vorteile der bekannten Ausgestal-

tungen von Schneidkluppen in sich vereinen.

[0004] Die Aufgabe wird erfindungsgemafd gelost durch eine Schneidkluppe

mit:

- einem kreisringformigen Halter mit am Innenumfang angebrachten,
in axialer Richtung verlaufenden Aufnahmenuten mit einem Auf-
nahmenutprofil zur Aufnahme jeweils eines Schneideinsatzes,

- mehreren in jeweils einer Aufnahmenut des Halter angeordneten
Schneideinsdtzen, wobei jeder Schneideinsatz an einer zur zentralen
Halterlangsachse gerichteten Schneidfliche mindestens eine Schnei-
de und an der gegeniiber liegenden Halteflache ein Halteprofil auf-
weist, wobei das Aufnahmenutprofil der Aufnahmenuten und das
Halteprofil der Schneideinsdtze derart miteinander zusammen-
wirken, dass ein Schneideinsatz beim Einsetzen in seine Aufnahme-
nut in axialer Richtung gefiihrt wird und in vollstindig eingesetztem
Zustand in radialer Richtung geklemmt ist, und

- einem Haltemittel je Schneideinsatz zum axialen stirnseitigen Fixie-

ren des jeweiligen Schneideinsatzes in der Aufnahmenut.
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Ferner wird die Aufgabe hinsichtlich des Halters gelost, wobei:

der Halter kreisringformig ausgestaltet ist,

am Innenumfang angebrachte, in axialer Richtung verlaufende Auf-
nahmenuten mit einem Aufnahmenutprofil zur Aufnahme jeweils
eines von mehreren in jeweils einer Aufnahmenut des Halter ange-
ordneten Schneideinsiatzen aufweist, wobei jeder Schneideinsatz an
einer zur zentralen Halterlingsachse gerichteten Schneidfliche min-
destens eine Schneide und an der gegeniiber liegenden Halteflache

ein Halteprofil aufweist,

wobei das Aufnahmenutprofil der Aufnahmenuten mit einem Halteprofil der

Schneideinsdtze derart miteinander zusammenwirkt, dass ein Schneideinsatz

beim Einsetzen in seine Aufnahmenut in axialer Richtung gefiihrt wird und in

vollstindig eingesetztem Zustand in radialer Richtung geklemmt ist und mit-

tels eines Haltemittel axial stirnseitig fixiert ist.

[0006]

Ferner wird erfindungsgemafl ein Schneideinsatz bereitgestellt fiir

eine erfindungsgemafie Schneidkluppe, wobei die Schneidkluppe einen kreisringfor-

migen Halter mit am Innenumfang angebrachten, in axialer Richtung verlaufenden

Aufnahmenuten mit einem Aufnahmenutprofil zur Aufnahme jeweils eines Schneid-

einsatzes und einem Haltemittel je Schneideinsatz zum axialen stirnseitigen Fixieren

des jeweiligen Schneideinsatzes in der Aufnahmenut aufweist, wobei der Schneid-

einsatz:

an einer zur zentralen Halterldngsachse gerichteten Schneidflache
mindestens eine Schneide aufweist, und

an der gegeniiber liegenden Haltefliche ein Halteprofil aufweist, wo-
bei das Aufnahmenutprofil der Aufnahmenuten und das Halteprofil
der Schneideinsdtze derart miteinander zusammenwirken, dass ein
Schneideinsatz beim Einsetzen in seine Aufnahmenut in axialer
Richtung gefiihrt wird und in vollstindig eingesetztem Zustand in

radialer Richtung geklemmt ist.
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[0007] Bei der erfindungsgemdflen Schneidkluppe wird eine gute Stabilitdt
dadurch erreicht, dass die Schneideinsidtze in einem Ring gefiihrt und gehalten
werden. Bevorzugt ist dabei der kreisringformige Halter aus HSS oder anderem Stahl
hergestellt, wihrend die Schneideinsdtze aus Hartmetall gebildet sind. Die Schneid-
einsdtze sitzen in entsprechenden Aufnahmenuten, die am Innenumfang des Halters
angebracht sind. Die Fiihrung und Halterung der Schneideinsitze in den jeweiligen
Aufnahmenuten des Halters kann unterschiedlich erfolgen, wobei jeweils gewdhrleis-
tet ist, dass eine Fithrung des Schneideinsatzes in axialer Richtung beim Einsetzen in
seine Aufnahmenut erfolgt und dass nach dem Einsetzen der Schneideinsatz in
radialer Richtung geklemmt ist, um eine exakte Positionierung und damit eine hohe

Bearbeitungsgenauigkeit zu erreichen.

[0008] Die Schneideinsitze werden bei der erfindungsgemafien Schneid-
Kluppe also von einer Stirnseite des Halters her in axialer Richtung, also parallel zur
Halterldngsachse, in die entsprechenden Aufnahmenuten eingefiihrt und sind nicht,
wie bei bekannten Schneidkluppen, tiber einen Ring als einstiickiges Element ausges-
taltet. Sie werden auch nicht in radialer Richtung von der Innenseite des Halters her
an dem Halter oder sdulenformige Halterelemente angebracht. Dadurch konnen im
Vergleich zu bekannten Schneidkluppen mit wechselbaren Schneideinsdtzen mehr

Schneideinsdtze an dem Halter bei gleichem Platzbedarf angebracht werden.

[0009] Insgesamt vereinen die erfindungsgemafie Schneidkluppe, der erfin-
dungsgemdfle Halter und der erfindungsgemidfie Schneideinsatz die Vorteile der
unterschiedlichen Ausgestaltungen bekannter Schneidkluppen. Da der Halter an sich
grundsatzlich aus einfachem Stahl hergestellt werden kann, sind die Herstellungskos-
ten deutlich geringer als eine einstiickige Schneidkluppe, die vollstandig aus Hartme-
tall hergestellt ist. Bei Beschadigung eines Schneideinsatzes reicht es aus, nur diesen
einzelnen Schneideinsatz auszutauschen, was bei der erfindungsgemaifien Schneid-
Kluppe auch einfach moglich ist, ohne dass der Halter teilweise zerlegt und/oder
andere Schneideinsdtze ausgebaut oder gar auch ausgetauscht werden miissen. Ferner
bietet die erfindungsgemafie Schneidkluppe eine hohe Bearbeitungsgenauigkeit sowie

eine grofie Stabilitit.
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[0010] Bevorzugt ist vorgesehen, dass die Schneideinsdtze identisch ausges-
taltet sind. Dies fiihrt zu einer weiteren Kostenreduktion, da nicht unterschiedliche
Typen von Schneideinsdtzen hergestellt und beim Nutzer bereitgestellt werden
miissen. Da in einem solchen Fall fiir den Einsatz der Schneidkluppe zum Gewinde-
schneiden die Schneideinsidtze in axialer Richtung grundsitzlich nicht identisch
positioniert sein konnen, sind ferner bevorzugt Axialpositionierungsmittel vorgese-
hen zur axialen Positionierung der Schneideinsdtze in der jeweiligen Aufnahmenut.
Solche Axialpositionierungsmittel konnen beispielsweise Distanzelemente sein, die in
die Aufnahmenuten eingelegt werden konnen, bevor der jeweilige Schneideinsatz
eingesetzt wird. Diese Distanzelemente konnen entweder fest an dem Halter ange-
bracht sein oder wechselbar sein, so dass die axiale Positionierung der einzelnen
Schneideinsdtze auch variiert werden kann, beispielsweise wenn Schneideinsdtze
ausgetauscht werden, um etwa ein Gewinde mit anderer Steigung oder einer anderen

Anzahl von Gewindegingen herzustellen.

[0011] In einer weiteren Ausgestaltung ist erfindungsgemafl vorgesehen,
dass der Halter umfasst:

- einen ersten Haltering, an dem die Aufnahmenuten durchgingig
angebracht sind, und

- einen zweiten Haltering, der mit dem ersten Haltering losbar ver-
bunden ist und der an seiner dem ersten Haltering zugewandten
Stirnseite als Axialpositionierungsmittel Aufnahmevertiefungen auf-
weist, die beztiglich Anzahl und Positionen mit der Anzahl und den
Positionen der Aufnahmenuten des ersten Halterings korrespondie-
ren und die zur Abstiitzung und Positionierung des jeweiligen in sei-
ne Aufnahmenut eingesetzten Schneideinsatzes in axialer Richtung

vorgesehen sind.

[0012] Bei dieser Ausgestaltung wird die axiale Positionierung der einzelnen
Schneideinsdtze also durch die Tiefe der Aufnahmevertiefungen in dem zweiten
Haltering bestimmt, wobei es auch denkbar ist, dass zusdtzlich in diese Aufnahmever-

tiefungen noch bei Bedarf entsprechende Distanzelemente eingelegt werden konnen.
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[0013] Alternativ ist in einer Ausgestaltung vorgesehen, dass der Halter als
einstiickiger Haltering ausgestaltet ist und dass die axiale Lange der Aufnahmenuten
unterschiedlich ausgestaltet ist zur gewtlinschten axialen Positionierung der Schneid-
einsatze. Dies stellt jedoch einen hoheren Fertigungsaufwand dar. Auch bei dieser
Losung konnen in die Aufnahmenuten bei Bedarf entsprechende Distanzelemente

eingesetzt werden.

[0014] Zwar ist es vorteilhaft, dass die Schneideinsdtze identisch ausgestaltet
sind. Alternativ ist aber auch denkbar, dass die axiale Positionierung der Schneidein-
sdatze durch die jeweilige Lange der Schneideinsdtze in axialer Richtung bestimmt ist,
wobei die Aufnahmenuten dann bevorzugt eine identische axiale Linge aufweisen.
Natiirlich konnen auch bei dieser Ausgestaltung der Schneideinsdtze die Aufnahme-
nuten unterschiedlich lang ausgestaltet sein, oder der Halter kann zweiteilig wie oben
beschrieben mit einem ersten Haltering und einem zweiten Haltering ausgestaltet

sein. Ferner konnen auch dabei zusatzlich Distanzelemente zum Finsatz kommen.

[0015] In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass an der Stirnseite
des Halters, von der aus die Schneideinsitze in die jeweilige Aufnahmenut eingeftihrt
werden, je Aufnahmenut eine Befestigungsvertiefung angeordnet ist, die in radialer
Richtung in die Aufnahmenut mindet und an die sich in axialer Richtung ein
Gewindebohrung anschlief3t zur Aufnahme einer jeweiligen Klemmschraube zur
axialen Klemmung des jeweiligen Schneideinsatzes in der Aufnahmenut. Dadurch
wird einerseits eine axiale Klemmung des Schneideinsatzes in der jeweiligen Auf-
nahmenut erreicht. Ferner kann dadurch erreicht werden, dass tiber die Stirnseite des
Halters, von der aus die Schneideinsdtze in die jeweilige Aufnahmenut eingefiihrt
werden, keine Halte- oder Klemmelemente zur Fixierung der Schneideinsdtze tiber-
stehen, so dass die Schneidkluppe bis zum Plananschlag durch die Stirnseite des
Halters spanend arbeiten kann. Bevorzugt sind die Befestigungsvertiefungen namlich
so ausgestaltet, dass die Haltemittel einschliefdlich Klemmschraube darin aufgenom-
men werden und moglichst mit der Stirnseite des Halters eine plane Fliche bilden

oder zumindest nicht dariiber hinausstehen.
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[0016] Vorteilhaft ist ferner erfindungsgemafd vorgesehen, dass die Schneid-
einsdtze in dem Bereich der Haltefldche, der in eingesetztem Zustand von dem jewei-
ligen Haltemittel zur Fixierung bertihrt wird, eine Auskragung aufweist, in die das
Haltemittel eingreift. Dadurch kann sowohl eine sichere axiale als auch radiale

Klemmung des Schneideinsatzes bewirkt werden.

[0017] Ferner ist dabei bevorzugt vorgesehen, dass das Haltemittel je
Schneideinsatz eine Klemmschraube und eine an den Schneideinsatz angreifende
Klemmplatte aufweist, wobei die Klemmplatte und die von ihr angegriffene Klemm-
fliche der Auskragung in gleicher Weise schrdg zur Halterldngsachse verlaufen, so
dass der Schneideinsatz bei der Fixierung durch das Haltemittel in radialer Richtung
in die Aufnahmenut hinein gezogen wird. Eine solche Ausgestaltung tragt zu einer
weiteren Erhohung der radialen und axialen Fixierung des Schneideinsatzes in seiner

Aufnahmenut bei.

[0018] In einer Weiterbildung ist vorgesehen, dass die in eingesetztem Zu-
stand eines Schneideinsatzes an eine Abstiitzfliche des Halters abgestiitzte Anlage-
fliche des Schneideinsatzes und die Abstiitzfliche des Halters in gleicher Weise
schrdag zur Halterlangsachse verlaufen, so dass der Schneideinsatz bei der Fixierung
durch das Haltemittel in radialer Richtung in die Aufnahmenut hinein gezogen wird.
Auch diese Mafinahme trigt weiter dazu bei, den Schneideinsatz moglichst fest in der

Aufnahmenut zu fixieren.

[0019] Grundsitzlich kann die Fihrung und Fixierung unterschiedlich er-
folgen. In einer Ausgestaltung ist beispielhaft vorgesehen, dass das Aufnahmenutpro-
fil und das Halteprofil einen (insbesondere keilformigen) Querschnitt aufweisen, der
mit zunehmendem Abstand von der Halterldngsachse zunehmend schmaler wird. Es
sind aber auch umgekehrt ausgebildete Keilformen oder zylindrische Querschnitts-
formen grundsadtzlich einsetzbar. In anderen Ausgestaltungen ist vorgesehen, dass das

Aufnahmenutprofil und das Halteprofil ein Querschnittsprofil aufweisen, die nach
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Art einer Schiene, einer Nut und Feder oder einer Verzahnung miteinander zusam-

menwirken.

[0020] Die Anzahl der Schneiden an den Schneideinsdtzen kann je nach
Anwendungszweck gewdhlt sein. Bei manchen Anwendungen reicht eine Schneide je
Schneideinsatz aus. Beim Gewindeschneiden werden jedoch hdufig Schneideinsatze
mit einer Vielzahl von Schneiden eingesetzt. Die Schneiden selbst kénnen alle iden-
tisch ausgestaltet sein, konnen aber auch unterschiedlich ausgestaltet sein, um in
nacheinander erfolgenden Arbeitsschritten durch die unterschiedlichen Schneiden

die gewtinschte Zerspanungswirkung zu erreichen.

[0021] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung naher erldu-

tert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Vorderansicht einer erfindungsgemafien

Schneidkluppe,

Fig. 2 eine Explosionsdarstellung einer erfindungsgemafien Schneidkluppe,

Fig. 3 eine perspektivische Vorderansicht und Riickansicht eines ersten

Halterings der erfindungsgemafien Schneidkluppe,

Fig. 4 eine perspektivische Vorderansicht eines zweiten Halterings der

erfindungsgemafien Schneidkluppe,

Fig. 5 verschiedene Ansichten eines erfindungsgemafien Schneideinsatzes

der erfindungsgemafien Schneidkluppe und

Fig. 6 eine Schnittdarstellung durch einen Teil einer erfindungsgemafien

Schneidkluppe.
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[0022] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Vorderansicht einer erfindungsge-
mafien Schneidkluppe 1 und Fig. 2 zeigt eine Explosionsdarstellung dieser Schneid-
Kluppe 1. Diese Schneidkluppe 1 weist einen kreisringférmigen Halter 2 auf, der bei
dem gezeigten Ausfiithrungsbeispiel aus zwei Halteringen 21, 71 gebildet ist, grund-
satzlich aber auch einstiickig ausgebildet sein kann. An diesem Halter 2 sind am
Innenumfang 23, 73 mehrere (bei diesem Ausfiihrungsbeispiel fiinf) Schneideinsatze
3 angebracht, die jeweils in einer in axialer Richtung z in dem Halter 2 gebildeten
Aufnahmenut 24 angeordnet sind. Diese Aufnahmenuten 24 haben ein entsprechen-
des Aufnahmenutprofil, das mit einem entsprechend ausgestalteten Halteprofil (hier
ein V-Profil, das durch gegentiber liegende Halteflichen 31 und einen dazwischen
liegenden Radius 30 gebildet ist) an der hinteren Lingsseite der Schneideinsitze 3
korrespondiert, so dass ein Schneideinsatz 3 in der entsprechenden Aufnahmenut
beim Einsetzen in axialer Richtung z gefiihrt wird und in vollstindig eingesetztem

Zustand in radialer Richtung r geklemmt ist.

[0023] An der dem Halteprofil 30, 31 gegeniiber liegenden Langsseite der
Schneideinsitze 3 ist jeweils eine Schneidflache 32 vorgesehen, die mindestens eine
Schneide 33, vorliegend eine Vielzahl von Schneiden, aufweisen. Diese Schneiden 33
sind bei der zusammengesetzten Schneidkluppe 1, wie sie in Fig. 1 gezeigt ist, zur
zentralen Halterldngsachse 4 gerichtet, so dass ein entlang der Halterlangsachse 4
angeordnetes Werkstlick (nicht gezeigt), beispielsweise ein Rohr oder eine Stange,

bearbeitet werden kann, um beispielsweise ein Auflengewinde anzubringen.

[0024] Zum axialen stirnseitigen Fixieren des jeweiligen Schneideinsatzes 3
in der zugehorigen Aufnahmenut 24 des Halters sind geeignete Haltemittel 5 vorge-
sehen. Diese Haltemittel sind bei der gezeigten Ausfiihrungsform durch eine Klemm-
platte 51 und eine Klemmschraube 52 gebildet. Die Klemmplatte 51 weist eine
zentrale Bohrung auf, durch die die Klemmschraube 52 hindurch in eine an dem
ersten Haltering 21 in z-Richtung verlaufende Bohrung 25 mit Innengewinde einge-
schraubt werden kann. In der oberen Stirnfliche 26 des ersten Halterings 21 sind fiir

die Aufnahme der Klemmplatte 51 entsprechende Befestigungsvertiefungen 27 vorge-
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sehen, die jeweils in radialer Richtung in die Aufnahmenut 24 miinden und in deren

Grund die genannte Gewindebohrung 25 eingebracht ist.

[0025] Wie insbesondere aus Fig. 2 zu erkennen ist, weisen die Schneidein-
sdtze 3 an ihrer nach aufien gerichteten Lingsseite eine Auskragung 34 auf, in die die
Klemmplatte 51 mit ihrer nach innen gerichteten Unterseite 53 angreift, um den
Schneideinsatz 3 radial und axial zu fixieren. Bevorzugt verlaufen dabei sowohl die
Klemmplatte 51 bzw. deren nach innen gerichtete Unterseite 53, und die von ihr
angegriffene Klemmfldche 35 der Auskragung 34 in gleicher Weise schriag zur Halter-
langsachse 4, so dass der Schneideinsatz 3 bei der Fixierung durch die Klemmplatte

51 in radialer Richtung r in die Aufnahmenut 24 hineingezogen wird.

[0026] Aus Fig. 2 ist ferner noch zu erkennen, dass die beiden Halteringe 21,
71 des Halters 2 im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel durch Halteschrauben 6 mit-
einander verschraubt werden, die durch Bohrungen 72 im zweiten Haltering 71 in
entsprechende Gewindebohrungen an der dem zweiten Haltering 71 zu gerichteten
Stirnseite 29 des ersten Halterings 21 eingeschraubt werden. Ferner konnen ein oder

mehrere Stifte 6' zur Verbindung und Fixierung des Ringes im Halter vorgesehen sein.

[0027] Ferner sind bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel am Aufien-
umfang des zweiten Halterings 71 mehrere Haltebohrungen 75 angebracht, mittels
derer die Schneidkluppe in einem (nicht gezeigten) Schneidkluppenhalter, einer

Werkzeugmaschine oder auf sonstige Weise festgehalten werden kann.

[0028] Fig. 3 zeigt verschiedene Ansichten des ersten Halterings 21, namlich
eine perspektivische Vorderansicht (Fig. 3A) und eine perspektivische Riickansicht
(Fig. 3B). In der Riickansicht sind dort ebenfalls die Gewindebohrungen 25 zu erken-
nen, in die die Klemmschrauben 52 (von der vorderen Stirnseite 26 aus) zur Befesti-
gung der Klemmplatten 51 in der jeweiligen Befestigungsvertiefung 27 eingeschraubt
werden. Es sei allerdings erwdhnt, dass diese Gewindebohrungen 25 nicht durchgin-

gig bis zur unteren Stirnseite 29 ausgefiihrt sein miissen. Ferner sind die Befestigungs-
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bohrungen 72 zu erkennen, in die die Befestigungsschrauben 6 zur Verschraubung

der beiden Halteringe 21, 71 eingeschraubt bzw. der Stift 6' eingesteckt werden.

[0029] Fig. 4 zeigt eine perspektivische Vorderansicht des zweiten Halte-
rings 71 der erfindungsgemafien Schneidkluppe 1. Dabei ist deutlich zu erkennen,
dass der unterste Teil der Aufnahmenut 24 nicht durchgiangig durch den zweiten
Haltering 71 verldauft, sondern jeweils als Aufnahmevertiefung 74 ausgebildet ist,
wobei diese natiirlich beziiglich Anzahl und Position mit der Anzahl und den Positi-
onen der Aufnahmenuten 24 des ersten Halterings 21 korrespondieren. Diese Auf-
nahmevertiefungen 74 sind so ausgestaltet, dass sich der zugehdorige Schneideinsatz 3
in eingesetztem Zustand mit seiner Unterseite darauf in axialer Richtung abstiitzt und

den Schneideinsatz 3 in axialer Richtung positioniert.

[0030] Fir diese Positionierung konnen die Aufnahmevertiefungen 74 bei-
spielsweise unterschiedlich tief in den zweiten Haltering 71, von dessen oberer
Stirnseite 76 aus betrachtet, eingebracht sein. Alternativ oder erganzend konnen fiir
diesen Zweck entsprechende Distanzelemente 77 (ein solches Distanzelement ist in
Fig. 4 in einer Aufnahmevertiefung 74 angedeutet) verwendet werden, die in die
jeweilige Aufnahmevertiefung 74 eingelegt werden konnen, bevor der jeweilige
Schneideinsatz 3 eingesetzt wird. Derartige Axialpositionierungsmittel sind insbeson-
dere dann vorgesehen, wenn die Schneideinsdtze 3 alle eine identische Lange aufwei-
sen, da zur Herstellung eines Gewindes die Schneideinsdtze 3 tiblicherweise in axialer
Richtung leicht versetzt zueinander angeordnet sind. Die unterschiedlich tief einge-
brachten Aufnahmevertiefungen 74 sind dabei die einfachste Moglichkeit der festen
Axialpositionierung. Wenn jedoch die Schneideinsdtze 3 ausgetauscht werden
sollten, um beispielsweise ein Gewinde mit anderer Steigung oder tberhaupt mit
einem anderen Gewinde herzustellen, konnen zusitzlich die beschriebenen Distanz-

elemente 77 zum Einsatz kommen.

[0031] Am Grund der Aufnahmevertiefung kann sich eine ebene Abstiitzfla-

che oder eine oder zwei (wie in Fig. 4 gezeigt) schrag zueinander verlaufende Abstiitz-
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flaichen 78, 79 angeordnet sein, die zur Abstiitzung des Schneideinsatzes 3 vorgese-

hen und an die entsprechende Anlagefliche des Schneideinsatzes 3 angepasst sind.

[0032] Alternativ kdnnen stattdessen verschiedene zweite Halteringe 71 mit
unterschiedlich tief ausgestalteten Aufnahmevertiefungen 74 bereitgestellt werden,
die dann somit eine gednderte Axialpositionierung der Schneideinsdatze 3 bewirken.
Dem Benutzer kann also in einem solchen Fall zusadtzlich zu einem einzigen ersten
Haltering 21 ein Satz unterschiedlich ausgestalteter zweiter Halteringe 71 sowie
unterschiedliche Sédtze von Schneideinsdtzen 3 zur Verfiigung gestellt werden, wenn
diese Schneidkluppe zur Herstellung unterschiedlicher Gewinde eingesetzt werden
soll. Natiirlich ist dabei jeweils auch denkbar, dass die Schneideinsatze 3 unterschied-
lich weit in den Innenraum der Schneidkluppe hinein reichen konnen, um unter-

schiedliche Werkstiicke zu bearbeiten.

[0033] Alternativ ist natiirlich auch denkbar, dass nur ein einziger zweiter
Haltering 71 mit gleich tief ausgestalteten Aufnahmevertiefungen 74 bereitgestellt
wird und dass die Axialpositionierung der verschiedenen Schneideinsitze durch
unterschiedlich lang ausgestaltete Schneideinsatze bereitgestellt wird, so dass also die

jeweilige Lange der einzelnen Schneideinsdtze deren axiale Position bestimmt.

[0034] Fig. 5 zeigt einen erfindungsgemdfien Schneideinsatz 3 der erfin-
dungsgemafien Schneidkluppe 1 in verschiedenen Ansichten, namlich in einer ersten
perspektivischen Seitenansicht einer ersten Langsseite A (Fig. SA), einer zweiten per-
spektivischen Seitenansicht der ersten Langsseite 3A (Fig. 5B), eine Draufsicht auf die
obere Stirnseite 3B (Fig. 5C) und eine Seitenansicht der zweiten Liangsseite 3C
(Fig. 5D). Wie insbesondere der Fig. 5 zu entnehmen ist, bilden die Halteflichen31
zusammen mit dem Radius 30 ein Halteprofil auf, das einen Querschnitt aufweist, der
mit zunehmendem Abstand von der Halterldingsachse 4, also von der Schneidfliche
32, schmaler wird. Das Aufnahmenutprofil der Aufnahmenuten 24 (vgl. Fig. 3A, 3B)
ist entsprechend ausgestaltet, so dass die Aufnahmenut 24 eine axiale Fithrung fiir

den Schneideinsatz 3 beim Einsetzen in seine Aufnahmenut 24 bietet. Insbesondere



WO 2012/117033 PCT/EP2012/053468

13

ist hierfiir der Querschnitt des Halteprofils keilférmig gebildet, wie in Fig. 5C zu

erkennen ist.

[0035] Es sind aber natiirlich auch andere Querschnittsprofile fiir das Auf-
nahmenutprofil und das Halteprofil denkbar, beispielsweise Querschnittsprofile, die
nach Art einer Schiene, einer Nut und Feder oder einer Verzahnung miteinander
zusammenwirken und die axiale Fiihrung des Schneideinsatzes 3 in seiner Aufnahme-
nut 24 bewirken. Die Querschnittsprofile konnen dabei auch so ausgestaltet sein,
dass auch ohne Befestigung des Schneideinsatzes mittels Haltemitteln der Schneid-
einsatz beim Einfiihren nicht mehr in radialer Richtung aus der Aufnahmenut

herausfallen kann.

[0036] Wie insbesondere der Fig. 5D zu entnehmen ist, verlauft der Grund
35 der Auskragung 34 leicht schridg, also nicht genau unter einem Winkel von 90° zur
vertikalen Anlageflache 36 der Auskragung, sondern unter einem geringfiigig kleine-
ren Winkel als 90° (beispielsweise im Bereich zwischen 60° und 89°). An diese schrag
verlaufende Grundflache 35 greift die Unterseite 53 der Klemmplatte 51 an, die in
dhnlicher oder gleicher Weise schrdag zur Halterldngsachse 4 verlduft. Dies bewirkt,
dass der Schneideinsatz 3 bei der Fixierung durch das Klemmmittel, wenn also die
Klemmplatte 51 mittels der Klemmschraube 52 fest gegen den Schneideinsatz 3
verschraubt wird, dass der Schneideinsatz 3 nicht nur in axialer Richtung in die
Aufnahmenut 24 hineingedriickt wird, sondern dass er auch in radialer Richtung in

die Aufnahmenut 24 hineingezogen wird.

[0037] Ferner ist insbesondere aus Fig. SD erkennbar, dass die Anlageflache
3D des Schneideinsatzes 3, die bis in die Aufnahmenut 24 des zweiten Halterings 71
bei eingesetztem Schneideinsatz reicht, schrdg zu den Halteflaichen 31 und damit
auch schrdag zur Halterlangsachse 4 verlduft, beispielsweise unter einem Winkel
zwischen Halteflichen 31 und Anlagefliche 3D im Bereich von 0° bis 60°, vorzugs-
weise im Bereich zwischen 15° und 45°, verlauft. In gleicher oder dhnlicher Weise ist

die entsprechende Abstiitzflache 79 (vgl. Fig. 4) am Grund der Aufnahmevertiefung
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74 schrdg ausgebildet. Dies bewirkt, dass der Schneideinsatz bei der Fixierung durch
das Haltemittel in radialer Richtung in die Aufnahmenut 24 hineingezogen wird, was
zusdtzlich dazu beitragt, den Schneideinsatz 3 moglichst fest und zuverldssig in der

Aufnahmenut 24 zu fixieren.

[0038] Fig. 6 zeigt einen Querschnitt durch einen Teil der erfindungsgema-
fen Schneidkluppe. Dort ist die Lage eines Schneideinsatzes 3 in der Aufnahmenut
24 und der Aufnahmevertiefung 74 sowie die Fixierung mittels der Klemmplatte 51
und der Klemmschraube 52 zu erkennen. Insbesondere ist zu erkennen, wie die nach
innen gerichtete, schrdg verlaufende Unterseite 53 der Klemmplatte 51 an die eben-
falls schrdag verlaufende Klemmflidche 35 des Schneideinsatzes 3 angreift und den
Schneideinsatz 3 in radialer Richtung fixiert. Gleichzeitig wird dadurch der Schneid-

einsatz 3 in axialer Richtung fixiert.

[0039] Es versteht sich, dass die vorliegende Erfindung nicht auf das in den
Figuren gezeigte und oben erlduterte Ausfiihrungsbeispiel beschrankt ist. Zahlreiche
Varianten sind denkbar, ohne den Schutzumfang der vorliegenden Erfindung zu
verlassen. Die gezeigten und beschriebenen Einzelmerkmale kénnen auch in anderen
Kombinationen jeweils miteinander kombiniert werden. Insbesondere spielt die An-
zahl und grundsatzliche Ausgestaltung der Schneideinsdtze fiir die vorliegende Erfin-
dung keine wesentliche Rolle. Je nach Anwendungszweck konnen diese entsprechend

gewadhlt sein.

[0040] Die erfindungsgemafie Schneidkluppe ermoglicht ein einfaches und
schnelles Auswechseln einzelner oder aller Schneideinsidtze. Die Schneideinsitze sind
jeweils zuverldssig sowohl in axialer als auch in radialer Richtung gefiihrt und positi-
oniert, wodurch eine gewiinschte hohe Bearbeitungsgenauigkeit erreicht wird. Ferner
sind bevorzugt nur die Schneideinsitze aus Hartmetall gefertigt, wahrend der Halter

selbst aus kostengtlinstigerem Stahl hergestellt sein kann.
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Patentanspriiche

Schneidkluppe (1) mit:

- einem kreisringformigen Halter (2) mit am Innenumfang (23) ange-
brachten, in axialer Richtung verlaufenden Aufnahmenuten (24) mit ei-
nem Aufnahmenutprofil zur Aufnahme jeweils eines Schneideinsatzes,

- mehreren in jeweils einer Aufnahmenut (24) des Halters (2) angeordne-
ten Schneideinsdtzen (3), wobei jeder Schneideinsatz (3) an einer zur
zentralen Halterldngsachse (4) gerichteten Schneidflache (32) mindes-
tens eine Schneide (33) und an der gegeniiber liegenden Haltefliche
(31) ein Halteprofil aufweist, wobei das Aufnahmenutprofil der Auf-
nahmenuten (24) und das Halteprofil der Schneideinsidtze (3) derart
miteinander zusammenwirken, dass ein Schneideinsatz (3) beim Einset-
zen in seine Aufnahmenut (24) in axialer Richtung (z) gefithrt wird und
in vollstindig eingesetztem Zustand in radialer Richtung (r) geklemmt
ist, und

- einem Haltemittel (51, 52) je Schneideinsatz (3) zum axialen stirnseiti-
gen Fixieren des jeweiligen Schneideinsatzes (3) in der Aufnahmenut
(24).

Schneidkluppe nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schneideinsidtze (3) identisch ausgestaltet

sind.

Schneidkluppe nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Halter (2) Axialpositionierungsmittel (77,
78, 79) aufweist zur axialen Positionierung der Schneideinsdtze (3) in der je-

weiligen Aufnahmenut (24).

Schneidkluppe nach Anspruch 3,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Axialpositionierungsmittel Distanzelemente
(77) aufweisen, die in die Aufnahmenuten (24) eingelegt werden kénnen, be-

vor der jeweilige Schneideinsatz (3) eingesetzt wird.

5. Schneidkluppe nach Anspruch 3 oder 4,

dadurch gekennzeichnet, dass der Halter (2) umfasst:

- einen ersten Haltering (21), an dem die Aufnahmenuten (24) durch-
gangig angebracht sind, und

- einen zweiten Haltering (71), der mit dem ersten Haltering (21) 16sbar
verbunden ist und der an seiner dem ersten Haltering (71) zugewand-
ten Stirnseite (76) als Axialpositionierungsmittel Aufnahmevertiefun-
gen (74) aufweist, die beziliglich Anzahl und Positionen mit der Anzahl
und den Positionen der Aufnahmenuten (24) des ersten Halterings (21)
korrespondieren und die zur Abstiitzung und Positionierung des jewei-
ligen in seine Aufnahmenut (24) eingesetzten Schneideinsatzes (3) in

axialer Richtung (z) vorgesehen sind.

6. Schneidkluppe nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die axiale Positionierung der Schneideinsitze
durch die jeweilige Lange der Schneideinsdtze (3) in axialer Richtung (z) be-

stimmt ist.

7. Schneidkluppe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnah-

menuten (24) eine identische axiale Lange aufweisen.

8. Schneidkluppe nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass an der Stirnseite (26) des Halters (2), von der
aus die Schneideinsdtze (3) in die jeweilige Aufnahmenut (24) eingefiihrt wer-
den, je Aufnahmenut (24) eine Befestigungsvertiefung (27) angeordnet ist, die
in radialer Richtung (r) in die Aufnahmenut (24) miindet und an die sich in

axialer Richtung (z) eine Gewindebohrung (25) anschliefdt zur Aufnahme einer
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jeweiligen Klemmschraube (52) zur axialen Klemmung des jeweiligen

Schneideinsatzes (3) in der Aufnahmenut (24).

Schneidkluppe nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Schneideinsdtze (3) in dem Bereich der Hal-
tefliche (31), der in eingesetztem Zustand von dem jeweiligen Haltemittel (51)
zur Fixierung bertihrt wird, eine Auskragung (34) aufweisen, in die das Halte-

mittel (51) eingreift.

Schneidkluppe nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass das Haltemittel je Schneideinsatz (3) eine
Klemmschraube (52) und eine an den Schneideinsatz (3) angreifende Klemm-
platte (51) aufweist, wobei die Klemmplatte (51) und die von ihr angegriffene
Klemmfldche (35) der Auskragung (34) in gleicher Weise schrdg zur Halter-
langsachse verlaufen, so dass der Schneideinsatz (3) bei der Fixierung durch
das Haltemittel (51) in radialer Richtung (r) in die Aufnahmenut (24) hinein

gezogen wird.

Schneidkluppe nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die in eingesetztem Zustand eines Schneidein-
satzes (3) an eine Abstiitzflaiche (78) des Halters (2) abgestiitzte Anlagefliche
(3D) des Schneideinsatzes (3) und die Abstiitzflache (78) des Halters (2) in glei-
cher Weise schrdg zur Halterldngsachse (4) verlaufen, so dass der Schneidein-
satz (3) bei der Fixierung durch das Haltemittel (51) in radialer Richtung in die

Aufnahmenut (24) hinein gezogen wird.

Schneidkluppe nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmenutprofil und das Halteprofil ei-
nen insbesondere keilformigen Querschnitt aufweist, der mit zunehmendem

Abstand von der Halterlangsachse (4) zunehmend schmaler wird.
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Schneidkluppe nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmenutprofil und das Halteprofil ein
Querschnittsprofil aufweisen, die nach Art einer Schiene, einer Nut und Feder

oder einer Verzahnung miteinander zusammenwirken.

Schneidkluppe nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schneideinsdtze (3) jeweils eine Vielzahl
von in axialer Richtung (z) nebeneinander angeordneten Schneiden (33) auf-

weisen.

Halter (2) fiir eine Schneidkluppe (1) nach Anspruch 1, wobei:

- der Halter (2) kreisringformig ausgestaltet ist,

- am Innenumfang (23) angebrachte, in axialer Richtung (z) verlaufende
Aufnahmenuten (24) mit einem Aufnahmenutprofil zur Aufnahme je-
weils eines von mehrere in jeweils einer Aufnahmenut (24) des Halters
(2) angeordneten Schneideinsdtzen (3) aufweist, wobei jeder Schneid-
einsatz (3) an einer zur zentralen Halterlingsachse (4) gerichteten
Schneidflache (32) mindestens eine Schneide (33) und an der gegen-
tber liegenden Halteflache (31) ein Halteprofil aufweist,

wobei das Aufnahmenutprofil der Aufnahmenuten (24) mit einem Halteprofil

der Schneideinsdtze (3) derart miteinander zusammenwirkt, dass ein Schneid-

einsatz (3) beim Einsetzen in seine Aufnahmenut (24) in axialer Richtung (z)

geftihrt wird und in vollstindig eingesetztem Zustand in radialer Richtung (r)

geklemmt ist und mittels eines Haltemittels (51, 52) axial stirnseitig fixiert ist.

Schneideinsatz fiir eine Schneidkluppe (1) nach Anspruch 1, wobei die
Schneidkluppe (1) einen kreisringformigen Halter (2) mit am Innenumfang
(23) angebrachten, in axialer Richtung (z) verlaufenden Aufnahmenuten (24)
mit einem Aufnahmenutprofil zur Aufnahme jeweils eines Schneideinsatzes
(3) und einem Haltemittel (51, 52) je Schneideinsatz (3) zum axialen stirnsei-
tigen Fixieren des jeweiligen Schneideinsatzes (3) in der Aufnahmenut (24)

aufweist, wobei der Schneideinsatz (3):
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- an einer zur zentralen Halterlangsachse (4) gerichteten Schneidflache
(32) mindestens eine Schneide (33) aufweist, und

- an der gegentiber liegenden Haltefliche (31) ein Halteprofil aufweist,
wobei das Aufnahmenutprofil der Aufnahmenuten (24) und das Halte-
profil der Schneideinsdtze (3) derart miteinander zusammenwirken,
dass ein Schneideinsatz (3) beim Einsetzen in seine Aufnahmenut (24)
in axialer Richtung (z) gefiihrt wird und in vollstindig eingesetztem

Zustand in radialer Richtung (r) geklemmt ist.
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Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

X US 2 174 467 A (KNIGHT WALTER S ET AL)

26. September 1939 (1939-09-26)

Y Seite 1, Spalte 2, Zeile 7 - Seite 2,
Spalte 1, Zeile 36; Abbildungen 1-4

X US 2 152 567 A (REIMSCHISSEL CHARLES A)

28. Marz 1939 (1939-03-28)

Y GB 406 892 A (JOHN MILLERCHIP; THOMAS

MORRISON LAMBERT)
8. Marz 1934 (1934-03-08)
Abbildung 12

Seite 1, Spalte 2, Zeile 39 - Seite 2,
Spalte 2, Zeile 43; Abbildungen 1-5
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D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" &lteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

26. Marz 2012

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

10/04/2012

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Lorence, Xavier

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen
Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

PCT/EP2012/053468
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung
US 2174467 A 26-09-1939  KEINE
US 2152567 A 28-03-1939  KEINE
GB 406892 A 08-03-1934  KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)
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