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(54) Zamok rirkovych dielcov v stipci zasobnika

Vynélez sa tyka zdmku rirkovych dielcov vstipci
zdsobnika pre zvdracie stroje na vyrobu rirkovych
dielcov.

Na strojoch pre zvaranie rarkovych dielcov
stavbarskeho leSenia sa doteraz dielce do stroja
vkladaju a taktieZ vyberaju rucne. Tento spdsob je
namdhavy, malo produktivny a naviac spojeny so
zvySenym hlukom.

Pre mechanizované davkovanie tyCovych dielcov
kruhového prierezu sa na vyrobnych strojoch
pouZivaja oddelovade spravidla podévajice jeden
kus polotovaru na spracovanie. Tieto oddelovace
pracuju na principe odpruzeného odklopného cha-
padla, alebo dvojramennej preklopnej paky s od-
delujicimi vystupkami, prip. tvarovaného 16Zka
pre jeden kus polotovaru, pricom ostatné kusy
oddelova¢ zadrZuje v zasobniku.

Pri mechanizovanom zasobovani zvaracich stro-
jov rarkovymi polotovarmi sa vyzaduje odomknu-
tie a spustenie celého stipca polotovarov zo zisob-
nika vidlicami stroja, resp. zase zasunutie davky
niekolkych kusov vidlicami do zdsobnika a uza-
mknutie v zésobniku. Tieto poZiadavky nespliiaji
oddelovace pouzivané u vyrobnych strojov.

Mechanizované ddvkovanie rirkovych poloto-
varov na zvéracich strojoch podla uvedenych
‘poziadaviek umoZiiuje zdmok rirkovych dielcov
v stipci zasobnika, pozostavajiici zo zamykacieho
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ndsadca, ktory ma pevni kulisu pre pootodenie
zamykacieho palca za ozub do medzipolohy a vy-
stupok pre pootoCenie palca za ozub do zamknutej
polohy a dalej pozostdvajiici z odomykacieho
ndsadca s vystupkom pre ustavenie palca do
odomknutej polohy.

Zamok rirkovych dielcov v stipci zdsobnika
umoZfiuje mechanizované vkladanie dielcov do
zvaracieho stroja alebo odoberanie zo stroja pro-
strednictvom zamykacich ¢ odmykacich ndsadcov,
¢im sa dosiahne vys$§ia produktivita prace zvdracich
zariadeni a vjznamny efekt sa dosiahne v humani-
z4cii pracovnych podmienok odstrdnenim nama-
havej manudlnej price a zniZenim hlu¢nosti pri
manipulécii s rirkovymi dielcami.

Na pripojenych vykresoch je priklad vyhotove-
nia zdmku riarkovych dielcov v stipci zdsobnika pre
zvaracie stroje rirkovych dielcov. Obriazok 1 zn4-
zorfiuje ndrys zamknutého zdmku so zamykacou
vidlicou, obrazok 2 znizortiuje podorys zamykacej
vidlice a rez zdmkom, obrazok 3 znazorfiuje narys
odomknutého ziamku s odomykacou vidlicou
a obrazok 4 znézorfiuje pddorys odomykacej
vidlice a rez zdmkom.

Zamok rurkovych dielcov v stipci zdsobnika pre
zvaracie stroje rdrkovych dielcov, sa skladd zo
zamykacieho palca 2 oto¢ného na éape 4, fixované-
ho brzdou 10 v polohe, do ktorej je prestaveny
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zamykacim a odomykacim ndsadcom. Zamykaci

ndsadec 1 md pevnui kulisu 11 natd¢ajiicu zamykaci
palec 2 pomocou ozubu 3 do medzipolohy M a vy-
stupok 5 nédsadca pre ustavenie zamykacieho palca
2 do zamknutej polohy Z prostrednictvom ozubu
6. Rurkovy dielec 7 neseny zamykacim ndsadcom

1 sa dostane do kontaktu s boénou plochou

zamykacieho palca 2 poas zmen$eného zasunutia
nisadca pri ustavovani zamykacieho palca 2 do
medzipolohy M a odomknutej polohy O. Odomy-
kaci ndsadec 8 s vystupkom 9 sa dost4dva do styku so
zamykacim palcom 2 pri jeho ustavovani v odo-
mknutej polohe O.

Vynaélez je bliZSie objasneny na uvedenom pri-
klade. Rurkovy dielec 7 je zastivacim mechaniz-
mom prostrednictvom zamykacieho nasadca 1 vsu-
nuty do stfpca zdsobnika pri€om bol zamykaci
palec 2 v odomknutej polohe O. Pevnd kulisa 11
nato¢i pomocou ozubu 3 zamykaci palec 2 do
medzipolohy M a pri relativhom pohybe nésadca
smerom von zo zdmku zachyti vystupok § za ozub
6 a pootodi zamykaci palec 2 do zamknutej polohy
Z. Zamykaci palec 2 pri drZanf rirkovych dielcov
7 v zamknutej polohe opiera sa o doraz 12 a n4pli
stipca je uzamknut4,

Ak je vstup dielcov do stroja a vystup zo stroja
v tom istom mieste je moZné zdmok odomkniit’
zamykacim ndsadcom pri zmen$enom zasunuti
zamykacieho ndsadca 1 do zamku tak, Ze rirkovy
dielec 7 neseny zamykacim n4dsadcom 1 kl?e po
botnej ploche zamykacieho palca 2 a natodi tento
do medzipolohy M, potom vystupok 5§ pootodi
zamykaci palec 2 pomocou ozubu 6 do odomknutej*
polohy O. Zasunutie zamykacicho nésadca 1 do
zédmku pri odomykacom zdvihu je mengie ako pri
zamykacom zdvihu, aby nedoSlo k zidberu pevnej
kulisy 11 s ozubom 3 zamykacieho palca 2.

Zémok sa u strojov s oddelenym vstupom
a vystupom dielcov vyhodne odomyka odomyka-
cim ndsadcom 8 ktorého vystupok ki¥e po bo¢ne;j
ploche zamykacieho palca 2 pri relativnom pohybe
odomykacieho ndsadca 8 a zdmku a prestavi
zamykaci palec 2 zo zamknutej polohy Z do
odomknutej polohy O.

Zésobnik nirkovych dielcov pre zviracie stroje
mézZze byt vybaveny jednym alebo niekolkymi
zémkami rdrkovych dielcov podla tohoto vyna-
lezu. -

PREDMET VYNALEZU

Z&mok rirkovych dielcov v stipci zdsobnika pre
zvéracie stroje riirkovych dielcov, ktorého zamy-
kaci palec otoény na &ape je fixovany brzdou
v polohe do ktorej je prestaveny zamykacim
a odomykacim ndsadcom pri ich relativnom pohy-
be vodi zdmku, vyznadujici sa tym, Ze pozostiva zo
- zamykacieho ndsadca (1), ktory mi pevnid kulisu

(11) pre pootoéenie zamykacieho palca (2) za ozub
(3) do medzipolohy a vystupok (5) pre pooto&enie
palca (2) za ozub (6) do zamknutej polohy a dalej
pozostava z odomykacieho nédsadca (8) s vystup-
kom (9) pre ustavenie palca (2) do odomknute;j
polohy.

2 vykresy
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