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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 7日 (2007.2.7)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 　 【 請 求 項 １ 】
　 ア ル ミ ニ ウ ム 又 は ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 か ら な る ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 表 面 に 形 成 さ れ た 粗 面 化
表 面 と 、 最 外 層 を 形 成 す る 塗 膜 層 を 有 す る 表 面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 で あ り 、 粗 面 化 表 面 の
表 面 粗 さ Ｒ zが 表 面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 素 地 の に 応 じ た 値 を 有 す る
と 共 に 、 塗 膜 層 の 鉛 筆 硬 度 が ６ Ｈ 以 上 で

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　

　 　 　 　 　 　 　 　

こ と を 特 徴 と す る 表 面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 。
　 　 　 【 請 求 項 ２ 】
　 粗 面 化 表 面 が 形 成 さ れ た ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 表 面 に 塗 膜 層 を 設 け る の に 先 駆 け て 、 こ の ア
ル ミ ニ ウ ム 材 の 表 面 に 下 地 処 理 と し て 化 成 処 理 に よ り 形 成 さ れ た 化 成 皮 膜 層 が 設 け ら れ て
い る 請 求 項 １ に 記 載 の 表 面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 。
　 　 　
　 ア ル ミ ニ ウ ム 又 は ア ル ミ ニ ウ ム 合 金 か ら な る ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 表 面 に 予 め 求 め ら れ た 表
面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 素 地 の に 応 じ て 決 め ら れ た 表 面 粗 さ Ｒ zの 粗
面 化 表 面 を 形 成 し 、 次 い で こ の 粗 面 化 表 面 が 形 成 さ れ た ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 表 面 に 最 外 層 と

ビ ッ カ ー ス 硬 さ Ｈ Ｖ
あ っ て 、

上 記 粗 面 化 表 面 の 表 面 粗 さ Ｒ zは 、 表 面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 素 地 が １ 種 類 の ア ル ミ ニ ウ
ム 材 で 構 成 さ れ て い る 場 合 に は 、 こ の ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 粗 面 化 表 面 の 表 面 粗 さ Ｒ zが 下 記
の 関 係 式

Ｒ z ≧  １ ． ８ × １ ０ 4 ／ Ｈ Ｖ 2

を 満 足 し 、 ま た 、 表 面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 素 地 が ２ 種 以 上 の ア ル ミ ニ ウ ム 材 か ら な る 素
地 構 成 材 で 構 成 さ れ て い る 場 合 に は 、 こ の 素 地 の 粗 面 化 表 面 の 表 面 粗 さ Ｒ zが 下 記 の 関 係
式

Ｒ z ≧  １ ． ８ × １ ０ 4 ／ （ Ｈ Ｖ ｎ ） 2

（ 但 し 、 Ｈ Ｖ ｎ は 素 地 を 構 成 す る ２ 種 以 上 の 素 地 構 成 材 の う ち で ビ ッ カ ー ス 硬 さ の 値 が 最
小 と な る 素 地 構 成 材 の ビ ッ カ ー ス 硬 さ を 示 す 。 ）
を 満 足 す る

【 請 求 項 ３ 】

ビ ッ カ ー ス 硬 さ Ｈ Ｖ



し て 塗 膜 層 を

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　

　 　 　 　 　 　 　 　

表 面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 製 造 方 法 。
　 　 　
　 表 面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 素 地 の は 、 粗 面 化 表 面 及 び 塗 膜 層 を 有 す
る 表 面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 の を 形 成 し て 予 め 測 定 さ れ る に 記 載 の 表 面 処 理
ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 製 造 方 法 。
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設 け 、 塗 膜 層 の 鉛 筆 硬 度 が ６ Ｈ 以 上 で あ る 表 面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 を 製 造 す
る に 際 し 、
上 記 粗 面 化 表 面 の 表 面 粗 さ Ｒ zは 、 表 面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 素 地 が １ 種 類 の ア ル ミ ニ ウ
ム 材 で 構 成 さ れ て い る 場 合 に は 、 こ の ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 粗 面 化 表 面 の 表 面 粗 さ Ｒ zが 下 記
の 関 係 式

Ｒ z ≧  １ ． ８ × １ ０ 4 ／ Ｈ Ｖ 2

を 満 足 し 、 ま た 、 表 面 処 理 ア ル ミ ニ ウ ム 材 の 素 地 が ２ 種 以 上 の ア ル ミ ニ ウ ム 材 か ら な る 素
地 構 成 材 で 構 成 さ れ て い る 場 合 に は 、 こ の 素 地 の 粗 面 化 表 面 の 表 面 粗 さ Ｒ zが 下 記 の 関 係
式

Ｒ z ≧  １ ． ８ × １ ０ 4 ／ （ Ｈ Ｖ ｎ ） 2

（ 但 し 、 Ｈ Ｖ ｎ は 素 地 を 構 成 す る ２ 種 以 上 の 素 地 構 成 材 の う ち で ビ ッ カ ー ス 硬 さ の 値 が 最
小 と な る 素 地 構 成 材 の ビ ッ カ ー ス 硬 さ を 示 す 。 ）
を 満 足 す る
こ と を 特 徴 と す る

【 請 求 項 ４ 】
ビ ッ カ ー ス 硬 さ Ｈ Ｖ

試 作 品 請 求 項 ３
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