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(54) Montageelement fiir flachige Bauteile.

(57) Ein Montageelement fur flichige Bauteile besitzt ein kreis-
zylindrisches Basisteil (1) mit einer Umfangsflache (4) und einem
Anbindemittel (18), das zur Verbindung mit einem korrespondie-
rend ausgebildeten Montageelement an einem zweiten Bauteil
ausgebildet ist. Das Basisteil (1) weist wenigstens einen Spann-
kérper (7) auf, der in einer Ausnehmung (5) des Basisteils (1) ra-
dial verschiebbar angeordnet ist. Ein Stellelement (13) ist derart
betatigbar, dass der Spannkorper (7) aus einer Ausgangspositi-
on, in der seine Stirnfléche (11) einen Abschnitt der Umfangsfla-
che (4) des Basisteils (1) bildet, radial in eine Lage verschiebbar
ist, in der er die Umfangsflache (1) des Basisteils (1) Uberragt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Montageelement flr flachige Bauteile gemass dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

[0002] In vielen Anwendungen ist es erforderlich, flachig ausgebildete Bauteile miteinander zu verbinden. Beispiele dafiir
sind die Montage von furnierten oder beschichteten Taferelementen und Wandverkleidungen oder die Montage von Blen-
den, Sitzbanklehnen, Windschutzleisten, Spiegeln. Auch bei der Verbindung von Turblattern von Haustiiren oder schall-
hemmenden Tlren kommen Montageelemente zur Anwendung, die flr den Betrachter unsichtbar angeordnet sind und
mit korrespondierend ausgebildeten Montageelementen zusammenwirken. Aus der CH 662 599 ist ein topfférmiges Mon-
tageelement bekannt, das in eine Bohrung in der Flache des Bauteils eingesetzt und dort durch Verschrauben fixiert ist.
Das Montageelement ist derart in die Fl&che des Bauteils versenkt, dass nur ein aus dem topfférmigen Basisteil heraus-
ragender Keilhaken die Flache des Bauteils (iberragt. Der Keilhaken des Montageelements hintergreift den abragenden
Keilhaken eines zweiten Montageelements, das um 180° verdreht in einer Bohrung in der Flache eines zweiten flachigen
Bauteils fixiert ist. Die miteinander verhakten Keilhaken der zwei Montageelemente sorgen flir eine unsichtbare, zuverlas-
sige Verbindung der beiden aneinanderliegenden Flachen der beiden Bauteile.

[0003] Wahrend mit diesem bekannten Montageelement flachige Bauteile sehr elegant und fiir den Betrachter unsichtbar
miteinander verbunden werden kdnnen, ist seine Montage und Fixierung in der Bohrungin der Flache eines Bauteils relativ
aufwendig. Bei Bauteilen mit geniigend grossen Wandstérken wird das Montageelement durch senkrecht in Bohrungen
im Bodenteil des topffdrmigen Montageelements geschraubte Schrauben fixiert. Bei Bauteilen mit kleineren Wandstérken
erfolgt die Fixierung des Montageelements in der Bohrung mit Hilfe von schrég durch Bohrungen in der umlaufenden
Wandung des topffdrmigen Montageelements eingedrehte Schrauben. Anstelle von Schrauben kénnen auch Négel durch
die Bohrungen des Montageelements in das Bauteil getrieben werden.

[0004] Es ist unmittelbar einsichtig, dass die Fixierung des Montageelements mit Schrauben oder Nageln relativ zeitauf-
wendig ist. Es ist nur sehr schwer méglich, die Lage des in die Bohrung eingesetzten Montageelements zu korrigieren,
sollte dies beispielsweise aufgrund einer ungenauen Messung erforderlich sein. Auch bei genauer Messung kann es beim
Schraubvorgang zu einer leichten Verdrehung des Montageelements in der Bohrung kommen, was zu Ungenauigkeiten
bei der Montage an einem zweiten Bauteil fiihren kann.

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, die aus dem Stand der Technik bekannten Montageelemente fir
flachige Bauteile dahingehend zu verbessern, dass eine schnellere Montage ermdglicht ist. Es soll ein Montageelement
geschaffen werden, welches es einfach und schnell erlaubt, seine Lage innerhalb der Bohrung in der Flache eines Bauteils
zu korrigieren, beispielsweise um einige Grad im oder entgegen dem Uhrzeigersinn zu verdrehen.

[0006] Zur Losung dieser Aufgaben ist ein Montagelement fir flachige Bauteile vorgeschlagen, welches die im kennzeich-
nenden Abschnitt des Patentanspruchs 1 angeflihrten Merkmale aufweist. Weiterbildungen und/oder bevorzugte Ausflh-
rungsvarianten der Erfindung sind Gegenstand der abhéngigen Patentanspriiche.

[0007] Das erfindungsgemasse Montageelement flir flachige Bauteile besitzt ein kreiszylindrisches Basisteil mit einer
Umfangsflache und einem Anbindemittel, das zur Verbindung mit einem korrespondierend ausgebildeten Montageelement
an einem zweiten Bauteil ausgebildet ist. Das Basisteil weist wenigstens einen Spannk&rper auf, der in einer Ausnehmung
des Basisteils radial verschiebbar angeordnet ist. Ein Stellelement ist derart verstellbar, dass der Spannkdrper aus einer
Ausgangsposition, in seine Stirnflache einen Abschnitt der Umfangsfldche des Basisteils bildet, radial in eine Lage ver-
schiebbar ist, in welcher er die Umfangsflache des Basisteils Uberragt.

[0008] Das Montageelement wird in gewohnter Weise in eine Sacklochbohrung in der Oberflache eines Bauteils einge-
setzt. Zur Fixierung des Montageelements in der Bohrung wird der Spannkérper durch Betatigen des Verstellelements
radial verschoben. Dabei (berragt er die Umfangsflache des Basisteils des Montageelements und verspreizt dieses in
der Bohrung. Die Reibkraft zwischen dem Stellelement und dem Basisteil verhindert ein selbsttatiges Zurlickgleiten des
Spannkérpers. Die Festlegung des Montageelements ist einfach und schnell bewerkstelligbar. Eine Fehllage des Monta-
geelements kann sehr einfach korrigiert werden, indem durch Betétigen des Stellelements der Spannk&rper wieder geldst
wird. Nach der Korrektur der Lage des Montageelements wird das Basisteil durch emeute Betatigung des Stellelements
und radiales Ausstellen des Spannkérpers wieder in der Sacklochbohrung fixiert.

[0009] Der Spannkdrper ist in der Ausnehmung im Basisteil radial verschieblich aber immer noch so fest gehalten, dass
er beim Hantieren des Montageteils nicht herausfallt. Damit sichergestellt ist, dass der Spannkdrper in der Ausnehmung
des Basisteils nicht verkanten kann, erweist es sich von Vorteil, wenn der Spannkdrper in der Ausnehmung des Basisteils
radial zwangsgefihrt ist.

[0010] Fiir eine besonders zweckméssige und wirksame Zwangsflhrung weist der Spannkérper seitliche Flihrungsnuten
auf und ist die Ausnehmung des Basisteils mit zwei seitlichen Flihrungsschienen versehen, die in die Flihrungsnuten des
Spannkérpers eingreifen. Die seitliche Flihrung erleichtert auch die Montage des Spannkérpers in der Ausnehmung des
Basisteils.

[0011] Das Stellelement zur radialen Verstellung des Spannkérpers kann beispielsweise ein Keilelement sein, dessen
axiale Verschiebung zu einer radialen Verschiebung des Spannkérpers fiihrt. Aus fertigungstechnischen Griinden und
wegen der einfacheren Betétigung ist das Stellelement als eine Exzenterschraube ausgebildet. Die Exzenterschraube ist
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zwischen dem Spannkérper und dem Basisteil angeordnet. Durch Verdrehen der Exzenterschraube driickt deren exzen-
trisch ausgebildeter K&rper den Spannkérper radial nach aussen. Die Reibungskréafte zwischen der Exzenterschraube und
dem Basisteil verhindern ein selbsttatiges Zuriickdrehen der Exzenterschraube und dadurch ein radiales Zurtckgleiten
des Spannkérpers. Dies kann auch noch dadurch unterstiitzt werden, dass der an die Wandung der Ausnehmung im
Basisteil angrenzende Abschnitt der Exzenterschraube eine unrunde Kontur aufweist. Zur Erleichterung des Verdrehens
der Spannschraube weist diese einen Kopf auf, der mit einem Eingriffsmittel flir ein Schraubwerkzeug versehen ist. Bei-
spielsweise kann der Kopf einen einfachen Schlitz aufweisen oder mit einer Torx-, Kreuzschlitz- oder Sechskantaufnahme
versehen sein.

[0012] Die Exzenterschraube ist vorzugsweise unverlierbar im Spannkdrper gehalten. An seiner dem Kopf der Exzenter-
schraube zugewandten Seite ist der Spannk&rper in Draufsicht gesehen mit einer U-férmigen Ausnehmung versehen. Der
Abstand der U-Schenkel ist gleich ader geringfigig kleiner als der Aussendurchmesser des Kopfes der Exzenterschraube,
so dass die U-Schenkel den Kopf klemmend umgreifen.

[0013] Die Stirnflache des Spannkérpers, die im montierten Zustand gegen die Bohrungswandung gepresst wird, ist
zweckmassigerweise mit in Umfangsrichtung des Basisteils verlaufenden, schneidenartigen Profilierungen versehen. Die
schneidenartigen Profilierungen graben sich in die Bohrungswandung und verhindern ein unbeabsichtigtes Verdrehen des
Montageelements.

[0014] Mit Vorteil ist die Exzenterschraube mit einem Anschlag versehen, der die Verdrehung der Exzenterschraube be-
grenzt. Der Anschlag verhindert ein Uberdrehen der Exzenterschraube und teilt dem Anwender mit, dass die Exzenter-
schraube im erforderlichen Ausmass verdreht worden ist. Beispielsweise ist der Anschlag derart ausgebildet und an der
Exzenterschraube angeordnet, dass von der Ausgangsstellung bis zur maximalen Ausstellung des Spannké&rpers die Ex-
zenterschraube um 90° verdreht werden muss.

[0015] Grundsatzlich reicht ein Spannkdrper flir die Fixierung des Montageelements in einer Sacklochbohrung aus.
Zweckmassigerweise weist das Basisteil drei Spannkdrper auf, die in Ausnehmungen radial verschiebbar angeordnet und
Uber zugeordnete Exzenterschrauben verstellbar sind. Die drei Spannkdrper erlauben eine noch exaktere Festlegung der
Lage des Montageelements in der Sacklochbohrung in der Flache eines Bauteils. Aus Symmetriegriinden und wegen der
gleichmassigeren Verteilung der Spreizkrafte, welche die Spannkdrper im montierten Zustand auf die Bohrungswandung
austiben, sind die Spannkérper in Umfangsrichtung des Basisteils in gleichen Winkelabstanden voneinander angeordnet.

[0016] Bei dem erfindungsgeméssen Montageelement kann es sich um ein Montageelement handeln, das zur Verbindung
von zwei flachigen Bauteilen, wie beispielsweise Turblattern, zur Montage von furnierten oder beschichteten Taferelemen-
ten und Wandverkleidungen oder flr die Montage von Blenden, Sitzbanklehnen, Windschutzleisten, Spiegeln und derglei-
chen verwendet wird. Ein derartiges Montageteil weist ein Basisteil auf, das im Wesentlichen topfférmig ausgebildet ist und
einen Boden besitzt. Das Anbindemittel ist ein Keilhaken, der vom Boden des Basisteils abragt und dessen abgewinkelter
Hakenabschnitt das Basisteil in axialer Richtung Uberragt. Zur Verbindung von zwei flachigen Bauteilen werden in den
im montierten Zustand aneinanderliegenden Flachen der Bauteile jeweils wenigstens ein Montageelement in Sackloch-
bohrungen fixiert. Die Montageelemente sind dabei derart montiert, dass die Keilhaken um 180° gegeneinander verdreht
sind und mit den freien Enden aufeinander zuweisen. Beim Zusammenschieben der beiden flachigen Bauteile gleiten die
beiden Uberstehenden Keilhaken ineinander und gewahrleisten eine sichere Verbindung.

[0017] Fir eine spaltfreie Verbindung zweier flachiger Bauteile erweist es sich von Vorteil, wenn ein von seiner Bodenin-
nenflache gemessener axialer Abstand des Hakenabschnitts grosser ist als eine axiale Wandstérke des abgewinkelten
Hakenabschnitts.

[0018] Eine andere Ausfliihrungsvariante des erfindungsgemassen Montageelements weist ein Anbindemittel auf, das als
eine mittig im Basisteil in axialer Richtung angeordnete Gewindebohrung ausgebildet ist. Diese Ausflihrungsvariante des
Montageelements erlaubt eine Schraubanbindung eines Bauteils, das einen korrespondierend abragenden Gewindezap-
fen aufweist. Es kann auch ein Montageelement vorgesehen sein, dessen Anbindemittel als ein mittig vom Basisteil in
axialer Richtung abragender Gewindezapfen ausgebildet ist. Dieses Montageelement bildet das korrespondierende Ge-
genstlck zu dem Montageelement mit Gewindebohrung.

[0019] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von Ausflihrungs-
beispielen des Montageelements unter Bezugnahme auf die schematischen Zeichnungen. Es zeigen:
Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines ersten Ausflihrungsbeispiels der Erfindung;

Fig. 2und Fig. 3 perspektivische Ansichten von unten auf einen Spannkérper mit Exzenterschraube in zwei verschie-
denen Stellungen;

Fig. 4 eine Draufsicht eines zweiten Ausflihrungsbeispiels der Erfindung mit entspannten Spannkérpem;
Fig. 5 eine teilweise geschnittene perspektivische Darstellung des zweiten Ausflihrungsbeispiels geméss
Fig. 4;
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Fig. 6 eine Draufsicht des zweiten Ausflihrungsbeispiels der Erfindung mit ausgestellten Spannkdrpern;

Fig. 7 eine teilweise geschnittene perspektivische Darstellung des zweiten Ausflihrungsbeispiels gemass
Fig. 6;

Fig. 8 eine Schnittdarstellung von zwei miteinander verhakten Montageelementen; und

Fig. 9 eine perspektivische Ansicht eines dritten Ausflihrungsbeispiels der Erfindung.

[0020] In den Darstellungen in Fig. 1 bis Fig. 9 tragen gleiche Elemente bzw. Bauteile jeweils gleiche Bezugszeichen.

[0021] Das in Fig.1 dargestellten erste Ausflihrungsbeispiel eines erfindungsgemassen Montageelements flir flachige
Bauteile ist gesamthaft mit dem Bezugszeichen 10 versehen. Es weist ein kreiszylindrisches Basisteil 1 mit einem Boden
2 und einer umlaufenden Wandung 3 auf. Eine Umfangsflache des insgesamt topfartig ausgebildeten Montageelements
tragt das Bezugszeichen 4. Das Basisteil 1 hat beispielsweise einen Aussendurchmesser von etwa 15 mm bis etwa 100
mm. Die axiale Héhe des Basisteils 1 betrégt beispielsweise etwa 3 mm bis etwa 20 mm. Im montierten Zustand ist
das Basisteil vollstandig in eine Sacklochbohrung in der Flache eines Bauteils versenkt. Vom Boden 2 des Basisteils 1
ragt ein Keilhaken 18 mit einem abgewinkelten Hakenabschnitt 19 ab, der das Basisteil in axialer Richtung lberragt. Der
von der Innenwandung des Bodens 2 des Basisteils gemessene Abstand des abgewinkelten Hakenabschnitts ist grosser
als eine axiale Wandstérke des Hakenabschnitts. Eine der Innenwandung des Bodens 2 zugewandte Unterfldche des
Hakenabschnitts liegt dabei Ublicherweise auf dem Niveau der Oberseite der umlaufenden Wandung 3 des Basisteils 1. So
weit entspricht das Montageelement den aus dem Stand der Technik bekannten Montageelementen fiir fldchige Bauteile.

[0022] Zum Unterschied von den bekannten Montageelementen erfolgt bei dem erfindungsgeméssen Montageelement
die Fixierung in der Sacklochbohrung nicht durch Verschrauben oder mit Nageln. Vielmehr wird das Montageelement in
der Bohrung verspannt. Dazu weist das Montageelement wenigstens einen Spannkdrper 7 auf, der in einer Ausnehmung
5 des Basisteils radial verschiebbar gelagert ist. Ein Stellelement, das gemass dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel
als eine Exzenterschraube 13 ausgebildet ist, ist derart verdrehbar, dass der Spannkérper 7 aus einer Ausgangsstellung,
in der seine Stirnflache 11 in die Umfangsflache 4 des Basisteils 1 Ubergeht, radial in einer Position verstellbar ist, in
der er die Umfangsfléche 4 des Basisteils 1 (berragt. Das Stellelement kann auch als ein Keilelement ausgebildet sein,
dessen axiale Verstellung zu einer radialen Verschiebung des Spannkérpers flihrt. Aus herstellungstechnischen Griinden
und wegen der einfacheren Betatigbarkeit wird jedoch die Ausflihrungsvariante mit einer Exzenterschraube bevorzugt.

[0023] Das in Fig. 1 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel des Montageelements weist zwei Spannkérper 7 auf. Dabei wur-
de auf die Darstellung des zweiten Spannkdrpers 7 verzichtet, um die Ausnehmung 5 im Basisteil 1 besser zu verdeut-
lichen. Die Spannkérper sind in den Ausnehmungen 5 zwangsgefiihrt. Dazu ist jede Ausnehmung 5 mit seitlichen Fih-
rungsschienen 6 versehen, die in seitliche Nuten 8 im Spannkdrper 7 (Fig. 2) eingreifen. Dies ist auch bei dem in Fig. 1
dargestellten Spannkérper 7 deutlich ersichtlich. Die Stirnflache 11 des Spannkdrpers 7 ist mit in Umfangsrichtung des
Basisteils verlaufenden schneidenartigen Profilierungen 12 versehen, die sich beim Verspannen des Montageelements in
einer Bohrung in die Bohrungswandung graben. Die Exzenterschraube 13 besitzt einen Schraubenkopf 14, in dem eine
Aufnahme 15 fir ein Schraubwerkzeug vorgesehen ist. Geméss der Darstellung ist die Aufnahme 15 als ein Innensechs-
kant ausgebildet. Die Aufnahme kann beispielsweise auch als ein einfacher Schlitz, als Torx- oder Kreuzschlitzaufnahme
ausgebildet sein. An seiner dem Schraubenkopf 14 zugewandten Oberseite weist der Spannk&rper 7 in Draufsicht ge-
sehen eine U-férmige Aussparung auf, deren Breite gleich oder geringfligig kleiner ist als der Aussendurchmesser des
Schraubenkopfes 14. Die U-Schenkel umgreifen den Schraubenkopf 14 kiemmend. Dadurch ist die Exzenterschraube 13
unverlierbar am Spannkdrper 7 gehalten.

[0024] Fig. 2 und Fig. 3 zeigen einen Spannkdrper in zwei Ansichten von unten. Es ist klar ersichtlich, dass die Exzenter-
schraube 13 unverlierbarim Spannkérper 7 gehalten ist. Fig. 2 zeigt die Exzenterschraube 13 in der Ausgangslage, in wel-
cher der breitere Abschnitt des Exzenterkérpers innerhalb des Spannkérpers 7 angeordnet ist. Fig. 3 zeigt eine verdrehte
Exzenterschraube 13, deren Exzenterkdrper 16 aus dem Spannkérper 7 ragt. In dieser Stellung der Exzenterschraube 13
wird der Spannkérper 7 durch den Exzenterkdrper 16 radial in die Klemmstellung verschoben. Die Exzenterschraube 13 ist
mit einem Anschlag 17 versehen, der die Drehbewegung begrenzt. Dadurch ist sichergestellt, dass die Exzenterschraube
nicht Gberdreht wird, sondern nur zwischen den beiden Endstellungen hin- und hergedreht werden kann.

[0025] Fig. 4 und Fig. 5 zeigen ein zweites Ausflihrungsbeispiel des Montageelements, das gesamthaft das Bezugszei-
chen 20 tragt. Der Aufbau des Montageelements 20 entspricht weitgehend demjenigen des Ausflihrungsbeispiels gemass
Fig. 1. Der Keilhaken tragt das Bezugszeichen 18. Zum Unterschied vom ersten Ausflihrungsbeispiel weist das Basisteil 1
des zweiten Ausflihrungsbeispiels des Montageelements 20 drei Spannk&rper 7 auf, die in Umfangsrichtung des Basisteils
in gleichen Winkelabstédnden voneinander in Ausnehmungen des Basisteils 1 radial verschigbbar angeordnet sind. Die
radiale Verschiebung erfolgt wiederum Uber Exzenterschrauben 13. In Fig. 4 ist angedeutet, dass die Aufnahme 15 fiir das
Schraubwerkzeug eine Torxaufnahme ist. Fig. 4 und Fig. 5 zeigen die Spannkérper 7 im entspannten Zustand, in dem die
Stirnflachen 11 der Spannkdrper 7 einen Teil der Umfangsflache 4 des Basisteils 1 bilden.
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[0026] Fig. 6 und Fig. 7 zeigen zwei Ansichten des Montageelements 20 geméss Fig. 4 und Fig. 5 mit ausgestellten
Spannkérpern 7. Die Exzenterschrauben 13 sind so weit verdreht, dass die Spannkdrper 7 radial aus den Ausnehmungen
des Basisteils ragen.

[0027] Fig. 8 zeigt zwei Montageelemente 20, 20° gemass Fig. 4-7 in miteinander verhaktem Zustand. Zur Verbindung
von zwei fldchigen Bauteilen werden in den im montierten Zustand aneinanderliegenden Flachen der Bauteile jeweils
wenigstens ein Montageelement 20, 20" in Sacklochbohrungen fixiert. Die Montageelemente 20, 20” sind dabei derart
montiert, dass die Keilhaken 18, 18" um 180° gegeneinander verdreht sind und mit den freien Enden aufeinander zuwei-
sen. Beim Zusammenschieben der beiden flachigen Bauteile gleiten die beiden (iberstehenden Hakenabschnitte 19, 19°
ineinander und gewahrleisten eine sichere Verbindung.

[0028] Fig. 9 zeigt ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel eines erfindungsgeméss modifizierten Montageelements, das ge-
samthaft mit dem Bezugszeichen 30 versehen ist. Das Montageelement 30 besitzt ein zylindrisches Basisteil 1, das drei
Spannkérper 7 aufweist, die (iber Exzenterschrauben 13 derart radial verstellbar sind, dass die Spannkérper 7 aus einer
Ausgangslage, in der ihre Stirnflachen 11 einen Bestandteil der Umfangsflache 4 des Basisteils 1 bilden, radial in eine
Position verschoben werden, in der sie die Umfangsflache 4 des Basisteils 1 Uberragen. Das Basisteil 1 ist mit einem
Anbindemittel ausgestattet, das als mittig in axialer Richtung angeordnete Gewindebohrung 31 ausgebildet ist. Die Ge-
windebohrung 31 kann eine Sacklochbohrung oder eine durchgehende Bohrung sein. Die Gewindebohrung erlaubt die
Anbindung von Bauteilen, die mit einem korrespondierenden Gewindezapfen ausgestattet sind. Eine nicht ndher darge-
stellte weitere Ausflihrungsvariante des Montageelements weist dazu beispielsweise anstelle der Gewindebohrung einen
Gewindezapfen auf, der mittig angeordnet vom Basisteil in axialer Richtung abragt.

[0029] Die Ausstattung des Montageelements mit verstellbaren Spannkérpern erlaubt eine sehr schnelle und einfache
Fixierung in der Aufnahmebohrung eines Bauteils. Fehllagen des Montageelements kdnnen sehr einfach durch Lésen der
Spannkdrper, Nachdrehen des Montageelements und erneutes Verspannen behoben werden.

Patentanspriiche

1. Montageelement fiir fldchige Bauteile, mit einem kreiszylindrischen Basisteil (1) mit einer Umfangsflache (4) und ei-
nem Anbindemittel (18; 31), das zur Verbindung mit einem korrespondierend ausgebildeten Montageelement an ei-
nem zweiten Bauteil ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Basisteil (1) wenigstens einen Spannkdrper
(7) aufweist, der in einer Ausnehmung (5) des Basisteils (1) radial verschiebbar angeordnet ist, und ein Stellelement
vorgesehen ist, (iber welches der Spannk&rper aus einer Ausgangsposition, in der eine Stirnflache (11) des Spann-
kérpers (7) einen Abschnitt der Umfangsflache (4) des Basisteils (1) bildet, radial in eine Lage verschigbbar ist, in
welcher der Spannkérper (7) die Umfangsflache (4) des Basisteils (1) Uberragt.

2. Montageelement gemass Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Spannkérper (7) in der Ausnehmung
(5) des Basisteils (1) radial zwangsgefihrt ist.

3. Montageelement geméass Patentanspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Spannkdrper (7) seitliche Flihrungs-
nuten (8) aufweist und die Ausnehmung (5) des Basisteils (1) mit zwei seitlichen Flihrungsschienen (6) versehen ist,
die in die Fihrungsnuten (8) des Spannkérpers (7) eingreifen.

4. Montageelement gemass einem der Patentanspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Stellelement eine
Exzenterschraube (13) ist, Uiber welche sich der Spannk&rper (7) am Basisteil (1) abst(tzt.

5.  Montageelement geméass Patentanspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Exzenterschraube (13) im Spannkdr-
per (7) gehalten ist und der Spannkdrper (7) an seiner dem Kopf (14) der Exzenterschraube (13) zugewandten Seite
in Draufsicht gesehen eine U-férmige Aussparung (9) aufweist, deren Breite gleich bzw. nur geringfligig kleiner ist als
der Aussendurchmesser des Kopfes (14) der Exzenterschraube (13).

6. Montageelement gemass einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Stimflache (11)
des Spannkdrpers (7) mit in Umfangsrichtung des Basisteils verlaufenden, schneidenartigen Profilierungen (12) ver-
sehen ist.

7. Montageelement geméss einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Exzenterschraube (13)
mit einem Anschlag (17) versehen ist, der die Verdrehung der Exzenterschraube (13) begrenzt.

8. Montageelement geméass einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Basisteil (1) drei
Spannkérper (7) aufweist, die in Ausnehmungen (5) radial verschiebbar angeordnet und (iber zugeordnete Exzenter-
schrauben (13) verstellbar sind.

9. Montageelement geméss Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannkérper (7) in Umfangsrichtung des
Basisteils in gleichen Winkelabstanden voneinander angeordnet sind.

10. Montageelement gemass einem der vorangshenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Basisteil (1) im
Wesentlichen topfférmig ausgebildet ist und einen Boden (2) aufweist und das Anbindemittel ein Keilhaken (18) ist,
der vom Boden (2) des Basisteils (1) abragt und dessen abgewinkelter Hakenabschnitt (19) das Basisteil (1) in axialer
Richtung Uberragt.
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11. Montageelement gemass Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein von der Bodeninnenflache gemessener
Abstand des Hakenabschnitts (19) grosser ist als eine axiale Wandstérke des abgewinkelten Hakenabschnitts (19).

12. Montageelement gemass einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Anbindemittel eine mittig
in axialer Richtung im Basisteil (1) angeordnete Gewindebohrung (31) ist.

13. Montageelement gemass einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Anbindemittel ein mittig
vom Basisteil in axialer Richtung abragender Gewindezapfen ist.
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Fig. 4
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Fig. 7



CH 698 438 B1

10



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

