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pracy maszyn i

i ich obstugi

Udzielono patentu z moca od dnia 23 kwietnia 1954 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia kontrolno-
pomiarowego dla stalych i cigglych pomiaréw
wydajno$ci maszyn i ich obslugi przy urzgdze-
niach, ktérych wydajno$¢é zalezna jest od ich
ruchu. Zegar wedlug wynalazku ma zastoso-
wanie szczegélnie do automatycznych rozlewa-
czek plynéw, pakowaczek materialéw sypkich,
wiréwek, automatéw do produkcji papieroséw,
zawijaczek, gniotownikéw, obrabiarek i innych.

Gléwnym zadaniem zegara kotrolno-pomia-
‘rowego jest ciggle informowanie obstugi zespo-
u maszyn o wydajnoSci pracy oraz o cigglym
postepie wykonywania planu produkcji. Zegar
stale podaje: czy planowana wydajno§¢ pracy
jest wykonywana i kiedy, w jakim momencie
wydajno§é pracy spada lub wzrasta. Moment
spadania wydajno$ci pracy mobilizuje natych-
miast calg zaloge do jej zwiekszenia. Dotych-

*) Wlasciciel patentu oswiadczyl ze twérca wyna-
lazku Jest Bolestaw Koral.

czas wydajno$¢é w ciggu dnia pracy nie byla i
nie jest obserwowana w zrozumieniu stalego
pomiaru. Wydajno§é pracy okre§la sie liczbg
wyprodukowanych jednostek wyrobu w ciggu
jednej godziny lub oSmiu godzin, na jednego ro-
botnika, ustalonej przy pomocy bardziej - lub
. mniej dokladnych pomiaréw chronometrazo-
wych. : :

Jednoczes$nie zegar wedlug wynalazku z in-
formowaniem o wydajno$ci pracy wskazuje
wykonanie planu produkcji w jednostkach da-
nej produkcji. '

Jedna z bardzo waznych zalet tego urzadze-
nia kontrolno-pomiarowego jest jego oddziaty-
wanie wychowawcze i mobilizujgce zaloge oraz
wywolanie pelnego zainteresowania sie zalogi
planem produkcji, jego wykonaniem i przekro-'
czeniem. Grozba unieruchomionej wskazdwki
zegara w przypadku przestoju pobudza Zzaloge .
do- natychmiastowego usunigcia tego przesto-



ju. Urzadzenie to -uczy my$léé rcbotnika przy
pracy, zwala na lepsze zapoznanie si¢ z me-
chani maszyny, pracuje oraz

%lgpm robotns %h&gn 3 opieke nad
tq masz‘yna Zega uleftw1 fwnictwu zakla-
du waaémame nowym = pracownikom zasad
pracy zncrmowanej.

Jeden przyklad rozwigzania Wynalazku uwi-
doczniono na rysunku, na ktéorym fig. 1 przed-
stawia 'zegar, dzialajacy przy pomocy pradu
elektrycznego bateryjnego, fig. 2 — tarcze zega-
ra kontrolno-pomiarowego.

Calo$¢ wurzadzenia skilada sie z czterech za-
sadniczych czesci: .

1. znanego zegara na ogniowo suche 15 V,

2. urzadzenia, chwytajacego wahadlo zegara,

3. znanego zegara SPrezynowego,

4. tarczy zegara.

W znanym zegarze,
wahadta, zaopatrzonego u dotu w solenoid 1
(fig. 1), w magnesy — 2 i dzialajgcym przy po-

mocy. pradu elektrycznego bateryjnego 1,5 V, -

zmienia sie wskazéwki na dwie o réwnej diu-
go$ci i roznej grubosci, a na oprawie solenoi-
du 1 wycina sie lub przymocowywuje zabek. 3.

Urzadzenie chwytajace wahadlo (fig. 1) po-

siada dwa pionowe elektromagnesy 6, 7, dzia-.

lajace na zmiang, dwuramienng diwignie 4, 5,
do chwytania uwidoczniong w' dwéch pozy-
cjach, ktorej polozenie zalezne jest od dziatania
ktoérego§ z elektromagneséw. Oprocz tego na
tarczy zegara kontrolnego umocowany jest
znany zegar sprezynowy, posiadajacy zmienio-
ng tarcze zegarowa, ktéra posiada tylko wy-
skalowane 8 godzin, tj. tyle ile trwa jedna zmia-
na pracy fabryki. '

Wreszcie tarcza zegara kontrolno-pomiaro-
wego w zasadzie jest rézna dla kazidego typu
urzadzenia. Tarcze opracowywuje sie na pod-
stawie pomiaréw chronometrazowych oraz da-
nych technicznych urzadzenia. Na fig. 2 poka-
zana jest schematycznie tarcza zegara kontrol-
no-pomiarowego. Na tarczy odlozonych jest nor-
malnych osiem godzin, zaznaczonych linig naj-
dtuzsza, oznaczonych np. cyframi rzymskimi.
Podw6jnymi liniami z cyframi arabskimi ozna-
czone sg godziny pracy urzadzenia po potrgce-
niu od nich przestoi planowanych na przygoto-
wanie urzadzenia do pracy, przestojow techno-
logicznych, przerwy obiadowej, zakonczenia
pracy itp. Na zewnetrznym obweodzie tarczy po-
dane -sg cyfry, oznaczajace np. na rysunku co
12 minut liczby jednostek, ktére powinny by¢
w danym okresie czasu wyprodukowane.

opartym na - dzialaniu .

Istota wynalazku .polega na tym, ze zegar
kontrolno—pomlarowyf iest w ruehu tylko w tych
okresach - czasu, kledy urzadzeme produkcy]ne
jest w ruchu i odwrotnie. Wskazowka godzmo-
wa i minutowa zegara” kontrolna—pommrowego
wskazuje wowczas na odpow1edn10 wyskalowa-
nej tarczy wylgcznie liczbe minut i godzin pra-
cy urzadzenia produkcyjnego i daje odczyt, ile
do danej chwili zostalo w przyblizeniu wypro-
dukowanych jednostek, a w powigzaniu z tar-
cza zegara normalnego wykonanie normy pro-
dukeji i normy pracy.

Po zakonczeniu pracy zegar wykazuje z do-
ktadno$ciag do jednej minuty ilo$¢ godzin i mi-
nut, w ktérych normy pracy byly w 100%
utrzymywane oraz godziny i minuty przesto-
jow, planowanych i nieplanowanych, powsta-
lych z winy maszyn lub obstugi.

Budowa zegara kontrolno-pomiarowego jest
pokazana schematycznie na fig. 1. Na fig. 2
uwidoczniona jest obok tarczy giéwnej takze
tarcza znanego zegara sprezynowego W czasie
pracy zegar sprezynowy jest czynny bez przer-
wy. Wskazéwka godzinowa powinna znaleZzé
sie z chwilg rozpoczecia dnia pracy (zmiany)
przy kresce oznaczonej przez 0.

Przed rozpoczeciem pracy na tarczy gtéownej
ustawia sieé strzatke, wskazujgca godziny na
kresce oznaczonej 0. .

Urzadzenie, chwytajacé wahadto, posiada dwa
obwody pradu elektrycznego, ktére sg na zmia-
ne zamykane lub otwierane za pomocg prze-
lagcznika, o kontaktach 9, 10 i 11. Przelgcznik
jest polgczony z dziwignig, przyciskiem itp.
maszyny roboczej, ktéra wprawia go w ruch.

Przy wlaczaniu maszyny do produkcji, prad
elektryczny przebiega kontaktami 11°i 10 prze-
lacznika zegarowego do kotwiczki 12 przez sta-
lowy zabek 3 a nastepnie elektromagnes 6 do
kontaktu 11. W tym momencie elektromagnes
6 przycigga koniec dzwigni z qukiém 3. W mo-.
mencie opadniecia konca dzwigni do pozycji 4
obwéd zostaje przerwany. DZwignia pozostaje -
w tej pozycji, gdyz z tej strony posiada wiekszy
ciezar (od strony prawej koniec dzwigni jest
diuzszy i celowo posiada. ciezar, wiekszy jak
jego lewa strona). Wahadlo zegara swobod-
nie dziala, poruszajgc mechanizm zegara.

W chwili wylaczenia maszyny z ruchu ob-
wéd zostaje zmieniony i prad przeplywa kon-
taktami 11 i 9 przelgcznika przez elektromag-
nes 7 do kontaktu 11; wtedy elektromagnes
przycigga lewa strone tej dzwigni. Po krétkiej
chwili po powrocie wahadta na lewa strone, za-
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bek 3 wahadla zaskakuje za zgbek 3 dzwigni
i zegar wtedy przestaje dzialaé. W ten obwodd
mozna wilgczyé dodatkowo dzwonek elektrycz-
ny lub czerwone $§wiatlo, alarmujace nadzér o
postoju maszyn.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektryczny zegar kontrolno-pomiarowy do
ciggltych pomiaréw wydajnoSci pracy maszyn
i ich obstugi znamienny tym, ze sklada sig
ze znanego mechanizmu zegara elektryczne-
go, opartego na dziataniu wahadla, zaopa-
trzonego u dolu w solenoid, (1), przyciggany
i odpychany przez po obu jego stronach u-
mieszczone elektromagnesy (2) na zagietych
ku sobie rdzeniach i z potozonego obok dwu-
obwodowego urzadzenia, chwytajacego i
zwalniajacego na zmiane wahadlo za po-
mocg dwoéch pionowych elektromagneséw
(6) i (7), do ktérych w stosunku do stanu
pracy lub przestoju maszyny produkcyjnej,

/ '

przyciagany jest koniec dwuramiennej wa-
hliwej dzwigni z zabkiem (3’), zaczepiajacy
o0 zabek (3), umocowany na oprawie solenoi-
du (1). -

. Zegar kontrolno-pomiarowy, wedlug zastrz.

1, znamienny tym, ze posiada przelgcznik
o kontaktach- (9, 10 i 11) polgczony dzwignia
z ruchomg podczas pracy czeScia maszyny
produkcyjnej, za pomoca ktorego urucha-

- mia sie elektromagnesy (6 i 7).
. Zegar kontrolno-pomiarowy wedtug zastrz.

1 i 2, znamienny tym, ze jego tarcza o
dwéch wskazéwkach, przesuwanych mecha-
nizmem zegarowym, zaopatrzonym w wa-
hadlo z solenoidem (1) jest wyskalowang
na zadang liczbe 8 godzin pracy i zawiera
ponadto sprezynowy zegar zwykly.

Warszawskie Zaktady Pi-
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