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(57)摘要

本发明公开了一种用于面筋串加工的送签

机构其包括一储签机构、一下签机构和一推签机

构；所述储签机构包括一储签槽，所述储签槽可

活动的设置在一机体框架内；所述下签机构包括

一拨签气缸，所述拨签气缸通过一连接件连接有

一推签板；所述推签机构包括一推签驱动机构，

所述推签驱动机构与一推签板配合设置，所述推

签板的移动方向的上方可转动的设置有一送签

辊；所述送签辊的外表面上径向方向开始有若干

的签槽，所述送签辊的外侧面设置有至少一个签

杆防脱挡板；所述推签板的上端部分位于所述签

槽内，所述推签板的移动方向与所述签槽平行。

本发明的机构结构巧妙，可以实现签杆的自动推

送，大大降低了人工的劳动成本。
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1.一种用于面筋串加工的送签机构，其特征在于：包括一储签机构（1）、一下签机构（2）

和一推签机构（3）；所述储签机构（1）包括一储签槽（101），所述储签槽（101）可活动的设置

在一机体框架（102）内；所述下签机构（2）包括一拨签气缸（201），所述拨签气缸（201）通过

一连接件（202）连接有一推签板（203）；所述推签机构（3）包括一推签驱动机构（301），所述

推签驱动机构（301）与一推签板（302）配合设置，所述推签板（302）的移动方向的上方可转

动的设置有一送签辊（5）；所述送签辊（5）的外表面上径向方向开始有若干的签槽（501），所

述送签辊（5）的外侧面设置有至少一个签杆防脱挡板（6）。

2.根据权利要求1所述的用于面筋机串切拉一体机的送签机构，其特征在于：所述机体

框架（102）包括一机体支撑底板（1021），所述机体支撑底板（1021）的两侧固定有机体左立

板（1022）和立体后立板（1023），前端上方固定有机体上支撑板（1024），前端下方设置有机

体支撑斜板（1025）。

3.根据权利要求1所述的用于面筋机串切拉一体机的送签机构，其特征在于：所述下签

机构（2）还包括一理签机构（4），所述理签机构（4）包括设置在机体框架（102）上一理签轴

（401），所述理签轴（401）上可转动的设置有至少一个理签轮毂（402）。

4.根据权利要求1所述的用于面筋机串切拉一体机的送签机构，其特征在于：所述推签

板（302）为齿条结构，所述推签驱动机构（301）为一驱动电机，所述驱动电机通过一齿轮啮

合在所述推签板（302）的锯齿结构（3021）上。

5.根据权利要求4所述的用于面筋机串切拉一体机的送签机构，其特征在于：所述推签

板（302）可移动的设置在一对推签导轨（303）之间，所述推签板（302）两侧设置有若干小突

起（3022），所述的两侧的若干小突起（3022）位于所述的一对推签导轨（303）的导向槽

（3031）内。

6.根据权利要求1所述的用于面筋机串切拉一体机的送签机构，其特征在于：所述送签

辊（5）通过一电机可转动的设置在机体框架（102）上。

7.根据权利要求1-6所述的用于面筋机串切拉一体机的送签机构，其特征在于：所述拨

签气缸（201）通过气缸支架固定在所述机体框架（2）上。
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一种用于面筋串加工的送签机构

技术领域

[0001] 本发明涉及一种自动化机构装置，具体而言涉及一种送签机构应用于面筋串的加

工设备。

背景技术

[0002] 将小麦粉活水揉成面团，通过水洗可以获得一种胶体混合蛋白质，俗称面筋。它是

一种我们常见的食材，可以烹饪成多种可口又营养的菜肴。

[0003] 民间通常将面筋穿在签杆上，以作为烧烤、关东煮、小火锅等烹饪方式的待选食

材。聪明的劳动人民，将这种串在签杆上的面筋螺旋改刀，增加与调料或汤汁的接触面积，

以获得更好的口感，备受食客的喜爱。

[0004] 但面筋串这种制品，需要经过串、切、拉等工艺流程才能制作而成。目前可知的制

作方法，皆是通过原始的手工作坊生产而成。可想而知这种加工方式劳动强度大、生产效率

低且食品卫生也很难达到标准。另外，显然的作坊式手工生产，是很难达到批量化半成品生

产加工的需求的。

发明内容

[0005] 为克服现有技术中的不足，发明的目的在于提供一种用于面筋串加工的送签机

构，该机构可以实现签杆的自动推送。

[0006] 为实现上述技术目的，达到上述技术效果，发明通过以下技术方案实现：

一种用于面筋串加工的送签机构，其包括一储签机构、一下签机构和一推签机构；所述

储签机构包括一储签槽，所述储签槽可活动的设置在一机体框架内；所述下签机构包括一

拨签气缸，所述拨签气缸通过一连接件连接有一推签板；所述推签机构包括一推签驱动机

构，所述推签驱动机构与一推签板配合设置，所述推签板的移动方向的上方可转动的设置

有一送签辊；所述送签辊的外表面上径向方向开始有若干的签槽，所述送签辊的外侧面设

置有至少一个签杆防脱挡板。

[0007] 进一步的，所述机体框架包括一机体支撑底板，所述机体支撑底板的两侧固定有

机体左立板和立体后立板，前端上方固定有机体上支撑板，前端下方设置有机体支撑斜板。

[0008] 进一步的，所述下签机构还包括一理签机构，所述理签机构包括设置在机体框架

上一理签轴，所述理签轴上可转动的设置有至少一个理签轮毂。

[0009] 进一步的，所述推签板为齿条结构，所述推签驱动机构为一驱动电机，所述驱动电

机通过一齿轮啮合在所述推签板的锯齿结构上。

[0010] 进一步的，所述推签板可移动的设置在一对推签导轨之间，所述推签板两侧设置

有若干小突起，所述的两侧的若干小突起位于所述的一对推签导轨的导向槽内。

[0011] 进一步的，所述送签辊通过一电机可转动的设置在机体框架上。

[0012] 进一步的，所述拨签气缸通过气缸支架固定在所述机体框架上。

[0013] 本发明的工作原理如下：
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储签槽内的签杆由下签机构的推签板向下推送，通过理签机构的一对理签轮毂进行梳

理，随着送签辊滚动，送签辊的签槽内装载签杆，位于送签辊最下方的签杆掉落到推签机构

的推签板的移动方向上，由推签驱动机构驱动推签板将签杆向前推送。

[0014] 与现有技术相比，发明的有益效果如下:

本发明的机构结构巧妙，可以实现签杆的自动推送，大大降低了人工的劳动成本。

[0015] 上述说明仅是发明技术方案的概述，为了能够更清楚了解发明的技术手段，并可

依照说明书的内容予以实施，以下以发明的较佳实施例并配合附图详细说明如后。发明的

具体实施方式由以下实施例及其附图详细给出。

附图说明

[0016] 此处所说明的附图用来提供对发明的进一步理解，构成本申请的一部分，发明的

示意性实施例及其说明用于解释发明，并不构成对发明的不当限定。在附图中：

图1为本发明送签机构的结构示意图；

图2为本发明送签机构的仰视图。

[0017] 图3为本发明送签机构的爆炸图。

具体实施方式

[0018] 下面将参考附图并结合实施例，来详细说明发明。

[0019] 参见图1-图3所示，一种用于面筋串加工的送签机构，其包括一储签机构1、一下签

机构2和一推签机构3；所述储签机构1包括一储签槽101，所述储签槽101可活动的设置在一

机体框架102内；所述下签机构2包括一拨签气缸201，所述拨签气缸201通过一连接件202连

接有一推签板203；所述推签机构3包括一推签驱动机构301，所述推签驱动机构301与一推

签板302配合设置，所述推签板302的移动方向的上方可转动的设置有一送签辊5；所述送签

辊5的外表面上径向方向开始有若干的签槽501，所述送签辊5的外侧面设置有至少一个签

杆防脱挡板6。

[0020] 进一步的，所述机体框架102包括一机体支撑底板1021，所述机体支撑底板1021的

两侧固定有机体左立板1022和立体后立板1023，前端上方固定有机体上支撑板1024，前端

下方设置有机体支撑斜板1025。

[0021] 进一步的，所述下签机构2还包括一理签机构4，所述理签机构4包括设置在机体框

架102上一理签轴401，所述理签轴401上可转动的设置有至少一个理签轮毂402。

[0022] 进一步的，所述推签板302为齿条结构，所述推签驱动机构301为一驱动电机，所述

驱动电机通过一齿轮啮合在所述推签板302的锯齿结构3021上。

[0023] 进一步的，所述推签板302可移动的设置在一对推签导轨303内，所述推签板302两

侧设置有若干小突起3022，所述的两侧的若干小突起3022位于所述的一对推签导轨303的

导向槽3031内。

[0024] 进一步的，所述送签辊5通过一电机可转动的设置在机体框架102上。

[0025] 进一步的，所述拨签气缸201通过气缸支架固定在所述机体框架2上。

[0026] 以上所述仅为发明的优选实施例而已，并不用于限制发明，对于本领域的技术人

员来说，发明可以有各种更改和变化。凡在发明的精神和原则之内，所作的任何修改、等同
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替换、改进等，均应包含在发明的保护范围之内。
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图1

图2
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图3
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