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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb formowania monolitycznej ptyty betonowej o zmiennej sze-
roko$ci i uktadarka do formowania monolitycznej ptyty betonowej o zmiennej szerokosci. Uktadarka jest
zautomatyzowanym urzadzeniem przejezdnym do realizacji tego sposobu. Jest to nowe rozwigzanie,
ktére stuzy do formowania ptyt o réznych szerokosciach, szerszych lub wezszych, o réwnolegtych bo-
kach, badZ z jednej strony rozszerzajacych sie lub zwezajacych sie, takich jak wjazdy i wyjazdy z zatok
autobusowych.

Standardowo na budowach monolityczne, betonowe ptyty na podtozu wykonuje sie przy desko-
waniu bokéw, uktadaniu i stabilizowaniu zbrojenia oraz podawaniu mechanicznym mieszanki betono-
wej, zazwyczaj pompami lub niekiedy recznie, nastepnie mieszanke zageszcza sie wibracyjnie, wyréw-
nuje i zagtadza powierzchnie. Typowe uktadarki z uktadaniem, zageszczaniem i zagtadzaniem mecha-
nicznym, gtéwnie do betonowych drég, oferuja firmy, przyktadowo Wirtgen, Gomaco, za$ do wykony-
wania posadzek przemystowych, szczegdlnie w pomieszczeniach, firmy Somero, Fox Conkret Laser
iinne.

Znane jest z dokumentu patentowego PL 232225 B1 urzadzenie przejezdne do wykonywania
monolitycznego stropu z szybkowiazacego betonu. Zawiera ono, miedzy innymi, robot rozscielajaco-
zageszczajacy mieszanke betonowa wyposazony w ruchome deskowanie podpierajace, zespot wpro-
wadzania siatki zbrojeniowej, zespdt rozprowadzania i zageszczania betonu, zespét wprowadzania
siatki zbrojeniowej oraz zespot rozprowadzania i zageszczania betonu rozscielaczem slimakowym, za-
silanym ptynna, szybkowiazaca mieszanka betonowa, a takze ukfad sterowania, wspomagany oprogra-
mowanym komputerem.

Znane sa tez z dokumentu EP2514873A1 sposob i system do nanoszenia nawierzchni drogowe;
(Method and system for applying a paving composition). Sposéb przedstawiony jest i opisany w postaci
algorytmu sterowania. System do nanoszenia nawierzchni drogowej zawierajacy uktadarke do nano-
szenia materiatu i odpowiedniego taricucha, charakteryzuje sie tym, ze ma sterownik z modutem komu-
nikacyjnym do wytwarzania polecen zadania i do przekazywania ich do mieszalni. Mieszalnia jest do-
stosowana do pracy w zaleznosci od tych polecen dotyczacych temperatury i szybkosci wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych do nawierzchni.

Z dokumentu RU2485241C1 znane jest wielofunkcyjne samojezdne urzadzenie drogowe. Za-
wiera ono podnosnik drogowy z poduszka, uktadacz drogowy zawierajacy komore prézniowa z hakami
prozniowymi. Urzadzenie jest wyposazone w sekcje do formowania fragmentu drogi z ptytek drogowych,
np. kostki brukowej, wzdtuz szerokosci uformowanej drogi, a sekcja ta jest wyposazona w manipulator
z chwytakami w postaci przyssawek prézniowych i elementy transportowe. Ukfadarka ptyt drogowych
na poduszce jest wykonana w postaci dzwigu mostowego.

Celem niniejszego rozwigzania jest udoskonalenie sposobu i urzadzenia do przygotowywania
i ekstruzyjnego utozenia wraz zageszczaniem mieszanki betonowej i zaformowaniem pasma wykony-
wanej ptyty o zadanej, zmiennej szerokosci. Realizowane ma by¢ wraz z utozeniem siatek zbrojenio-
wych, membrany zabezpieczajacej przed odparowaniem wody i membrany poslizgowej tacznie w jed-
nym przejezdzie tego urzadzenia. Zaformowane pasmo wyrobu stanowi ptyte betonowa zbrojona lub
bez zbrojenia, na przyktad podtozowa lub nawierzchniowa zatoki przystankowej, drogi, placu, posadzki,
SciezKi lub chodnika. Ptyte betonowa o zmiennej szerokosci wykonuje sie przy przemieszczaniu w po-
ziomie zespotu uktadarki formujacej ptyte.

Sposéb formowania monolitycznej ptyty betonowej o zmiennej szerokosci, polega na ekstruzyj-
nym uktadaniu i zageszczaniu mieszanki betonowej szybkowigzacej i/lub uktadaniu siatek zbrojenio-
wych i/lub uktadaniu membran zabezpieczajacych i formowaniu ptyty za pomoca uktadarki, ktéra wypo-
sazona jest w prowadnice umozliwiajaca przesuw prostopadty do kierunku formowania ptyty i sterowana
przy wspomaganiu oprogramowanym komputerem. Istota rozwiazania jest to, ze szerokos¢ ptyty ksztat-
tuje sie za pomoca tarczy ksztattujacej bok ptyty, ktéra to tarcze ksztattujaca bok ptyty odchyla sie na
zewnatrz o kat rozwarcia  wynoszacy od 1 do 3 stopni wzgledem kierunku formowania ptyty. Ponadto
powierzchnie gorna ptyty ksztattuje sie za pomoca tarczy formujacej powierzchnie gérna i tarczy obro-
towo — nastawnej, zamocowanej obrotowo na koncu rozscielacza slimakowego. Tarcze obrotowo — na-
stawna przemieszcza sie o katy nastawne y wzgledem kierunku formowania ptyty betonowej.

Korzystnie tarcza obrotowo — nastawna ma ksztatt wycinka kota o kacie wycinka o wynoszacym
okoto 60 stopni.
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Korzystnie kat nastawny vy ustawia sie w zakresie do +30°. Dostosowuje sie go do katow skosow
formowanej ptyty wzgledem kierunku formowania.

Korzystnie takze, za pomoca krawedzi czotowych: prowadnicy i cylindrycznych poszerzen oraz
krawedzi tarczy ksztattujacej bok ptyty, czysci sie wsuwane powierzchnie uktadarki. Sa nimi: $ciecie
boku ustnika ukfadarki oraz tarcza formujaca powierzchnie gérna.

Uktadarka do formowania monolitycznej ptyty betonowej o zmiennej szerokosci, zasilana jest
przez przeno$nik srubowy plastyczna, szybkowiazaca mieszanka betonowa. Zawiera rozscielacz slima-
kowy, i/lub zespdt wprowadzania siatki zbrojeniowej, i/lub zespdt wprowadzania membrany zabezpie-
czajacej, a takze prowadnice usytuowana prostopadle do kierunku formowania i wzdtuz osi roz$cielacza
slimakowego oraz tarcze formujaca powierzchnie gérna. Istotnym jest, ze na kohcu prowadnicy zamo-
cowana jest obrotowo, w ptaszczyZnie prostopadiej do prowadnicy, tarcza ksztattujaca bok ptyty beto-
nowej ruchoma w zakresie kata rozwarcia 8, wynoszacym od 1 do 3 stopni wzgledem kierunku formo-
wania. Ponadto na przeciwnym koncu rozscielacza slimakowego zamocowana jest tarcza obrotowo —
nastawna, ktéra ma ksztatt zblizony do wycinka kota o promieniu wiekszym od szeroko$ci tarczy formu-
jacej powierzchnie gérna. Tarcza obrotowo — nastawna ma mozliwos¢ wychylenia w dodatnim i ujem-
nym kierunku o kat nastawny y wynoszacy do 30 stopni.

Korzystnie kat wycinka o kota tarczy obrotowo — nastawnej wynosi okoto 60 stopni.

Zaleta rozwigzania, wedtug wynalazku jest mozliwo$¢ wykonywania ptyt prostokatnych o réznych
szerokosciach, wezszych i szerszych, jak réwniez ptyt tréjkatnych jednostronnie rozszerzajacych sie,
badz zwezajacych sie. Mozliwe jest wykonywanie ptyt o statych potrzebnych szerokosciach, dostoso-
wanych do indywidualnych potrzeb, zaréwno ptyt waskich, jak i szerokich oraz o szerokosciach posred-
nich. Dodatkowo istnieje mozliwos¢ wykonywania ptyt tréjkatnych, rozszerzajacych sie wraz z ich dtu-
goscia, badz zwezajacych sie. W rezultacie rozwigzanie daje mozliwos¢ realizacji ptyt o ksztattach tra-
pezowych, w szczegdlnosci ptyt przystankéw autobusowych rozszerzajacych sie przy wjazdach i zwe-
Zajacych sie przy wyjazdach. Urzadzenie podczas pracy przemieszcza sie z boku, réwnolegle do for-
mowanego pasma ptyty betonowej. Wykonujaca ptyte betonowa wysuwana uktadarka na czas trans-
portu zostaje wsunieta w gabaryty maszyny. Wéwczas, przy wsuwaniu uktadarki nastepuje czyszczenie
opisanych jej powierzchni. Wazna zaleta rozwiazania jest tez mechaniczne czyszczenie ustnika ukta-
darki przez przesuwajace sie krawedzie czota prowadnicy uktadarki podczas wsuwania ruchomego ze-
spotu uktadajacego przy zwezaniu szerokosci ptyty lub przy sktadaniu ruchomego zespotu uktadajacego
do pozycji transportowe;j.

Wynalazek jest objasniony i przedstawiony w przyktadzie rozwiazania pokazanym na rysunku.
Fig. 1 przedstawia schematycznie urzadzenie w widoku z géry, fig. 2 w widoku z boku, a na fig. 3 poka-
zano szczegét A prowadnicy w widoku z boku.

Uktadarka do formowania monolitycznej ptyty betonowej, wedtug wynalazku, zasilana jest przez
przenosnik srubowy plastyczna, szybkowiazaca mieszanka betonowa. Zawiera ona rozscielacz $lima-
kowy 1, zespdt wprowadzania siatki zbrojeniowej, gérnej 9 i dolnej 10, oraz zespdt wprowadzania mem-
brany zabezpieczajacej, gérnej 11 i dolnej 12. Ponadto ma prowadnice 2 uktadarki usytuowana prosto-
padle do kierunku formowania K i wzdiuz osi rozscielacza slimakowego 1. Szeroko$¢ piyty ksztattuje
sie za pomoca prowadnicy 2 oraz tarczy ksztattujacej bok ptyty 3.

Na koncu prowadnicy 2, zamocowana jest obrotowo, w ptaszczyZnie prostopadtej do prowadnicy
2, tarcza ksztattujgca bok ptyty 3 betonowej. Tarcza ksztattujgca bok ptyty 3 ruchoma jest w zakresie
kata rozwarcia 3, wynoszacym od 1 do 3 stopni wzgledem kierunku formowania K. Na przeciwnym
koncu rozscielacza slimakowego 1 zamocowana jest tarcza obrotowo — nastawna 5. Tarcza obrotowo
— nastawna 5 ma ksztatt wycinka kota o kacie wycinka o wynoszacym 60 stopni i jest zamocowana
obrotowo, z pionowa osia obrotu. Ma ona mozliwos¢ wychylenia w dodatnim i ujemnym kierunku o kat
nastawny y wynoszacy do 30 stopni. Tarcza obrotowo — nastawna 5 ksztattuje gérna powierzchnie ptyty
betonowej przy jej brzegu na odcinkach o statej szerokosci oraz na skosach, przy jej rozszerzaniu sie
badz zwezaniu. Podczas pracy urzadzenie przemieszcza sie z boku, réwnolegle do formowanego pa-
sma piyty betonowej. Na czas transportu uktadarka zostaje wsunieta w gabaryty maszyny. Wéwczas
nastepuje czyszczenie istotnych powierzchni ustnika urzadzenia. Za pomoca krawedzi czotowych pro-
wadnicy 2 uktadarki, cylindrycznych poszerzen 7 czysci sie ustnik i wsuwane powierzchnie uktadarki.
Sa nimi Sciety bok 6 prowadnicy 2, $ciecie boku ustnika 8 uktadarki oraz tarcza formujaca powierzchnie
gorna 4.

Ukfadarka wyposazona jest w uktad sterowania przy wspomaganiu oprogramowanym kompute-
rem.
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Zastrzezenia patentowe

Sposdb formowania monolitycznej ptyty betonowej o zmiennej szerokosci, polegajacy na eks-
truzyjnym uktadaniu i zageszczaniu mieszanki betonowej szybkowiazace;j i/lub uktadaniu siatek
zbrojeniowych i/lub uktadaniu membran zabezpieczajacych i formowaniu ptyty za pomoca ukta-
darki wyposazonej w prowadnice umozliwiajaca przesuw prostopadty do kierunku formowania
ptyty i sterowanej przy wspomaganiu oprogramowanym komputerem, znamienny tym, ze sze-
rokos¢ ptyty ksztattuje sie za pomoca tarczy ksztattujacej bok ptyty (3), ktéra to tarcze ksztattu-
jaca bok ptyty (3) odchyla sie na zewnatrz o kat rozwarcia () wynoszacy od 1 do 3 stopni wzgle-
dem kierunku formowania (K) ptyty, ponadto powierzchnie gérna ptyty ksztattuje sie za pomoca
tarczy formujacej powierzchnie goérna (4) i tarczy obrotowo — nastawne;j (5), zamocowanej obro-
towo na koncu rozscielacza slimakowego (1), przy czym tarcze obrotowo — nastawng (5) prze-
mieszcza sie o katy nastawne (y) wzgledem kierunku formowania (K) ptyty betonowej.

Sposéb formowania, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze tarcza obrotowo — nastawna (5)
ma ksztatt wycinka kota o kacie wycinka (o) wynoszacym okoto 60 stopni.

Sposéb formowania, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze kat nastawny (y) ustawia sie
w zakresie do +30° dostosowujac go do katéw skosoéw formowanej ptyty wzgledem kierunku
formowania (K).

Sposéb formowania, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze za pomoca krawedzi czotowych:
prowadnicy (2), cylindrycznych poszerzen (7) oraz krawedzi tarczy ksztattujgcej bok ptyty (3)
czysci sie wsuwane powierzchnie uktadarki, ktérymi sg $ciecie boku ustnika (8) uktadarki oraz
tarcza formujaca powierzchnie goérna (4).

Uktadarka do formowania monolitycznej ptyty betonowej o zmienne] szerokosci, zasilana
przez przeno$nik srubowy plastyczna, szybkowiazaca mieszanka betonowa, zawierajaca roz-
Scielacz slimakowy, i/lub zespdt wprowadzania siatki zbrojeniowej, i/lub zespét wprowadzania
membrany zabezpieczajacej, a takze prowadnice usytuowana prostopadle do kierunku formo-
wania i wzdtuz osi rozscielacza $limakowego oraz tarcze formujaca powierzchnie goérna, zna-
mienna tym, ze na kohcu prowadnicy (2), zamocowana jest obrotowo, w ptaszczyznie pro-
stopadtej do prowadnicy (2), tarcza ksztattujaca bok ptyty (3) betonowej ruchoma w zakresie
kata rozwarcia (B), wynoszacym od 1 do 3 stopni wzgledem kierunku formowania (K), ponadto
na przeciwnym koncu rozscielacza slimakowego (1) zamocowana jest tarcza obrotowo — na-
stawna (5), ktéra ma ksztatt zblizony do wycinka kota o promieniu wiekszym od szerokosci
tarczy formujacej powierzchnie gorna (4), przy czym tarcza obrotowo — nastawna (5) ma moz-
liwos¢ wychylenia w dodatnim i ujemnym kierunku o kat nastawny (y) wynoszacy do 30 stopni.
Uktadarka, wedtug zastrz. 5, znamienna tym, ze kat wycinka (o) kota tarczy obrotowo — na-
stawnej (5) wynosi okoto 60 stopni.

Wykaz oznaczen na rysunku

kKierunek formowania

rozscielacz slimakowy

prowadnica

tarcza ksztattujaca bok ptyty

tarcza formujaca powierzchnie gérna
tarcza obrotowo — nastawna

Sciety bok prowadnicy 2
cylindryczne poszerzenie

Sciecie boku ustnika

siatka zbrojeniowa goérna

siatka zbrojeniowa dolna

membrana zabezpieczajaca gérna
membrana zabezpieczajaca dolna
kat wycinka

kat rozwarcia tarczy ksztattujacej bok ptyty 3
wzgledem kierunku formowania K
kat nastawny

=|2 [plaale|o|No|a| s wn X

I~




PL 244077 B1
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