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(54) Zplsob provédéni povrchové upravy vytvarovaenych prvkd

Vyndlez se tykd zpdsobu provadéni povrchové dpravy vytvarnvanych prvkd z betonu
nebe maltovinového pojiva.

Z estetickych i jinyech 3dlvodd je &asto pot¥eba na povrchy betonovych prvka, zeJj-
ména na povrchy v horizont4lni poloze aplikovat povrchoveu dpravu t¥idénymi pisky, drtd
a podobnymi zrnitymi materidly.

Je zném postup, jimz se do vyrovnaného povrchu betonu nebo maltovinového pojivé
nasypévd nebo vtladuje t¥idéna arf, oblédzky nebo podobny materiél a pnvrch se neché
zavadnout nebo zatvrdnout. Timto postupem se v3ak daji fixovat pouze zrna v&t31 nei
5 mm, V n¢kterych pfipadech pouze zrna vét3l neZ 1C mm. Tento postup Je nevyhodny pro
nizkou p¥idrinost drti nebo oblézkd na podkladu. Pritom tento postup nedovoluje pouZit
pisky nebo jiné oblé grenuldty, JjeJjichZ zrna jsou men3{ neZ 5 mm.

Uvedehé nedostatky odstranuje podle vynélezu zplsob provéadéni povrchové dpravy
vytvarovanych prvkd z betonu nebo maltovinového pojiva, jeho? podstata spolivd v tom,
%e se na zhutnény a vyrovnany povrch vytvoteny z betonu nebo 2z maltovinevého pojiva
pted Jjeho zatyrdnutim nenese néstiikem nebo nalitim vrstva vodné disperse termoplas-
tického polymeru nebo kopolymeru v ddvece od 50 do 1000 g suché véhy ne 1 n® a do této

vrstvy se stejnbmérné po povrchu nanese kup¥ikladu zafoukdnim nebo nasypénim posypovy
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~ mhteridl, kup¥fkladu pisek nebo drt, nale? se posypovy materidl vtladf do vrstvy dis-
perze termoplastickéhn polymeru nebs kopolymeru, zhutni a vyrovnéd vibraci a/nebo hla-
ditkem.

Pro urychlené vytvrzeni prvku s nanesenou vrstvou vodné disperze termoplastického
polymeru nebo kopolymeru a posypovéhn materidlu se prvek vystavi zvy3ené tenloté a% do
90 °c,

Vyhody zplsobu podle vyndlezu spoéivajf v tom, Ze cely systém povrchové dpravy Je
vzd jemn& trvale propojen, protofe dojde ke vzniku adhesni vrstvy vpolymersilikdtového
tynu a disperznf pojivo vystoupf mezi zrns posypového materidlu. )

Po zatvrdnuti betonu nebo maltovinového pejiva a zaschnut{ disperzniho pojive a po
pfipadném odstrentni pfebyteénych zrn pasypového materidlu Je vyhodné, kdy% se povreh
opat¥i kup¥ikladu ndstrikem, nétérem nebn nalitim, del3f vrstvou tvnfenou disperzi nebe
roztokem polymerni 1létky nebo silikennvého prepardtu, nebn hydrafabizaéniho prostredku,

ZpGsobem podle vyndlezu lze vytvéfet strukturnd i barevns rGznorodé navrchy a vy~
uZ1t rozdilné barevnesti Posypovych materidld i jejich rdznéha tvaru e zrnitosti, p#i-
gem? se daji vyuZit i zrna meni nes > mm. Disperzni pejivo vytvéari velmi trvanlivou
adhesni vrstvu jék vi¢i pedkladu, tak i mezi Jednetlivymi zrny posypnvého meteridlu.

Zplsnb podle vyndlezu Je bliZe objasnén na nédsledujicich p¥ikladech:

P¥iklad 1 '

Horni povrch horizontdlné vyrébinéhn sendvidovéhao panelu bylo treba p#ed proteple-
nim povrchovd upravit ns stiedns zrnitou strukturu v riznych barvéch. Po vytvo¥eni prvku
v otevfené formé&, jehon zhutndni vibraci a uhlazeni povrchu latf a hladltky byla na po-
vrch nastrlkana <5% vodnd disperze kopolymeru polyv1nylacetét-akrylat, a to v ddvce
600 g/m . Po pétiminutnavé prestdvce byl cely povrch zasypdn za pouZitf site barvenym
kfemi¢itym piskem frakce nd 2 do 4 mm v ddvce 4 kg/m . Po zasypéni byl cely novrch
zhutfinvén mirnymi poklepy ocelového hladitke a na zavdr lehce s stejnomé&rné uhlazen.
Cely prvek byl psk proteplen p¥i 60 OC po dobu 6 hodin. Po odfarmovént byl pak povrch
prest¥iknut silikon-skryldtevou prysky¥ici ke zvy3enf hydrofebnnsti a sniZeni 3¥pinivosti
povrchové udpravy.

Pr¥iklad 2

Horni plocha betonového zdbradli 81fky 30 cm byla po uloZent betonu, zhudtdnt a
uhlazeni povrchové upravena tak, Ze na uhlazeny povrch byla nejprve nalita 20% voednsg
disperze akryldtového prlymeru v ddvce 2n0n g/m2 a povrch zasyndn mramorovoeu drt{ frakce
0d 1 do 7 mm. Povrch byl vyrovndn suchnu St¥tkou a pak stladsvédn hladftkem z um€lé hmo-
ty. Po zatvrdnuti, které trvalo 3 dny, byl prebytek drt& odstrandn suchym kartddem.
Priklad 3

LodZinvé penely rozmérd 120 x 300 cm byly po ukon¥eni jejich vyroby p¥ed prapafo-
védnim nest¥Iikdny na horng ploSe 40% disperz{ styren-akrylového kopolymeru a na tute
vrstvu byl zafoukén injektorovou pistolf barevny pfsek zrn&n{ od 1 do 3 mm tak, aby

celd plocha byla stejnom&rné zakryta. Pak byl cely prvek znovu krdtce zvibrovén a poté
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obvyklym zplsobem proteplen. Po odformovéni a Edstelném vysbhnuti panelu byla na komple=-
tadnim pracovidti na povrch aplikovéna transparentni polyesterovéd samorozlivaci podla-
hovina v takové ddvce, aby povrch byl témétr hladky. Tim byl vyroben esteticky velmi

G&inny e nekluzny povrch.

PXECMET VYNAKLEZU

1. Zpasob provadéni pavrchové upravy vytvarnvangch prvkd z betonu nebo maltovinavého
pojiva, vyznatujici se tim, Ze se ne zhutnény a vyrovnany betonovy nebo z maltovi-
nového pojiva vytvoteny povrch pred jeho zatuhnutim nanese ndst¥ikem nebo nalitim
vrstva vodné disperze termoplastického polymeru nebo kopolymeru v dédvce od 50 do
1700 g suché véhy na 1 me & do této vrstvy se stejnomrn& po povrchu nanese kupfi-
kladu zafoukénim nebo nasypénim pnsypovy meteridl, kupfikladu pisek nebo art, nadei

se posypovy meteridl vtla&{f do vrstvy vodné disperze termoplastického polymeru nebo

Xeprlymeru, zhutni e vyrovnd vibraci a/nebo hladitkem.

2. Zptsob podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e pro urychleni tvrzeni prvku s nanesenou
vrstvou vodné disperze termoplastického polymeru nebe kopolymeru a posypového mate-

ridlu se prvek vystavi zvySené teplotd aZ do 90 °%.

3. Zpisob podle nZkterého z bodl 1 a 2, vyznadujici se tim, Ze se povrch opatii kuo¥i-
kladu nést¥ikem, nétirem nebo nalitim dali vrstvou, tvorenou disperzi nebo rozto-

xem polymerni 1ldtky, nebo siliknnového prepardtu, nebo hydrofobizaéniho prost¥edku.
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