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(54) SPRITZGIESSEINRICHTUNG

(57) SpritzgieReinrichtung mit einer ortsfesten Formauf-
spannplatte (2) und einer bewegbaren Formaufspannplatte Fig.3 __10a 106 12
(3) sowie an einer Formaufspannplatte (2) angeordneten ;
und Offnungen in der anderen Formaufspannplatte (3)
durchsetzenden Holmen (5) zum Verbinden der Formauf-
spannplatten (2, 3), wobei an der durch die Holme (5) T
durchsetzten Formaufspannplatte (3) translatorisch gegen- I— 1
einander verschiebbare Backen (10a, 10b) aufweisende
Verriegelungsvorrichtungen zum Verriegeln der Formauf-
spannplatte (3) mit den Holmen (5) vorgesehen sind. Zur 11b
Synchronisation der gegenlaufigen Bewegung der Backen
(10a, 10b) zumindest einer der Verriegelungsvorrichtungen
in Bezug auf die jeweilige Offnung in der Formaufspann-
platte (3) ist zumindest eine Antriebsspindel (11) fir die
Backen (10a, 10b) vorgesehen, die abschnittsweise gegen-
laufige Gewinde (11 a, 11b) aufweist.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine SpritzgieBeinrichtung mit einer ortsfesten Formauf-
spannplatte und einer bewegbaren Formaufspannplatte sowie an einer Formaufspannplatte ange-
ordneten und Offnungen in der anderen Formaufspannplatte durchsetzenden Holmen zum Verbin-
den der Formaufspannplatten, wobei an der durch die Holme durchsetzten Formaufspannplatte
translatorisch gegeneinander verschiebbare Backen aufweisende Verriegelungsvorrichtungen zum
Verriegeln der Formaufspannplatte mit den Holmen vorgesehen sind.

Derartige SpritzgiefReinrichtungen werden héufig verwendet und blicherweise als 2-Platten-
Maschinen bezeichnet. Die orisfeste sowie die bewegbare Formaufspannplatte tragen dabei je-
weils eine Formhélfte und kdnnen mittels einer Eilhubvorrichtung zum Offnen und SchiieRen der
Form relativ zueinander verschoben werden. Vor dem Aufbringen der SchlieBkraft muR die von
den Holmen durchsetzte Formaufspannplatte - meist die bewegbare Formaufspannplatte - mit den
Holmen verriegelt werden, sodal® beispielsweise Uber Druckkissen der SchlieRdruck aufgebaut
werden kann.

Die Verriegelungsvorrichtungen weisen im allgemeinen zwei translatorisch gegeneinander ver-
schiebbare Backen auf, die im geschlossenen Zustand in einen gerillten Bereich der Holme form-
schliissig eingreifen. Wesentlich ist in diesem Zusammenhang, dal} die Backen so angetrieben
werden, daB sie sich gleich schnell an den Holm anndhern, um die endgliltige, zentrierte Lage der
Holme exakt zu definieren.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine SpritzgieReinrichtung zu schaffen, deren Ver-
riegelungsvorrichtungen konstruktiv einfach ausgebildet sind, wobei zugleich eine exakte Synchro-
nisation der Backen der Verriegelungsvorrichtungen sichergestellt ist.

Dies wird erfindungsgemafR dadurch erreicht, dal® zur Synchronisation der gegenléufigen Be-
wegung der Backen zumindest einer der Verriegelungsvorrichtungen in Bezug auf die jeweilige
Offnung in der Formaufspannplatte zumindest eine Antriebsspindel fiir die Backen vorgesehen ist,
die abschnittsweise gegenléufige Gewinde aufweist.

Aufgrund der abschnittsweise gegenlaufigen Gewinde wird ein Zwangsantrieb der Backen
durch eine einzige Antriebsspindel erreicht, sodaR die gegenldufigen Bewegungen der Backen
exakt aufeinander abgestimmt sind. Weisen die gegenldufigen Gewinde gleiche Steigung auf,
bewegen sich auch die Backen mit gleicher Geschwindigkeit auseinander und zusammen.

Grundsétzlich ist eine Ausbildung der Verriegelungsvorrichtungen derart méglich und auch Gb-
lich, daR jedem Holm ein unabhangiges Backenpaar zugeordnet ist, Giber das die Verriegelung der
Formaufspannplatte mit dem Holm erfolgt. Vorzugsweise ist jedoch vorgesehen, daf® zur konstruk-
tiven Vereinfachung die Backen zweier Verriegelungsvorrichtungen zu einem gemeinsamen Bau-
teil zusammengefafit sind.

Zum Antrieb der Antriebsspindel eignet sich insbesondere ein Servomotor, der winkelgenau
gesteuert werden kann.

Weitere Merkmale und Einzelheiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der nachfol-
genden Figurenbeschreibung. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer erfindungsgeméaRen SpritzgieReinrichtung,
Fig. 2 eine Seitenansicht der Verriegelungsvorrichtung und
Fig. 3 die Verriegelungsvorrichtung im Schnitt.

In Fig. 1 ist eine tbliche 2-Platten-Maschine gezeigt. Diese weist einen Rahmen 1 auf, der die
ortsfeste Formaufspannplatte 2 tragt. Die bewegbare Formaufspannplatte 3 ist auf Schienen 7
geflihrt und relativ zur ortsfesten Formaufspannplatte 2 verschiebbar. Die Relativbewegung zwi-
schen der ortsfesten Formaufspannplatte 2 und der bewegbaren Formaufspannplatte 3 erfolgt bei
der gezeigten SpritzgieBeinrichtung Uber einen Spindelantrieb 4 mit einem zugehdrigen Servomo-
tor 9. Die erfindungsgemaRe Verriegelungsvorrichtung 146t sich jedoch ebenso gut bei einer
SpritzgieReinrichtung realisieren, bei der die Relativbewegung zwischen den Formaufspannplatten
hydraulisch erfolgt.

Zum Verbinden der ortsfesten Formaufspannplatte 2 und der bewegbaren Formaufspannplatte
3 sind vier Holme 5 vorgesehen, die die SchlieRkréfte aufnehmen. Die SchlieBkréfte werden {iber
Druckkissen 6 erzeugt, die an der dem Einspritzaggregat 8 zugeordneten Seite der ortsfesten
Formaufspannplatte 2 angeordnet sind.

Die in den Fig. 2 und 3 gezeigten Verriegelungsvorrichtungen bestehen aus einander zugeord-
neten Backen 10a und 10b, die translatorisch auf- und abbewegt werden kénnen, um die Holme 5
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entweder formschlissig zu fixieren oder einen freien Durchlauf zu erméglichen. _

Wesentlich fir die vorliegende Erfindung ist der Antrieb der Backen 10a und 10b tber Spindeln
11, die abschnittsweise gegenldufige Gewinde 11a und 11b aufweisen. Aufgrund der abschnitts-
weise gegenlaufigen Gewinde 11a und 11b fiihrt eine Drehung der Spindeln 11 zu einer synchro-
nen, gegenldufigen Bewegung der Backen 10a und 10b. Die Ubertragung der Bewegung von den
Spindeln 11 auf die Backen 10a und 10b erfolgt dabei Uiber die in die Backen 10a und 10b einge-
setzten Muttern 14. Die Muttern 14 sind als Kugelumlaufmuttern ausgebildet.

Die Spindeln 11 sind in einem Rahmen 13 gelagert und werden von Servomotoren 12 ange-
trieben. Die Servomotoren 12 sind Gber eine nicht gezeigte Steuerung miteinander synchronisiert.

Die in den Fig. 1 bis 3 gezeigte Ausfiihrungsvariante ist konstruktiv besonders einfach, es sind
jedoch zahlreiche Abdanderungen denkbar. Die Zusammenfassung der Backen 10a und 10b von je
zwei Verriegelungseinrichtungen zu einem Bauteil kann beispielsweise unterbleiben. In diesem Fall
kann jede der vier unabhangigen Verriegelungsvorrichtungen einen eigenen Servomotor und eine
eigene Spindel aufweisen. Denkbar ist es auch beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel, zentral ledig-
lich eine Spindel vorzusehen.

PATENTANSPRUCHE:

1. SpritzgieReinrichtung mit einer ortsfesten Formaufspannplatte und einer bewegbaren
Formaufspannplatte sowie an einer Formaufspannplatte angeordneten und Offnungen in
der anderen Formaufspannplatte durchsetzenden Holmen zum Verbinden der Formauf-
spannplatten, wobei an der durch die Holme durchsetzten Formaufspannplatte translato-
risch gegeneinander verschiebbare Backen aufweisende Verriegelungsvorrichtungen zum
Verriegeln der Formaufspannplatte mit den Holmen vorgesehen sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daR® zur Synchronisation der gegenldufigen Bewegung der Backen (10a, 10b)
zumindest einer der Verriegelungsvorrichtungen in Bezug auf die jeweilige Offnung in der
Formaufspannplatte (3) zumindest eine Antriebsspindel (11) fur die Backen (10a, 10b)
vorgesehen ist, die abschnittsweise gegenidufige Gewinde (11a, 11b) aufweist.

2. SpritzgieReinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die gegenlaufigen
Gewinde (11 a, 11 b) gleiche Steigung aufweisen.

3. Spritzgielieinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf} die Backen
(10a, 10b) zweier Verriegelungsvorrichtungen in an sich bekannter Weise zu einem ge-
meinsamen Bauteil zusammengefafit sind.

4. SpritzgieReinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daft die
Antriebsspindel (11) von einem Elektromotor (12), insbesondere Servomotor, angetrieben
ist.

5. Spritzgief3einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR die
Backen (10a, 10b) der Verriegelungsvorrichtungen von zwei Antriebsspindeln (11) liber
synchronisierte Elektromotoren (12) angetrieben sind.

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN
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