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(54) Zphsob vyroby oceli s hmotnostnim obsshem uhiku nad 0,.3%

p¥i technologii vyroby oceli s hmot-~
nostnim obsahem uhlfku nad 0,3 % v kysli-

kovych konvertorech

a tandemovych pecich,

se ocel odleje s hmotnostnim obsahem pod
0,15 & uhliku do pénve s obsahem 5 a¥

20 % hmotnosti tekutého surového Zeleza,
které¥to tekuté surové Zelezo vyrobené
ve vysoké peci s hmotnostnim obsahem nad
0,10 % fosforu, se pfed smisenim s ocell
odfosfof{ mimo vysokou pec na hmotnostni
obsah do 0,05 % fosforu.
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Vynélez se tyké technoiogie v§roby qpeliws¥hmotnostnim obsahém‘ﬁhliku nad 0,3 ¢ v kyslf-
kovych konvertorech a tandemovych pecich.

V¢roba oceli s uhifkem nad 0,3 % hmot. v kyélikaYch konvertorech a tandemovych pecich
vyuZzivd riznych technologickych variant jako je sfoukdnf tavby na nizky obsah uhliku pod
0,15 % hmot. s nadslednym nauhliZenim pevnymi nauhlidovadly, d&le kombinované nauhli¥eni
tekutym surovym Zelezem a ndsledné douhlifeni pevnymi nauhlidovadly, anebo zplsob préce
"na chytadku", tj. pferuSeni{ foukdn{ kysliku p¥i vysokém obsahu uhliku, blizkémlanal?ze
hotové tavby. : ’

V3echny uvedené varianty maji ¥adu nevfhod a omezeni. Nauhlilovdnf pevnymi nauhlidovadly
na obsah uhlfiku 0,5 a% 0,8 % hmot. vyZaduje znadné mno%stvi nauhlifovadel, zpisobuje potifZe
p¥i odpichu, vyZaduje dal3f homogenizaci oceli v pénvi, v p¥{padd levn&jsich nauhlidovadel
vnéd3{ do oceli zna®né mnoZfstvi ne&istot. Kombinované nauhliovéni je vyhodnou t%chnologii,
avSak v praci omezenou obsahem fosforu v surovém Zeleze, které obsahuje fosfor nad 0,10 %
hmotnostnich, navic fosfor oceld¥skych strusek zvy3uje jeho obsah na 0,12 a% 0,14 % hmot~-
nostnich, Vyrédb&t surové Zelezo s fosforem 0,08 % a niZ3im je v podminkdch vysokych peci
neefektivni. DalZ{ zplsob spofivajic{ ve v§robd uhlikatych oceli "na chytatku" vyZaduje
rovné%Z surové Zelezo s nizkym obsahem fosforu a s ohledem na dosaZeni pot¥ebné odpichové
teploty znamend vyZ3{ specifickou spotfebu surového Zeleza v kg.tn1 oceli, &im% se sniZuje
efektivnost konvertorového pochodu.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zpidsob vfroby oceli s hmotnostnim obsahem uhliku nad
0,3 % v kyslikovgch konvertorech a tandemovych pecich, s pouZitim nauhlifeni surovym Zelezem,
podle vyndlezu. Podstata vyndlezu spoéiv& v tom, %e ocel se odleje s hmotnostnim obsahem
pod 0,15 $ uhlfku do §énve s obsahem 5 a% 20 % hmotnosti tekutého surového %eleza, kteréito
tekuté surové %elezo vyrobené ve vysoké peci, s hmotnostnim obsahem nad 0,10 % fosforu,
se pf¥ed smiSenim s ocelf odfosfo¥{ mimo vysokou pec na hmotnostni obsah do 0,05 % fosforu.

Zplisob vfroby uhlikatfch ocelf podle vyndlezu umoZfiuje p¥i levné vyrob& surového %feleza
ve vysckf§ch pecich dos&hnout vysoce efektivni vyroby uhlfkatych ocelf v kyslfkovych konverto-
rech a tandemov§ch pecich. PFfedloZfeny vyndlez si p¥edsevzal za dkol mimo jiné dosédhnout '
lep8i kvality vyr&b&né oceli. Surové Zelezo je vyrdb&no ve vysoké peci s obsahem fosforu
nad 0,10 % hmotnosti a siry nad 0,030 % hmotnosti, po odfosfofeni mimo vysokou pec poklesne

obsah fosforu pod 0,05 % hmotnosti, obsah siry pod 0,020 % hmotnosti a dojde rovn&% ke sniZe-

ni obsahu kfemfku pod 0,02 % hmotnosti. Tavba uhlikaté oceli se sfoukd v konvertoru pod

0,15 & a odpichne do lici padnve napln&né odfosfofenym, odk¥emifenym a ods{fenym surovim
Zelezem v mnoZstvi aZ 20 % hmotnosti tavby. Tim dojde k nauhlideni tavby tém&¥ na poZadovanou
honotu obsahu uhlfku bez pot¥eby dalZfho douhli¥en{ pevnymi nauhlidovadly. Na homogeniza&nich
zafizenich jako je argdnovani nebo vakuovd stanice se provede jen korekce uhliku, tedy mini-
mélni nauhlifenf{ pevnymi létkami.

Zplisob vyroby podle vynélezu‘umoiﬁuje efektivn{ vyrobu uhlfkatych i legovanych ocell
v kyslikovfch konvertorech a tandemovfch pecich bez zasahovénf{ do ekonomiky vysokopecniho
procesu, tj. snifeni fosforu ve vysokfch pecich. Zvyduje kvalitu vyrdb&nfch ocelf, umoZiuje
zvy8it vyrobu konvertorovych oceldren, jeZ je omezena objemem konvertord, umoZiuje zvféit
virobu aZ v lici panvi, snifuje propal legur, zlepSuje vyt&Zek. Vzhledem k tomu, %¥e odfosfo-
fené surové Zelezo obsahuje kolem 0,6 aZ 0,8 % hmot. manganu, lze sni¥it mnoZstvi fero-
manganu pot¥ebného k legovéni.

V pfikladném provedeni se tavba o hmotnosti 175 t v kysl{kovém konvertoru sfoukala
na 0,08 % uhlfiku a 0,015 ¢ fosforu. Pro v¢robu kordového drétu s obsahem v % hmotnosti
uhl{ku 0,72 %, manganu 0,45 &%, fosforu 0,020 % a sf{ry 0,020 % se k nauhliZeni pouZilo
25 t v pAnvi odfosfo¥eného a ods{feného tekutého surového Zeleza s obsahem uhliku 4,5 %,
manganu 0,6 %, k¥emiku 0,2 %, fosforu 0,02 % a siry 0,015 %. Surové %elezo p¥ineslo do tavby
0,56 % uhliku, douhlien{ na 0,12 §, podle propalu se zajistilo na vaukové stanici. odfbsfo-
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fenim surového Zeleza se prakticky nezv§8il obsah fosforu v oceli, v p¥fpadé obsahu siry
dodlo k poklesu.

Technologif podle vyndlezu lze vyr&b&t prakticky viechny druhy oceli a objem surového
%eleza lze volit neomezen&, nebof nenf limitovén vysokym obsahem fosforu p¥i b&%n& znémgch
a dosud pouZivanych technologif.

PREDMET VYNALEGZU

Zpisob vyroby oceli s hmotnostnim obsahem uhlfku nad 0,3 % v kyslikovfch konvertorech
a tandemov§ch pecich, s pouZitim nayhli&en{ surovym Zelezem, vyznaleny tim, Ze ocel se
odleje s hmotnostnim obsahem pod 0,15 % C do pdnve s obsahem 5 aZ 20 % hmotnosti tekutého
surového ¥eleza, kteréfto tekuté surové Zelezo vyrobené ve vysoké peci s hmotnostnim obsahem
nad 0,10 % fosforu, se pfed smisenim s ocell odfosfofuje mimo vysokou pec na hmotnostni
obsah do 0,05 % fosforu.
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