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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spo-
sOb obr6bki skrawaniem bryl obrotowych o

- tworzacej krzywoliniowej lub zlozonej z od-

cink6w prostoliniowych i krzywoliniowych, -a
szczegblnie powierzchni tocznej i obrzeza
obreczy lub bezobreczowych két pojazdébw szy-
nowych.

Znane s3a nastepujgce sposoby obrébki po-
wierzchni obrotowych o tworzacych krzywo-
liniowych: 1) metoda ksztaltowa, ktéra uniemo-
zliwia obrobke dlugiego przedmiotu, bo trudno
wykonaé¢ takie narzedzie, a nadto wystepuja
drgania ze wzgledu na duzy przekr6j warstwy
skrawanej, 2) metoda wzornikowa wymaga
wykonania specjalnego wzornika, ktory jest ko-

*) Wiasciciel pétentu oSwiadcezyl, ze twércg wynalazku
jest mgr inz. Waclaw Pienigdz.

sztowny i nie moze by¢ zastosowany do kazde-
go przedmiotu, ze wzgledu na wspbtprace wzor-
nika z rolka, 3) metoda obwiedniowa nie moze
by¢ zastosowana do dowolnego profilu, gdyz
musza byé zachowane $cisle okreslone warun-
ki, a nadto okres pracy narzedzia jest krotki,
albowiem ilo§é ostrzenn jest ograniczona.

W znanych sposobach Cornelisa, i Sacharo-
wa linia toczna jest réwnolegla do prostej
powstalej jako $lad przeciecia sie osi obrotu
narzedzia z plaszczyzng prostopadla do po-
wierzchni obrabianej w punkcie toczenia i prze-
chodzacag przez o§ przedmiotu obrabianego. Pa
wykonaniu ruchéw ustawczych w czasie przej-
§cia narzedzia wzdluz przedmiotu obrabianego,
o§ obrotu narzedzia pozostaje w stalej odleglo-
§ci od osi obrotu przedmiotu obrabianego (Cor-
nelis), lub oddala si¢ od niej pod katem statym
(Sacharow) tak, ze &rodek obrotu narzedzia



porusza si¢ po-prostej przecipajacej of obrotu
przedmiotu obrabianego pod pewnym katem
i lezgcej w plaszczyznie prostopadlej do po-
wierzchni obrabianej w_punkcie toczenia
" i przechodzacej przez of obrotu przedmiotu
obrabianego.

Spos6b obrékki wedlug wynalazku usuwa te
niedogodnosci, gdyz praktycznie biorgc mozliwa
jest obrébka kazdej powierzchni krzywolinio-
wej i narzedzie nie zmienia swego ksztaltu
po zaostrzeniu.

Istota wynalazku jest uw1doczmona na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia narzedzie
N przylozone do powierzchni obrabianej PO,
fig. 2 — ten sam uklad w widoku z innej stro-
ny.

W zgloszonym sposobie toczenia mechanizm
przemieszczajacy w przestrzeni o$ obrotu narze-
dzia musi zapewnié¢ jej taki ruch aby punkt 0
poruszal sie w ptaszczyinie po krzywej 0-0 na
og6t nie kongruentnej a nawet nie podobnej do
wyznaczonej linii tocznej, przy czym zmiana
odlegloSci punkiu 0 od osi przedmiotu obra-
bianego odbywa sie wedlug zlozonej a nie li-
niowej zaleznosci.

Zasada wynalazku jest nastepujaca: za linie
toczng przedmiotu obrabianego przyjmuje sie
w odréznieniu od znanych sposobéw toczenia
obwiedniowego, nie prosta lecz krzywa plaska
mogaca zawieraé odcinki prostoliniowe. Wy-
znaczenie linii tocznej dla danego przedmiotu
obrabianego odbywa sie nastepujaco: rysujemy
w podzialce tworzaca przedmiotu obrabianego,
wykre§lamy pek normalnych do tworzacych
na calej jej diugosSci i wyznaczamy punkty
przeciecia sie normalnych z soba. Uwzglednia-
jac warunki, ze kazda normalna powinna
przecina¢ linie toczng przedmiotu obrabianego
i uwzgledniajge, Ze normalne do tworzacej
przedrmotu obrabianego me mogy przecinaé sie
w polu mledzy tworzaca a linia foczng — wy-
zZnaczamy graniczne polozenia i ksztalty linii
tocznej t-t przedmiotu obrabianego PO. W. polu

miedzy dwoma granicznymi liniami tocznymi
jest nieskonficzona ilo$é linii mozliwych do przy-
jecia za linie toczne. Z tego wybieramy zgodnie

.z zasadami projektowania narzedzi obwiednio-

wych, linie toczng optymalng tj. taka, ktéra za-
pewnia minimalne obcigZenie krawedzi skrawa-
jacej narzedzia. Wyznaczenie zarysu krawedzi
skrawajacej narzedzia odbywa sie w oparciu o
znaleziong linie zasadniczg przedmiotu obrabia-
nego za pomocy jednej ze znanych metod gra-
ficznych lub analitycznych, stosowanych przy
projektowaniu narzedzi obwiedniowych.

Narzedzie N ma staly przekr6j w kierunku
prcstopadiym do osi. Kat przylozenia o uzys-
kuje sie przez ustawienie osi obrotu s-s narze-
dzia pod odpowiednim katem do plaszczyzny
stycznej do powierzchni obrabianej. Ostrzenie
narzedzia odbywa sie po powierzchni natarcia,
przy czym ksztait narzedzia nie ulega zmianie,
ze wzgledu na staly przekr6j w kierunku pro-
stopadiym do osi obrotu s-s.

Zastrezezenia patentowe

1. Sposdb toczenia. obwiedniowego bryt obro-
towych o tworzacej krzywoliniowej lub zlo-
zonej z odcinké6w krzywoliniowych i pros-
toliniowych, znamienny tym, ze §rodek
obrotu (0) narzedzia (N) przesuwa sie wzdluz
dobranego w zaleznoSci od ksztaltu obra-
bianej powierzchni toru krzywoliniowego
(0-0), ktéry moze zawieraé odcinki prostoli-
niowe.

.2, Narzedzie do wykonywania sposobu wedlug

zastrz. 1, znamienne tym, Ze posiada staly
zZarys zewnetrzny przekroju w kierunku
prostopadlym do osi obrotu (s-s) narze-
dzia (N).
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