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(54) Abroller zum Abrollen eines auf einer Rolle aufgetrommelten Produkts

(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft einen Abroller
zum Abrollen eines auf einer Rolle (30) aufgetrommeltem
Produkts (31), insbesondere Klebeband, wobei die Rolle
(30) innerhalb des Abrollers drehbar angeordnet ist, mit
einem aus Seitenwéanden (15,16,17) erstellten Gehause
(33) und einem Abtrennelement (19), Uber das das Pro-
dukt (31) gefuhrtist, zum Erstellen von Produktabschnit-
ten.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu
Grunde, einen Abroller zum Abrollen eines auf einer Rol-
le (30) aufgetrommeltem Produkts (31), inshesondere
Klebeband, zuschaffen, der kostengilinstig herzustellen
ist und der im Einwegbetrieb dkologisch eingesetzt wer-
den kann, ohne die Umwelt Giberm&Rig zu belasten.

Gel6stwird die Aufgabe dadurch, dass das Gehause
(33) aus einem Zuschnitt (10,10") herstellbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Abroller
zum Abrollen eines auf einer Rolle aufgetrommeltem
Produkts wie eines Klebebandes gemaR dem Oberbe-
griff von Anspruch 1 sowie einen Zuschnitt zur Herstel-
lung eines Abrollers gemaf Anspruch 8.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind Abroller be-
kannt, deren Geh&ause zumindest im Bereich der Buro-
anwendung zum Abrollen von durchsichtigem einseitig
klebendem Klebeband aus durchsichtigem oder gefarb-
tem Kunststoff bestehen. Gewdhnlich sind die Abroller
so ausgefiihrt, dass das Klebeband, das auf einer Rolle
aufgetrommelt ist, drehbar innerhalb des Gehéauses an-
geordnet ist, und das Klebeband durch eine Offnung im
Gehause einem Schnittbereich mit einem Schneidwerk-
zeug zugefihrt ist. Im Schnittbereich ist meistens auch
ein temporarer Befestigungsbereich vorgesehen, auf
dem das noch mit der Rolle verbundene Klebeband bis
zur ndchsten Benutzung des Abrollers temporar festge-
klebt wird, um einen einfachen Zugriff auf das Klebeband
fur ein weiteres Abrollen zu gewéhrleisten. Das Gehause
kann ged6ffnet werden, damit ein Nachfullen einer neuen
Rolle Klebeband mdglich ist.

[0003] Ist eine Nachfillbarkeit nicht gewiinscht, so ist
das Herstellen des Gehé&uses aus Kunststoff kostenin-
tensiv und das Wegwerfen des Kunststoffs aus 6kologi-
schen Gesichtpunkten ungiinstig und damit verbesse-
rungswirdig.

[0004] Ausdem Stand der Technik sind ferner Abroller
zum Abrollen eines auf einer Rolle aufgetrommelten Pro-
dukts bekannt, deren Gehause aus einem Zuschnitt aus
Papier oder Metall herstellbar ist (DE 299 00 358 U1; GB
841,861). Die Herstellung derartiger Abroller ist im Ver-
gleich zu den Abrollern aus Kunststoff deutlich giinstiger.
Dennoch sind auch derartige Abroller insbesondere im
Hinblick auf deren Vertrieb noch nicht optimal.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt das Problem
zugrunde, einen gattungsgemafen Abroller weiter zu op-
timieren, insbesondere im Hinblick auf Herstellungsko-
sten und Vertriebsmdglichkeiten.

[0006] Das zuvor aufgezeigte Problem wird bei einem
Abroller mit den Merkmalen des Oberbegriffs von An-
spruch 1 durch die Merkmale des kennzeichnenden Teils
von Anspruch 1 gelést. Eine nebengeordnete Losung
stellt ein Zuschnitt geman Anspruch 8 bereit. Vorteilhafte
Ausgestaltungen und Weiterbildungen sind Gegenstand
der jeweiligen Unteranspriiche.

[0007] Bei der erfindungsgemaRen Ausgestaltung ist
aufgrund des zusammenhangenden Zuschnitts ein ein-
faches Herstellen mit wenig Teilen méglich. Ferner fallt
wenig Abfallmaterial bei der Herstellung des Zuschnitts
an. Dadurch, dass der Prasentationsteil vom Funktions-
teil abtrennbar ist, wird keine zusatzliche Aufen- bzw.
Prasentationsverpackung benétigt, um den Abroller in
einem Geschaft dem potentiellen Kunden zu prasentie-
ren. Hierdurch werden Kosten und Abfall gespart.
[0008] Die in Anspruch 2 und 3 darstellte Ausfiihrung
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ermdglicht auf einfache Weise eine Umsetzung der Auf-
teilung in Funktionsteil und Prasentationsteil des Abrol-
lers.

[0009] Durch den Einsatz von Papierprodukten, ins-
besondere Pappe gemaf3 Anspruch 4 wird ein 6kologisch
gutverwertbares und kostengiinstiges Material bereitge-
stellt. Daruber hinaus ist ein einfaches Gestalten des Ab-
rollers auf diesem Material moglich.

[0010] Die Ausfiihrung gemaR Anspruch 5 ermdglicht
ein Inbetriebnehmen des Abrollers ohne zusétzliche
MaRnahmen bzw. Bauteile.

[0011] Anspruch 6 ermdglicht eine einfache Herstell-
barkeit des erfindungsgeméafien Abrollers.

[0012] Die in Anspruch 7 dargestellte Ausfiihrung er-
moglicht auf einfache Weise das Bereitstellen einer Ab-
rollachse ohne das Vorsehen von weiteren externen
Bauteilen.

[0013] DerinAnspruch 8 beschriebene Zuschnitt dient
zur Herstellung eines Abrollers gemaf Anspruch 1ff.
[0014] Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines
Ausfuhrungsbeispiels mit begleitender Zeichnung néher
erlautert. Es zeigen

Fig. 1  eine Draufsicht auf eine erste Ausfihrungsform
eines erfindungsgeméafen Zuschnitts,

Fig. 2  eine erste rAumliche Darstellung eines erfin-
dungsgemalfen Abrollers zu Fig. 1,

Fig. 3  eine zweite rAumliche Darstellung einer erfin-
dungsgemalen Abrollers zu Fig. 1,

Fig. 4  eine Draufsicht auf eine zweite Ausfihrungs-
form eines erfindungsgemaRen Zuschnitts,

Fig. 5 einerdumliche Darstellung eines erfindungsge-
mafen Abrollers zu Fig. 4,

Fig. 6 eine erste Seitenansicht eines erfindungsge-
mafRen Abrollers zu Fig. 4,

Fig. 7  eine zweite Seitenansicht eines erfindungsge-
maRen Abrollers zu Fig. 4, und

Fig.8 eine rdumliche Darstellung des Funktionsteils
des erfindungsgemafen Abrollers zu Fig. 4.

[0015] Nachfolgend wird der erfindungsgemafe Ab-

roller beispielhaft und detailliert anhand eines Ausfiih-
rungsbeispiels beschrieben. In den unterschiedlichen Fi-
guren ist Gleiches stets mit denselben Bezugszeichen
versehen, weswegen diese in der Regel auch nur einmal
beschrieben werden.

[0016] Einerstes bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel ist
dargestellt in den Fig. 1 bis Fig. 3. Ein weiteres bevor-
zugtes Ausfuhrungsbeispiel ist dargestellt in den Fig. 4
bis Fig. 8.

[0017] Fig. 1 zeigt einen Zuschnitt 10. Der Zuschnitt
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10 ist aufgeteilt in einen Funktionsteil 12, aus dem ein
Abroller 100 herstellbar ist und einem Présentationsteil
13. Der Funktionsteil 12 besteht aus einer Riickseite 15,
einer Vorderseite 16, einer Seitenwand 17 und einer Auf-
klebeflache 18. Die Aufklebeflache 18 ist an ihrem vor-
deren Ende mit einer Messerkante 19 versehen. Bei der
Messerkante 19 handelt es sich um ein gewelltes, gera-
des oder gezagtes Messer, das als Einwegmesser aus-
gefuhrt sein kann. Das Messer wird mit dem Zuschnitt
10, 10’ durch Klemmen, Kleben, Nieten oder Ahnliches
verbunden.

[0018] Der Prasentationsteil 11 besteht aus einer Sei-
tenwand 20, einer Vorderseite 21 und einer Riickseite
22. Die Vorderseite 21 und die Rickseite 22 sind jeweils
mit einem Euroloch 13, 14 versehen. Die Riickseite 22
ist Uber eine Perforation P1 mit der Rickseite 15 des
Funktionsteils verbunden. Die Vorderseite 22 ist Uber ei-
ne Perforation P3 mit der Seitenwand 20 und diese ist
Uber eine Perforation P2 mit der Vorderseite 16 verbun-
den. Die Seitenwand 20 ist mit einer AufreiR6ffnung 23
verbunden, die in die Vorderseite 15 hineinragt und mit
dieser Uber eine Perforation P4 verbunden ist.

[0019] Die Riickseite 15 ist mit der Seitenwand 17 und
mit der Aufklebeflache 18 Uber eine Falzkante F1 ver-
bunden. Die Vorderseite 16 ist mit der Seitenwand 17
und mit der Aufklebeflache 18 lber eine Falzkante F2
verbunden. Die Perforationen P2 und P3 sind auch
gleichzeitig Falzkanten F3 und F4. Die Vorderseite 16 ist
mit einer Offnung 25 und die Riickseite 15 mit einer Off-
nung 24 versehen. In diese Offnungen wird eine Welle
34 eingesetzt, auf die eine Klebebandrolle 30 rotierbar
aufgesteckt wird.

[0020] Zum Erstellen des Abrollers 100 (siehe Fig. 8)
wird die Rickseite 15 um die Falzkante F1 aufgerichtet.
Gleiches gilt fur die Vorderseite 16, die um die Falzkante
F2 aufgerichtet wird. Anschlieend wird die Seitenwand
20 um die Falzkante F3 so umgebogen, dass sie im We-
sentlichen rechtwinklig zur Vorderseite 16 steht. Die Vor-
derseite 21 wird um die Falzkante F4 gebogen, so dass
sie rechtwinklig zu der Seitenwand 20 steht. Anschlie-
Bend werden die Rickseite 15 und die Vorderseite 16
so um die Falzkanten F1 und F2 ausgerichtet, dass sie
parallel zu einander sind. Dieses bewirkt, dass die Vor-
derseite 21 und die Riickseite 22 aufeinander angeord-
net sind. Alle Teil 15, 16, 17, 20, 21 und 22 missen so
um die jeweiligen Falzkanten zueinander ausgerichtet
sein, dass die Eurolécher 13 und 14 deckungsgleich sind.
Die Beruhrungsflachen der Vorderseite 21 und der Ruck-
seite 21 werden miteinander verbunden. Dieses Verbin-
den kann durch Kleben, Nieten, Klemmen, Klammern
oder ahnlichem miteinander erfolgen.

[0021] Fig. 2 und Fig. 3 zeigen raumliche Ansichten
der fertig zusammengesetzten Abrolleranordnung aus
verschiedenen Blickwinkeln ohne Montieren der zuséatz-
lichen Welle 33 und der Klebebandrolle 30 bzw. des Kle-
bebands 31.

[0022] Fig. 4 zeigt einen Zuschnitt 10’ als weitere be-
vorzugte Ausfihrungsform zur Herstellung eines weite-
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ren erfindungsgemafen Abrollers 100. Der Zuschnitt 10
unterscheidet sich vom Zuschnitt 10 durch das Vorsehen
von Stegen 26, 27 am unteren Ende der Vorderseite 16
bzw. Riickseite 15, die jeweils um eine Falzkante F5, F6
rechtwinklig zu der Vor- bzw. Rickseite 16, 15 umgebo-
genwerden. Im ausgerichteten Zustand der Bestandteile
des Funktionsteils 12 zueinander sind die Stege 26, 27
in Deckung und werden miteinander analog der Vorder-
seite 21 mit der Rickseite 22 verbunden. Der Abroller
100 erhélt durch das Vorsehen der Stege 26, 27 eine
groéRere Stabilitat.

[0023] Des Weiteren unterscheidet sich der Zuschnitt
10’vom Zuschnitt 10 durch unterschiedliche Ausformung
der Offnungen 24’, 25’ und dem Vorsehen von Faltla-
schen 28, 29, die nach Innen in das Geh&use 33 umge-
bogen werden, auf die die Klebebandrolle 30 aufgesetzt
wird und die dann als Welle 34 dienen.

[0024] Fig. 5 zeigt eine raumliche Ansicht der fertig
zusammengesetzten Abrolleranordnung ohne Montie-
ren der Klebebandrolle 30 auf der durch die Laschen 28,
29 gebildeten Welle 33 bzw. des Klebebands 31. Fig. 6
zeigt eine Seitenansicht auf die Unterseite des Abrollers
100 im Betrieb und Fig. 7 zeigt eine Seitenansicht auf
die Oberseite des Abrollers 100 im Betrieb.

[0025] Fig. 8 zeigt den Abroller 100 im Betriebszu-
stand, der nur noch aus dem Funktionsteil 12 besteht.
Der Prasentationsteil 11 ist entfernt worden. Hierfur wur-
de die Abrei36ffnung 23 in eine auf der Vorderseite 16
im oberen Bereich vorgesehenen Offnung 32 durch auf-
brechen der Perforation P4 eingedriickt und anschlie-
Rend die Seitenwand 20 an den Perforationen P2 und
P3 abgetrennt. Dabei werden die Vorderseite 21 und die
Ruckseite 22 an den Perforationen P1 und P3 vom Funk-
tionsteil 11 abgetrennt.

[0026] Zur Inbetriebnahme des Abrollers 100 wird das
Klebeband 21 von der Rolle 30 gel6st und durch eine
Offnung 35 gefiihrt, die zwischen der Seitenwand 17 und
der Aufklebeflache 18 angeordnet ist.

Bezugszeichenliste

[0027]

100 Abroller

10, 10’ Zuschnitt

11 Prasentationsteil
12 Funktionsteil
13 Euroloch

14 Euroloch

15 Ruckseite

16 Vorderseite

17 Seitenwand

18 Aufklebeflache
19 Messerkante
20 Seitenwand

21 Vorderseite

22 Ruckseite

23 AufreiR6ffnung
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24,2524 25  Offnung

26, 27 Steg
28,29 Faltlasche
30 Klebebandrolle
31 Klebeband
32 Offnung
33 Gehéuse
34 Welle

35 Offnung
F1 bis F6 Falzkante
P1 bis P4 Perforation
Patentanspriiche

1. Abroller zum Abrollen eines auf einer Rolle (30) auf-
getrommeltem Produkts (31), insbesondere eines
Klebebandes, wobei die Rolle (30) innerhalb des Ab-
rollers (100) drehbar ist, mit einem aus Seitenwéan-
den (15, 16, 17) erstellten Gehéause (33) und einem
Abtrennelement (19), tiber das das Produkt (31) ge-
fuhrt ist, zum Erstellen von Produktabschnitten, wo-
bei das Gehéause (33) aus einem Zuschnitt (10, 10%)
herstellbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zuschnitt einen Funktionsteil (12) als Gehause (33)
und ein Prasentationsteil (11) zum Anbieten des Ab-
rollers in einer Verkaufsstelle aufweist.

2. Abroller nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Prasentationsteil (11) vom Funktions-
teil (12) abtrennbar ist.

3. Abroller nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Préasentationsteil (11) und der
Funktionsteil (12) perforiert verbunden sind.

4. Abroller nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Zuschnitt (10, 10°) ein
Papierprodukt, besonders bevorzugt aus Pappe, ist.

5. Abroller nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Aufbrechéffnung (23),
bevorzugt an einer Seitenwand (15, 16, 17) des Ge-
hauses (33), vorgesehen ist.

6. Abroller nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gehéause (33) durch
Falten von wenigstens einem Bestandteil des Zu-
schnitts (10, 10’) und Verbinden von wenigstens
zwei Bestandteilen des Zuschnitts (10, 10’) herstell-
bar ist.

7. Abroller nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Rolle (30) drehbar auf
einer Abrollachse (34) angeordnet ist, wobei die Ab-
rollachse (34) bevorzugt einstiickig, besonders be-
vorzugt in Form von Faltlaschen (28, 29), mit dem
Zuschnitt (10, 10) verbunden ist.
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8. Zuschnitt zur Herstellung eines Abrollers gemaR ei-
nem der Anspriiche 1 bis 7.
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