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Spos6b wytwarzania preta do zbrojenia betonu

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania preta stalowego o uZebrowanej powierzchni uzyskanego
drogg odksztatcania na zimno i przeznaczonego do zbrojenia betonu, w tym szczeg6lnie preta o uzebrowaniu
w postaci niepetnej tamanej $ruby wedtug zgtoszenia P—184147. (pat. Nr 97695).

Znane s3 sposoby wytwarzania preta stalowego o uzebrowanej powierzchni drogg przerébki plastycznej na
zimno i przeznaczonego do zbrojenia betonu, ktére polegajg na dwustopniowym profilowaniu odwalcowanego na
goraco lub odksztatconego na zimno preta wsadowego o okragtym ksztatcie przekroju poprzecznego. W sposo-
bach tych pierwszy stopieri profilowania polega na dwustronnym lub wielostronnym symetrycznym sptaszczaniu
preta, a stopieri drugi na walcowaniu miedzy sptaszczeniami wystepéw (zeber) o okreslonej geometrii i rozmiesz-
czeniu na powierzchni preta. Przyktadowo sposéb wedtug patentu nr 79278 polega na wykonaniu na okragtym
ciagnionym wsadzie 2 do 9 sptaczczeri w pierwszym stopniu profilowania i odwalcowaniu takiej samej ilosci
paséw zeber o statej podziatce i kacie nachylenia do tworzacej preta w drugim stopniu profilowania.

Wada znanych sposoboéw wytwarzania preta do zbrojenia betonu jest to, Ze ptaskie powierzchnie
spiaszczert uzyskane w pierwszym stopniu profilowania utrudniaja odwalcowanie na zimno uzebrowanego preta
o okragtym — pomijajac Zebra — przekroju poprzecznym w drugim stopniu profilowania. Przyktadowo pret do
betonu wykonany sposobem wedtug patentu nr 79278 ma pomijajac 2ebra przekréj sferycznego tréjkata
z zaokraglonymi naroZzami. Nieokragly pret gotowy uzyskany drogq odksztatcania na zimno z okragtego preta
wsadowego wykazuje zréZnicowanie swych wlasnosci mechanicznych na przekroju poprzecznym i ma zanizone
wiasnosci plastyczne w prébie zginania oraz zanizong odpornosé na dziatanie karbu.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania preta do zbrojenia betonu o uzebrowanej

. powierzchni uzyskanego droga odksztatcania na zimno w tym szczegbinie preta wedfug zgtoszenia P—184147
{pat. Nr 97695) o uzebrowaniu w postaci niepetnej amanej $ruby, ktéry w dwéch stopniach profilowania pozwo-
li 2 okragtego wsadu uzyskaé pret gotowy o okraglym — pomijajac zebra — przekroju poprzecznym. Cel ten
osiagnieto przez opracowanie sposobu, ktéry polega na tym, Ze odwalcowany na gorgco lub odksztalcony na
zimno i obrobiony lub niecbrobiony ciepinie pret wsadowy o okragtym lub prawie okragtym poprzecznym
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przekroju, poddaje si¢ odksztatceniu profilujgcemu w ktérym jego poprzeczny przekréj przyjmuje ksztatt sfe-
rycznego wieloboku z zaokraglonymi naroZami, biegnacymi wzdtuz preta réwnolegle do jego osi, a nastepnie na
narozach tych ksztattuje si¢ zebra rozprzestrzeniajace si¢ poza naroza i utozone posobnie w pasach, przy czym
przy ksztattowaniu Zeber przekr6j poprzeczny preta — pomijajac zebra — uzyskuje ksztatt okragty lub prawie °

Odksztatcanie preta do postaci sferycznego wieloboku i ksztattowanie zeber wykonuije sie droga posobne-
go lub kolejnego ciagnienia preta przez uktad profilujacych rolek. Ksztattowanie Zeber dla preta o uzebrowaniu
w postaci niepetnej tamanej na obwodzie preta $ruby, wykonuje sig z r6zng podziatka ich naniesienia i réznymi
katami ich nachylenia co najmniej dla dwéch wzdtuznych paséw Zeber. Po przejsciu preta przez rolki profilujace
2ebra, jest on zwijany w kregi lub ciety na odcinki o wymaganej dtugosci, a w razie potrzeby kierowany do
odpre2ajacej obrébki cieplnej, prowadzonej w temperaturach ponizej rekrystalizacji materiatu preta.

Sposéb wytwarzania, w tym odksztatcania i obrébki cieplnej okragtego preta wsadowego przed profiluja-

‘ cym odksztafgianiém na zimno dobiera sie tak, aby wsadowy pret miat wtasnosci mechaniczne réwne co

£

najmniej wtasnosciom mechénicznym wymaganym od gotowego uzebrowanego preta do betonu, pomniejszonym
o przyrost tych wtasnos$ci uzyskany w wyniku odksztatcania profilujagcego do postaci sferycznego wieloboku
oraz przy ksztattowaniu Zeber.

* Spos6b wytwarzania preta do betonu wedtug wynalazku jest blizej objasniony na przyktadach wykonania,
przedstawionych na zataczonych rysunkach, na ktérych fig. 1, fig. 2 i fig. 3 pokazuja pierwszy przyktad a fig, 4,
fig. 5 i fig. 6 — drugi przyktad wykonania sposobu. ’

W pierwszym przyktadzie wykonania sposobu wsadowy pret 1 o okragtym poprzecznym przekroju
i 0 $rednicy d; jak na fig. 1, jest odksztatcany na zimno droga ciggnienia przez rolki lub walcowania do profilu 2
o przekroju sferycznego tréjkata z zaokraglonymi narozami jak na fig. 2. Sferyczne boki 3 tréjkata maja ksztatt
eliptyczny wyznaczony promieniem r wiekszym od 0,65 srednicy d; wsadowego preta 1, a promieri zaokraglenia
ry narozy 4 jest co najwyzej rowny 0,5 srednicy dy preta 1. _

Pret o profilu jak na fig. 2 jest odksztatcany na zimno drogg ciagnienia przez rolki lub walcowania do
profilu 5 jak na fig. 3. W trakcie tego odksztatcania na wszystkich narozach 4 preta o profilu 2 ksztattuje sie
2ebra 6, 7, 8 rozprzestrzeniajace sie poza naroza i utozone posobnie w pasach 9, 10, 11 biegngcych wzdtu preta,
przy czym przy ksztattowaniu zeber poprzeczny przekrdj preta 5 uzyskuje, pomijajac Zebra, ksztatt okragty
o $rednicy d,.

Ksztattowanie Zzeber dla preta o uZebrowaniu w postaci niepetnej tamanej na obwodzie preta $ruby
wykonuje si¢ ztaka réing podziatka ich naniesienia itakimi réZznymi katami ich nachylenia, Ze po tym
ksztattowaniu uzyskuje sie pret do betonu wedtug opisu patentowego P—184147. Gotowy pret do betonu jest
zwijany w kregi na bebnie ciggnacym ciagarki. Dla preta do betonu o profilu jak na fig. 3 i o wymaganej
wytrzymatosci na rozciaganie Rm minimum 55 kG/mm?, granicy plastycznosci Re minimum 60 kG/mm?
i wydtuZeniu A;, minimum 8%, oraz przy zmianie tych wtasnosci uzyskanych w wyniku profilowania
wsadowego preta jak na fig. 1 do postaci jak na fig. 2 i fig. 3 0: Rm plus 15%, Re plus 16% i A,y minus 6%,
wtasnosci wsadowego preta jak na fig. 1' dobiera sie tak, aby miat on minimum: Rm 40 kG/mm?2,
Re 34 kG/mm? i A;, 14%. Takie wtasnosci wsadowy pret 1 w gatunkach stali niskoweglowej z podwyzszona
‘zawartoscia manganu uzyskuje przyktadowo po odksztatcaniu na zimno gniotem odpowiadajacym bezwzglednej
wartosci pola tolerancji, powigekszonej o 5%.

W drugim przyktadzie wykonania sposobu, wsadowy pret 12 o prawie okragtym poprzecznym przekroju
jak na fig. 4 jest odksztatcany na zimno do profilu 13 o przekroju sferycznego czworoboku z zaokraglonymi
narozami 14 jak na fig. 5, a nastepnie jest odksztatcany na zimno do profilu 16 jak na fig. 6. W trakcie tego
odksztatcania na narozach 14 ksztattuje sie zebra 16, 17, 18, 19 wychodzace poza naroza i utozone w czterech
pasach 20, 21, 22, 23 biegnacych wzdtuz preta, zndw przekréj poprzeczny preta 16, pomijajac Zebra,
doprowadza si¢ do okragtego ksztattu o srednicy ds. Promienie eliptycznie wypukiych bokéw czworoboku 13
i jego narozy 14 oraz wtasnosci wsadu i sposob ich uzyskiwania dobiera sie na zasadach opisanych w pierwszym
przyktadzie wykonania sposobu, ,

Zaletg sposobu wytwarzania preta do zbrojenia betonu wedtug wynalazku jest to, Ze umozliwia on
korzystnie uzyskiwa¢ okragty lub prawie okragty — pomijajac Zebra — ksztatt gotowego preta na przekroju
poprzecznym idobre jego witasnosci wytrzymatosciowo-eksploatacyjne. Zaleta sposobu jest réwniez to, Ze
pozwala on produkowa¢ prety do betonu wedtug zgtoszenia P—184147 (pat. Nr 97695).

ZastrzeZenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania preta do zbrojenia betonu o uZebrowanej powierzchni, uzyskanego drogq odksztat-
cania na zimno odwalcowanego na gorgco lub odksztatconego na zimno, obrobionego lub nieobrobionego
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ciepinle preta wsadowego o okragtym lub prawie okragtym przekroju poprzecznym, znamienny tym, %e
wsadowy pret (1, 12) poddaje sie odksztatcaniu profilujgcemu w ktérym jego poprzeczny przekrdj przyjmuje
ksztatt sferycznego wieloboku (2, 13) z zaokraglonymi narozami (4, 14), biegnacymi wzdtuz preta rownolegle
do jego osi po czym na naroZach tych ksztattuje sie zebra (6, 7, 8, 16, 17, 18, 19) rozprzestrzeniajace sie¢ poza
naroa i utoZone posobnie w pasach, przy czym przy ksztattowaniu Zeber przekr6j poprzeczny preta pomijajac
Zebra przyjmuje ksztatt okragty lub prawie okragty o srednicy (d;, da).

2. Spos6b wedtug zastrz.1, znamienny tym, Ze odksztatcanie preta do postaci sferycznego
wieloboku i ksztattowanie Zeber prowadzi sige drogg walcowania lub ciagnienia przez uktad rolek.

3. Sposéb wedtug zastrz.2, znamienny tym, Ze ksztattowanie Zeber wykonuje sie zréing
podziatka ich naniesienia i r6Znymi katami ich nachylenia w poszczegélnych pasach oraz tak aby tworzyty one
posta¢ niepetnej tamanej sruby na obwodzie preta.

4, Sposéb wedtug zastrz.2, znamienny tym, Ze prety wsadowe sa rozwijane aprety gotowe s3
zwijane w kregi. :

5. Sposéb wedtug zastrz. 1, lub4, znamienny tym, Ze przed profilowaniem pret wsadowy obrabia
si¢ tak, aby miat on wtasnosci mechaniczne rowne co najmniej wtasnosciom mechanicznym wymaganym od
gotowego uzebrowanego preta i pomniejszonym o przyrost tych wtasnoséci uzyskany w wyniku odksztatcania
profilujagcego do postaci sferyeznego wieloboku oraz przy ksztattowaniu Zeber.

Fig.1




98 167

Prac, Poligraf. UP PRL naktad 120+18
Cena 45 zt



	PL98167B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


