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ELJARAS CSOVEK BELELESERE

KIVONAT

A taldlmany targya eljaras csévek bélelésére.

A talalmany szerinti eljaras lényege, hogy a kibélelend6 cs6 (3) bels6
atmérsjénél kisebb atmérgjl, kor keresztmetszetli betétet olyan geometriai
alakzatra deformalunk, amelynek 6sszmérete az eredeti méreteinél lényegesen
kisebb: a deformalt betétet behelyezzilk a meglévé csébe (3); visszaalakitjuk a
betétet olyan, koér keresztmetszet(i betétté (1), amelynek atmérdje kisebb, mint
a kibélelendd csé (3) belsé atmérdje; rafeszitjik a betétet (1) a kibélelendd csé

(3) belsé feluletére; végul térhalositjuk a betétet.
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ELJARAS CSOVEK BELELESERE

A talalmany targya eljaras meglévé vagy Uj csévek bélelésére.

A miianyag csébetétek széles korben alkalmazott anyagok a meglévd
csdvezetékek — példaul az 6ntéttvasbol késziilt gaz- és vizvezetékek — karban-
tartasara a szivargasok kikuszobolése céljiabol, illetve az Uj csbvezetékek —
példaul part menti olajvezetékek — bélelésére a korr6zié megeldzése céljabol.

Az elmult években kodzepes siriiségl polietilénbdl (MDPE) készult
csoveket alkalmaztak bélésként a fold alatti vizvezetékek feldjitasakor. Az ilyen
betéteket az un. "fiiggetien betétek" osztalyaba soroljak, mivel ezek olyan
csOként szolgalnak, amely 1,6x10% Pa viznyomast is képes kibirni az eredeti
tartocsd® segitsége nélkul. Ezeknél az alkalmazasoknal a betétet lazan
illeszked® betétként vagy feszesen illeszkedd betétkent valésitjak meg.

A lazan illeszkedd betéttel torténd bélelés a bélelés egyik legegyszeriibb
és legolcsobb maédja. A betéteket a tartécsonel kisebb atmérdjiire extrudaljak,
majd egyszeriien behuizzak a vezetékbe. Mivel a laza betét és a tartocsé kdzott
altalaban nagy hézag van, a behuzasi ellenallas kicsi, ami hosszu betétek
behlzasat teszi lehetdvé. A laza betéttel azonban az a probléma, hogy nem
rendelkezik azzal a stabilitassal, amellyel a feszesen illeszkedo betét, tovabba a
betét jelentésen lecsokkentheti a tartocsé aramlasi keresztmetszetét. A laza
betéteket ezért csak azokban az esetekben lehet alkalmazni, amikor a
folyadékateresztd képesség csokkenése megengedhetd.

A fuggetlen betétek megvalosithatok szorosan illeszkedd betétként is.
llyenkor a betét kiilsé atmerdjét csak idélegesen csokkentik akkorara, hogy
kénnyen be lehessen huzni azt a tartocsdbe, mieldtt kibélelnék vele a csd belsé
oldalat. llyen eljaras példaul a "huzobélelés", illetve a "lehengerlés”, amelyek a
bélés szamara biztositjak a kivant feszességu illeszkedést a csbvezeték

belsejéhez, ezaltal a lehet6 legnagyobb aramlasi keresztmetszet biztosithat6 a
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csbvezeték szamara, illetve a lehetd legnagyobb stabilitas a betét szamara.
Ezeknek a bélelési eljarasoknak a hatranya az, hogy behuzaskor, illetve
betolaskor jelentés az ellenallas. A huzébéleléskor példaul a tartdcso
belsejének és a betét kiulsé atmérdjének kis tiréstnek kell lennie annak
érdekében, hogy az illeszkedés feszes legyen, ugyanakkor a behuzasi
ellenallas a lehetd legkisebb legyen. Emiatt azonban korlatozott a behuzhat6
betét hossza, igy ez a megoldas elsésorban azoknal a csOvezetékeknél
alkalmazhaté, amelyek hosszi egyenes szakaszokkal, és kevés kanyarral,
illetve belsd kitiremkedéssel rendelkeznek.

A betétek legUjabb generacidja egyesiti a lazan és a feszesen illeszkedé
betétek elényeit, ezaltal csokkenti a helyredllitasi koltségeket. Ezeket a
betéteket ésszehajtogatva huzzak be, ami tulajdonképpen a laza bélelésnek
felel meg. A betét behuzasat kévetéen azonban a betétre nyomast fejtenek ki,
igy az nekifeszul a tartécsé belsejének. A leggyakrabban polietilénbdl (PE)
készilt betétnek a rozsdas, ontdttvasbol készult cs6vezetékbe tortend
behelyezésekor problémat jelenthet a betét méretének meghatarozasa ugy,
hogy az megfeleléen illeszkedjen a furathoz. Gyakran el6fordul, hogy a betétet
nem szabvanyos méretli kilsé atmérdjire kell extrudaini a csbvezeték
furatahoz torténd megfeleld illeszkedés céljabél. Ez megnéveli a bélelés
koltségeit, és alulméretezett betéteket, illetve alatamasztas nélkilli betéteket
eredményezhet a furat keresztmetszetének a cso hossza mentén térténd
valtozasa kovetkeztében.

Ha a betét tulméretes, akkor a betét 6sszehajtogatodik, illetve a betéten
betiiremkedés alakul ki, amely zavarhatja a cségérénnyel torténod tisztitast,
illetve a mechanikai feszilltségek nagyfoku koncentralodasa kovetkeztében a
betét idé elétti meghibasodasat eredményezheti. Ha viszont a betét
alulméretes, akkor a betét nem lesz kell6 mértékben megtamasztva, emiatt
nagy az esélye annak, hogy a betét dsszeszlikil vagy beomlik a talajvizrétegbdl
nagy nyomassal behatol6 talajviz hatasara.

A polietilén betétek a szlikilet kezdete elGtt 8-10% mértékben tagithatok

gylri alakara, amely megneheziti a betét méretének oly maédon torténd
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beallitasat, hogy az pontosan illeszkedjen a csébe. Ha a meglévd polietilén
betétet nagynyomasu vizsugarral feszitjiik ra a csé falara, a betét elcsuszhat a
cs® falan, amely az elagazé vagy szereld csatlakozasoknal szivargast
eredményezhet, amennyiben az Uzemi nyomas kisebb, mint az (izembe
helyezéskor alkalmazott nyomas.

A talalmannyal célunk olyan, csOvezetékek bélelésére szolgald eljaras
megvalositasa, amellyel kikiszobolhetdk vagy legalabbis jelentésen
enyhithetdk a fent emlitett problémak.

A kit(izott célokat olyan eljaras megvaldsitasaval érjiik el, melynek soran
a kibélelendd csé belsé atmérojénél kisebb atmérdjl, kér keresztmetszetii
betétet olyan geometriai alakzatra deformalunk, amelynek 6sszmérete az
eredeti méreteinél lényegesen kisebb. A deformalt betétet behelyezzik a
kibélelendé csébe, és visszaalakitiuk a betétet olyan, kér keresztmetszeti
betétté, amelynek atméréje kisebb, mint a kibélelendd cs6 belsé atmerdje. Ezt
kobvetden rafeszitiuk a betétet a kibélelendé csé belsé feluletéere, végil
térhalésitjuk a betétet.

A talalmany szerinti eljaras elénye tébbek k6ézott az, hogy a deformalt
csébetét a betét méretezésébdl addédé problémak kikuszobolésével
alkalmazhaté a csdvezetékekben. Miutan a deformalt betétet visszaalakitjuk kor
keresztmetszetiire, megnyuljtiuk gy, hogy érintkezzen a csévezeték belsd
falaval, majd térhalésitjuk, igy a késébbiekben a betét nem csuszik el a
csbvezeték belsé falan.

A talalmany szerinti eljaras sordan a betét anyagaként célszerien
térhaldsithato poliolefint, elényosen térhalésithaté polietilént alkalmazunk.

A talalmany szerinti eljaras célszerli valtozatanal olyan térhalésithato
anyagot alkalmazunk, amely olyan poliolefint — példaul polietilént vagy ahhoz
hasonlét — tartalmaz, amelyre vinil-szilan csoportok vannak raojtva. llyen anyag
gyartasara szolgalé eljarast, az un. szilan-folyamatot mutatja be részletesen a
GB 1286460B sz. szabadalmi leiras. Az emlitett szabadalmi leirasbol kidertl,

hogy a gyartasi eljaras lényegében abbdl all, hogy a poliolefint — példaul



polietilént — legalabb egy vinil-csoportot és legalabb egy hidrolizalhat6é szerves

gyokot tartalmazo szilannal reagaltatjuk.

A taldlmany szerinti eljarasnal alkalmazott anyagok célszerGen

nedvesség hatasara térhalosodnak. igy a betét a telepitésekor viz, vizgbz vagy
a csbbetét vizzel higitott anyaganak ataramoltatasaval térhalosithato.

A térhalésodas sebességét a szilan-folyamat soran hasz‘nélt katalizator
hatékonysaga és a betét izemi hémérséklete hatarozza meg.

A kerek betét kisebb méretlre torténé deformalasara szamos eljaras
ismert a szakmaban jartas szakemberek szamara. Az egyik ilyen eljaras soran
a betétként szolgald csé athuzhatd egy megfeleld alaka formazéeszkdzdn, és
ezaltal mechanikusan alakithatd. A betétként szolgalé csé a deformalt
allapotaban tarthaté megfeleld szoritoeszkézok vagy ahhoz hasonlék
alkalmazasaval. A deformalt betétnek az eredeti, kerek alakuira térténé vissza-
alakitasa ismert eszkozokkel végezhetd el, példaul a csébetétre kifejtett
nyomas alkalmazasaval. Ha a csobetétek deformalt allapotban torténd
megtartasahoz szoritéeszkozoket alkalmazunk, akkor a betét eredet
formajanak visszaallitasakor alkalmazott nyomassal ezek a szoritok egyszerien
széttérhetdk.

A betétek szamos kilénbozé deformalt alakkal rendelkezhetnek. A
deformalt betét keresztmetszete lehet C- vagy U-alaku.

A talalmanyt a tovabbiakban a rajz alapjan ismertetjik részietesen. A
rajzon

- az 1. abra a taldlmany szerint eljarasnal alkalmazott térhalésithato,
hére lagyuld csébetét extrudalt valtozatanak keresztmetszete;

- a 2. abra kisebb térbeli kiterjedésl, térhaldsithatdé betet kereszt-
metszete;

_ a 3. abra a tartocsé és az abba behelyezett, deformalt, térhalosithatd
betét keresztmetszete;

- a 4. abra a tartocsé belsejében eredeti alakjara visszaalakitott, térhalo-

sithatd betét és a tartdécsd keresztmetszetét mutatja; és



- az 5. abra a tartécsé belsd falara rafeszitett, térhalosithaté betétet
mutatja.

Az 1. abran olyan, cs6 formaja 1 betét lathats, amely a szilan-folyamat
alkalmazasaval hagyomanyos kor keresztmetszet(ire van kiképezve. Az 1 betét
extrudalt, térhaldsithatd polietilénbdl van. Az 1 betét keresztmetszete kicsivel
kisebb, mint a kibélelendé 3 csévezeték furatanak atméréje. A cs6 formaju 1
betétnek a 3 csévezetékbe torténé behelyezése elétt az 1 betétet atalakitjuk
vagy osszehajtiuk olyan alakzatra, amelynek dsszmérete Iényegesen kisebb,
mint az eredeti atmérdje. llyen deformalt 1 betétre lathatd példa a 2. abran. A 2.
abran lathato deformalt 2 betét megvaldsithaté Ggy, hogy az 1. abran lathaté 1
betétet megfelelé alaki formazoeszkozén athiazzuk, és ugy tartjuk deformalt
allapotban, hogy megfelelé — az abran nem lathaté — szoritéeszkézoket
helyeziink kéréje. Ezt kévetéen az dsszehajtogatott 2 betétet a 3. abran lathato
médon behelyezziik a 3 csébe.

A betétet a csdbe torténd behelyezése utan a 4. abran lathaté médon a 3
csévezeték belsejében példaul hé és/vagy nyomas alkalmazasaval vissza-
alakitjuk eredeti alakjara és méretére. Az igy kapott 4 betét az 5. abran lathaté.
Ha a 2 betét deformalt alakjanak megtartasahoz szoritéeszkézéket hasznalunk,
akkor azokat célszerlien olyan mechanikai tulajdonsagura alakitjuk ki, hogy a
nyomas hatasara egyszeriien szétszakadjanak. Végul a 4 betétet az 5. abran
lathatdé moédon rafeszitjilk a 3 cs6 furatanak falara, majd térhalositjuk azt oly
modon, hogy a 3 csévon vizet, vizgbzt vagy mas vizzel higitott folyadekot

aramoltatunk at.



SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras csovek bélelésére térhalésité szert tartalmazd, hére lagyuld
betét felhasznalasaval, melynek soran a kibélelendé cs6é belsé atmérdjenel
kisebb atmeérdji, kor keresztmetszetii betétet olyan geometriai alakzatra
deformalunk, amelynek ésszmérete az eredeti méreteinél Iényegesen kisebb; a
deformalt betétet behelyezzilk a kibélelendé csébe; visszaalakitjuk a betétet
olyan, kor keresztmetszetli betétté, amelynek atmeréje kisebb, mint a
kibélelendd cs6 belsé atmérdje; rafeszitjuk a betétet a kibélelendé csé bels6

feltletére; végil térhalositjuk a betétet.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a betét

anyagaként térhalésithaté poliolefint hasznalunk.

3. A 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a térhalésithat6

poliolefinek kézul térhalosithatd polietilént hasznalunk.

4. A 2. vagy 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a betet

anyagaként olyan poliolefint hasznalunk, amelyre vinil-szilan csoportok vannak

raojtva.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,

hogy a betétet nedvességgel terhalositjuk.

A bejelenté helyett
a meghatalmazott:
DANUBIA

Szabada/% és Védjegy Iroda Kft.
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