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@ EMBALLAGE EN FORME DE PLATEAU, PAR EXEMPLE POUR LE CONDITIONNEMENT DE PRODUITS TYPE

FRUITS ET LEGUMES.

Ce plateau d’emballage est du type constitué d’'un
fond (46) bordé par quatre parois latérales (2, 4, 6, 8); |l
comporte des tenons (36) et des ouvertures en correspon-
dance (50) pour stabiliser les piles lors du gerbage. Confor-
mément a Finvention, les quatre parois latérales (2, 4, 6, 8)
sont aménagées dans une bande de matiére, séparées les
unes des autres par des lignes de pliage, et les deux extré-
mités de cette bande de matiére sont assemblées par une
patte de solidarisation. Chacune desdites parois (2, 4, 6, 8)
comprend un volet de prolongement qui, ensemble, permet-
tent la réalisation d’'un fond (46) a montage manuel ou semi-
manuel, autorisant un prémontage de 'emballage et une
mise a plat avant la mise en volume définitive. Les bordures
d’extrémités supérieures de deux parois latérales en oppo-
sition (2, 6) comportent des prolongements libres (30) des-
tinés a étre rabattus intérieurement pour former des
éléments de doublage. Ces prolongements libres ont une
hauteur qui correspond sensiblement a la hauteur des pa-
rois (2, 8); ils sont munis de volets latéraux (34) raccordés
par une ligne de pliage 35, destinés a venir se positionner
en biais dans les angles.
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EMBALLAGE EN FORME DE PLATEAU, PAR EXEMPLE POUR LE
CONDITIONNEMENT DE PRODUITS TYPE FRUITS ET LEGUMES

La présente invention concerne le domaine général de 'emballage. Elle
concerne plus particulierement un plateau d’emballage en carton ou matériau
similaire, notamment pour le conditionnement de produits type fruits et
légumes.

Les plateaux en carton ondulé destinés au conditionnement de fruits et
légumes sont constitués d’'un fond monobloc, bien souvent rectangulaire, a
partir des bordures latérales duquel s’étendent deux petites parois d'extrémités
et deux grandes parois longitudinales.

En régle générale des tenons et des ouvertures de gerbage sont aménagés
dans la zone centrale des petites parois d’extrémités et la bordure supérieure
des grandes parois comporte des échancrures d'aération.

A partir des flans de carton a plat, la mise en volume de ces plateaux

s’effectue mécaniquement en usine ou dans des unités de montage
spécialisées, en relevant les parois latérales perpendiculairement au fond et en
assemblant ces parois entre elles au moyen de rabats de solidarisation.
Si I'opération de conditionnement n’est pas réalisée sur le site de montage, les
emballages en volume doivent étre transportés a vide sur le lieu de
conditionnement, ce qui impose des manipulations parfois délicates de produits
encombrants, et ce qui génére des surcolts supplémentaires liés au transport
et au stockage.

La présente invention vise a remédier en partie a ces inconvénients en
proposant un nouveau type de plateau d’emballage qui, a partir d’'une structure
a plat montée partiellement au préalable, peut étre mise en volume a la main
ou de fagon semi-manuelle sur le site méme de conditionnement.

Un autre objectif de I'invention est de proposer un plateau rigide qui résiste
convenablement a la compression.

A cet effet, le plateau d’emballage conforme & la présente invention
comprend quatre parois latérales aménagées dans une bande de matiére,
séparées les unes des autres par des lignes de pliage. Les deux extrémités de
cette bande de matiére sont assemblées au moyen d'une patte de

solidarisation et chacune des parois comprend un volet de prolongement qui,
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ensemble, permettent la réalisation d'un fond & montage manuel ou semi-
manuel autorisant un prémontage de 'emballage et une mise a plat avant la
mise en volume manuelle ou semi-manuelle en vue du conditionnement des
produits. D’autre part, les bordures d’extrémités supérieures de deux de ses
parois latérales en opposition comportent des prolongements libres qui sont
destinés a étre rabattus intérieurement au moment de la mise en volume pour
former des éléments de doublage. Ces prolongements ont une hauteur qui
correspond sensiblement a la hauteur des parois qui les portent pour verrouiller
le fond lors de I'opération de mise en volume ; de plus, ces prolongements ne
s'étendent pas sur toute la longueur des parois latérales qui les portent et ils
sont munis de volets latéraux raccordés par une ligne de pliage, lesquels volets
sont destinés a venir se positionner en biais dans les angles pour constituer les
organes de renfort, pour former des supports d’angles en vue du gerbage, et
aussi pour compléter le verrouillage du fond.

Ces fonds a montage manuel ou semi-manuel, notamment de type
automatiques collés, sont bien connus dans le domaine général de 'emballage,
mais a la connaissance de la société déposante ils n'ont jamais été mis en
ceuvre dans le domaine des plateaux pour le conditionnement de produits type
fruits et légumes, notamment en raison du fait que ce genre de structure limite
la rigidité de I'emballage sur lequel elle est appliquée.

Toujours selon linvention, le fond automatique collé est constitué par
quatre volets qui prolongent chacun l'une des parois latérales, assemblés deux
a deux ; et les bordures latérales de ces volets qui se situent le long de l'aréte
interne de I'emballage au niveau de laquelle vient se positionner la bordure
d’extrémité des prolongements de doublage, sont découpées pour permettre
I'encastrement au moins partiel de cette bordure d’extrémité.

Selon une autre particularité, la bordure d’'extrémité des prolongements
de doublage libres et de leurs volets latéraux comporte des découpes latérales
agencées pour absorber I'épaisseur de certains au moins des volets qui
constituent le fond, dans les angles de 'emballage.

Toujours selon l'invention, le plateau d’emballage comporte des tenons
de gerbage qui s’étendent dans le plan des prolongements de doublage,

découpés dans la partie supérieure des parois latérales. Des découpes en
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correspondance sont aménagées dans le fond, et d'autres découpes dans la
partie inférieure des prolongements de doublage, pour permettre
l'encastrement des tenons d'un emballage disposé en dessous; des
ouvertures sont également aménagées en correspondance dans la partie
inférieure des parois latérales, pour faciliter 'encastrement des tenons de
Femballage disposé en dessous et pour former des poignées de préhension.

Dans une forme de réalisation particuliere, le plateau comprend deux
petites parois d’extrémités munies des prolongements de doublage libres et
deux grandes parois longitudinales munies d'au moins deux ensembles de
tenons et ouvertures d’encastrement qui sont agencés pour permettre une
combinaison de gerbage avec au moins deux petits emballages juxtaposés.
Dans ce cas, les deux grandes parois longitudinales peuvent étre munies de
doublages internes collés, au moins partiels, dans le prolongement desquels
s’étendent les tenons de gerbage.

Mais l'invention sera encore illustrée, sans étre aucunement limitée, par
la description suivante de plusieurs modes de réalisation particuliers, donnés
uniqguement a titre d’exemples et représentés sur les dessins annexés dans
lesquels :

- la figure 1 est une vue a plat du flan de carton permettant 'obtention d'un
plateau d’emballage conforme a la présente invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective du plateau d’emballage obtenu aprés
mise en volume du flan de Ia figure 1 ;

- la figure 3 est une vue a plat d’'un flan de carton permettant 'obtention d’'une
variante de réalisation d'emballage ;

- la figure 4 présente un flan de carton a plat permettant I'obtention encore
d’une autre variante de réalisation d'emballage ;

- la figure 5 est une vue en perspective du plateau obtenu aprés mise en
volume du flan de la figure 4.

Le flan de carton 1 illustré sur la figure 1 permet, aprés mise en volume,
'obtention du plateau d’'emballage a fond automatique collé de la figure 2.

Ce flan de carton 1 comprend une bande centrale constituée d'un
assemblage de quatre parois 2, 4, 6, 8 raccordees par des lignes de pliage 10,
12, et 14. Les deux grandes parois 4 et 8 se prolongent au niveau de leur
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bordure inférieure par des volets identiques de forme générale rectangulaire,
respectivement 16 et 17, destinés a former une partie du fond automatique de
Femballage. Ces volets 16 et 17 sont raccordés aux parois 4 et 8 par des lignes
de pliage 18, 19. lls comportent une ligne de pliage interne 20 qui démarre a
partir de 'angle correspondant au point de sectionnement des lignes de pliage
10, 18 et 14, 19 et qui s’étend en biais selon un angle de 45° par rapport aux
lignes de pliage 18, 19, pour délimiter un panneau 21 de forme genérale
triangulaire.

Au niveau de l'extrémité libre de la grande paroi 8, on remarque la
présence d’une patte de raccordement 22 reliée par la ligne de pliage 24.

Les deux petites parois 2 et 6 se prolongent au niveau de leur bordure

inférieure par des volets identiques de forme générale trapézoidale,
respectivement 26 et 27, qui sont destinés a former le fond automatique en
association avec les deux volets complémentaires 16 et 17 précités. Ces deux
volets 26 et 27 sont attenants aux parois 2 et 6 par les lignes de pliage 28 et
29.
Au niveau de leur bordure supérieure, les petites parois 2 et 6 comportent des
prolongements libres 30 raccordés par des doubles lignes de pliage 32. Ces
prolongements 30 ont une hauteur qui correspond sensiblement a la hauteur
des parois 2 et 6 qui les portent, mais ils ne s'étendent pas sur toute leur
longueur. Sur les cétés, ils sont munis de volets latéraux 34 raccordés par les
lignes de pliage 35. Ces volets 34 sont aménagés sur toute la hauteur des
prolongements 30 ; leur longueur est telle qu’ils s’étendent au-dela des cotés
latéraux des petites parois 2 et 6 (dans I'exemple de réalisation représente, ces
volets 34 sont centrés dans le prolongement des coétés latéraux des petites
parois 2 et 6).

Dans leur partie médiane, les prolongements 30 sont eéquipés
d’extensions 36 découpées dans les petites parois 2 et 6 a partir de la double
ligne de pliage 32, pour former des tenons de gerbage.

Des découpes 38, 39 et 40 sont aménagées respectivement sur la bordure
d’extrémité libre 42 des prolongements 30, dans les volets 26, 27 a partir des
lignes de pliage 28, 29, et sur 'une des bordures latérales 44 des volets 16, 17,

pour constituer les ouvertures d’encastrement de I'emballage.
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Les découpes 39 se prolongent sur les parois 2 et 6 par des ouvertures
en arc de cercle 45 dont la fonction sera expliquée plus loin.

Le flan de carton 1 est prémonté en solidarisant la face interne des
panneaux 21 des volets 16, 17, avec la face externe des volets 26, 27, pour
obtenir un fond de type automatique collé classique, et en solidarisant la patte
de raccordement 22 avec I'extrémité libre de la petite paroi 2.

Ce prémontage peut étre réalisé en usine, par des machines autdmatiques
adaptées, existantes sur le marché.

L’emballage prémonté peut étre stocké et/ou transporté a plat avant
I'opération ultime de mise en volume réalisée au moment du conditionnement
des produits.

Cette mise en volume est obtenue manuellement en déployant
'emballage prémonté pour mettre en forme le fond automatique 46, puis en
rabattant vers l'intérieur les prolongements libres 30 de maniére a venir doubler
les parois d’extrémités 2 et 6 (figure 2).

Les volets latéraux 34 des prolongements 30 viennent alors automatiquement
se placer en biais dans les angles du plateau.

Cette mise en volume peut aussi étre réalisée de maniére semi-manuelle en
utilisant un matériel adapté d’assistance au montage.

Lorsque les prolongements 30 et leurs volets 34 sont convenablement
positionnés, leur bordure d’extrémité 42 verrouille le fond automatique 46 ce qui
confére au plateau d’emballage une trés bonne tenue. En outre, le doublage
des parois d’extrémités 2, 6 et le positionnement des volets 34 dans les angles
proposent une assise stable pour un autre plateau directement superpose, et
assurent une excellente résistance a la compression verticale.

Les bordures latérales 48 des volets 16 et 17, qui sont disposées le long
des arétes internes de 'emballage en volume, au niveau desquelles viennent
se positionner les bordures d’extrémités 42 des prolongements libres 30, sont
légérement découpées pour permettre lencastrement de ces bordures
d’extrémité 42. On obtient ainsi un verrouillage mutuel entre le fond
automatique 46 et les prolongements de doublage 30 qui renforce la rigidité de

la structure.
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Comme on peut le voir sur la figure 1, les bordures latérales 48 peuvent étre
simplement légérement découpées en biais pour parvenir a ce résultat.

Les moyens de gerbage du plateau se conforment lors de la mise en

volume manuelle ou semi-manuelle. Les tenons de gerbage 36 se positionnent

en saillie a partir de la bordure supérieure des petites parois d’extrémités, lors
du pivotement des prolongements libres 30 ; ces tenons 36 se situent dans le
plan des prolongements 30, c’est-a-dire légérement vers l'intérieur par rapport
a 'encombrement général du plateau.

Les ouvertures d’encastrement 50 sont formées dans le fond automatique 46 et
dans la partie inférieure des prolongements libres 30 grace aux découpes 38,
39 et 40 précitées. Les ouvertures en arc de cercle 45 aménagées dans la
partie inférieure des parois d'extrémités 2 et 6 permettent de faciliter
Fencastrement des tenons d'un emballage disposé en dessous et elles
définissent des échancrures qui forment des sortes de poignées facilitant la
préhension des plateaux.

Dans la partie supérieure des grandes parois 4 et 8, on remarque la
présence d'ouvertures 52 destinées a favoriser l'aération des produits
conditionnés lorsque les plateaux sont empilés les uns sur les autres.

Aprés utilisation, le plateau conforme a la présente invention peut étre
remis & plat trés facilement en désencastrant a la main les prolongements 30,
puis en repliant le fond automatique 46, en vue d'une destruction ou d'une
réutilisation ultérieure.

La figure 3 montre un flan de carton légérement différent permettant

I'obtention d’un plateau d’emballage similaire a celui illustré sur la figure 2, mais
avec un fond automatique collé du type a fond plat.
On retrouve ici le bandeau central constitué par 'assemblage des quatre parois
2, 4, 6 et 8, ainsi que les deux prolongements libres 30 avec leurs volets
latéraux 34, qui s’étendent a partir de la bordure supérieure des deux petites
parois 2 et 6.

Dans ce mode de réalisation, le fond automatique de I'emballage est
formé - par deux volets 26’, 27’ de forme générale trapézoidale identique, qui
s'étendent a partir de la bordure inférieure des petites parois 2, 6, - par un volet

16’ de forme générale rectangulaire qui s'étend a partir de la bordure inférieure
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de la grande paroi 4, et - par un volet 17’ de forme générale rectangulaire qui
s’étend a partir de la bordure inférieure de la grande paroi 8.

De maniére classique dans le cadre des fonds automatiques collés du
type a fond plat, ce sont ici les volets trapézoidaux 26’, 27’ qui portent les
panneaux pliants 52 dont la face interne est destinée a étre solidarisée, pour
'un avec la face externe du volet 16’, et pour l'autre avec la face externe du
volet 17°.

Le volet 17’ est destiné a former la couche supérieure du fond automatique ;
ses dimensions correspondent sensiblement a celles du fond de 'emballage.

Sur la figure 3, on remarque la présence d’une ligne de pliage interne 53
aménagée dans le volet 17’ pour permettre le repliage et le déploiement du
fond automatique.

Les bordures latérales 54, 55 du volet 17’ et les bordures latérales 56,
57 du volet 16" sont découpées pour éviter d’obstruer les ouvertures
d’encastrement des tenons d’'un emballage disposé en dessous. Les découpes
précitées des bordures latérales 54, 55 du volet 17° sont également adaptées
pour permettre [I'encastrement des bordures dextrémités 42 des
prolongements libres 30.

Comme cela apparait sur la figure 3, la bordure d’extrémité 42 des
prolongements 30 et de leurs volets 34 peuvent comporter des découpes
latérales 58 qui permettent d’absorber I'épaisseur du volet 17’ dans les angles
du plateau, de maniére a améliorer la tenue et la présentation générale de
emballage.

Le flan de carton illustré sur la figure 4 et 'emballage correspondant de
la figure 5 sont trés voisins du mode de réalisation illustré sur les figures 1 et 2.
On retrouve ici 'assemblage des quatre parois latérales 2, 4, 6 et 8 avec leurs
panneaux respectifs 26, 16, 27 et 17 permettant la réalisation du fond
automatique collé. On retrouve encore les prolongements libres 30 qui
s’étendent a partir de la bordure supérieure des petites parois 2 et 6 et qui sont
équipés des volets latéraux 34.

Dans ce mode de realisation, les moyens de gerbage de I'emballage
sont prévus au niveau des grandes parois 4 et 8 ; ces moyens de gerbage sont

en l'occurrence constitués de deux couples de tenons 60 et ouvertures 62
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aménagés de maniére a permettre une combinaison de gerbage avec deux
petits plateaux juxtaposés.
Les tenons 60 s'étendent dans le plan de doublages partiels 63 collés a
I'intérieur des parois 4 et 8. Les ouvertures en correspondance 62 sont
réalisées dans les volets 16 et 17, a partir des lignes de pliage 18 et 19.
Comme on peut le voir sur la figure 5, les extrémités des doublages 63
peuvent servir d’organes de calage pour les volets d'angles 34.
Dans d’autres variantes de réalisation on peut prévoir un emballage
ayant un fond de type semi-automatique, également bien connu en lui-méme

dans le domaine de 'emballage.



10

15

20

25

30

9 ‘ 2799731

- REVENDICATIONS -

1.- Emballage en carton ou matiére similaire en forme de plateau, par
exemple pour le conditionnement de produits type fruits et légumes, lequel
plateau comprend un fond (46) bordé par quatre parois latérales (2, 4, 6, 8), et
lequel plateau est muni de tenons (36, 60) en saillie sur sa bordure
périphérique supérieure et d’ouvertures d’encastrement (50, 62) aménagées en
correspondance dans le fond et/ou dans la partie inférieure des parois
latérales, en vue de stabiliser les piles lors du gerbage, caractérisé en ce qu'il
comprend quatre parois latérales (2, 4, 6, 8) aménagées dans une bande de
matiére, séparées les unes des autres par des lignes de pliage (10, 12, 14), les
deux extrémités de ladite bande de matiére étant assemblées au moyen d’'une
patte de solidarisation (22), chacune desdites parois (2, 4, 6, 8) comprenant un
volet de prolongement (16, 17, 26, 27 ; 16, 17’, 26’, 27') qui, ensemble,
permettent la réalisation d’'un fond (46) a montage manuel ou semi-manuel,
autorisant un prémontage de I'emballage et une mise a plat avant la mise en
volume manuelle ou semi-manuelle en vue du conditionnement des produits,
les bordures d’extrémités supérieures de deux parois latérales en opposition (2,
6) comportant des prolongements libres (30) destinés a étre rabattus
intérieurement au moment de la mise en volume pour former des éléments de
doublage, lesquels prolongements (30) ont une hauteur correspondant
sensiblement a la hauteur des parois (2, 6) qui les portent de maniere a
verrouiller le fond (46) lors de l'opération de mise en volume, et lesquels
prolongements de doublage (30), qui ne s’étendent pas sur toute la longueur
des parois latérales (2, 6) qui les portent, sont munis de volets latéraux (34)
raccordés par une ligne de pliage (35), destinés a venir se positionner en biais
dans les angles pour constituer des organes de renfort, pour former des
supports d'angles en vue du gerbage, et aussi pour compléter le verrouillage du
fond (46).

2.- Emballage selon la revendication 1, caractérisé en ce qu'’il comprend
un fond (46) de type automatique collé.

3.- Emballage selon la revendication 2, caractérisé en ce qu'il comprend

un fond automatique collé du type a fond plat.
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4.- Emballage selon l'une quelconque des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce qu’il comporte un fond automatique collé constitué par quatre
volets (16, 17, 26, 27 ; 16’, 17’, 26°, 27’) qui prolongent chacun I'une des parois
latérales (2, 4, 6, 8), assemblés deux a deux, les bordures latérales (48 ; 54,
55) de ces volets, qui se situent le long de l'aréte interne de I'emballage au
niveau de laquelle vient se positionner la bordure dextrémité (42) des
prolongements de doublage (30), étant découpées pour permettre
I'encastrement au moins partiel de cette bordure d'extrémité (42).

5.- Emballage selon la revendication 4, caractérisé en ce que la bordure
d'extrémité (42) des prolongements de doublage libre (30) et de leurs volets
latéraux (34) comporte des découpes latérales (58) agencées pour absorber
I'épaisseur de certains au moins des volets qui constituent le fond, dans les
angles de 'emballage.

6.- Emballage selon l'une quelconque des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce qu’il comprend des tenons de gerbage (36) qui s'étendent
dans le plan des prolongements de doublage (30), découpés dans la partie
supérieure des parois latérales (2, 4), en ce que des découpes en
correspondance (39) sont aménagées dans le fond (46) et d’autres découpes
(38) dans la partie inférieure desdits prolongements de doublage (30), pour
permettre encastrement des tenons (36) d'un emballage disposé en dessous,
et en ce que des ouvertures (45) sont également aménagées en
correspondance dans la partie inférieure des parois latérales (2, 4), pour
faciliter 'encastrement des tenons (36) d’'un emballage disposé en dessous et
pour former des poignées de préhension.

7.- Emballage selon la revendication 6, caractérisé en ce qu’il comprend
deux petites parois d'extrémités (2, 4) munies des prolongements de doublage
libres (30) et deux grandes parois longitudinales (4, 8) munies d’au moins deux
ensembles de tenons (60) et ouvertures d’encastrement (62) agencés pour
permettre une combinaison de gerbage avec au moins deux petits emballages
juxtaposés.

8.- Emballage selon la revendication 7, caractérisé en ce qu'il comporte

deux grandes parois longitudinales (4, 8) munies de doublages internes collés
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(63), au moins partiels, dans le prolongement desquels s’étendent les tenons
de gerbage (60).
9.- Flan de carton ou de matiére similaire pour l'obtention d’un

emballage conforme a 'une quelconque des revendications 1 a 8.
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