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Tvarovacia hlava slaZi pre vyrobu pasiv-
nych $pirdlovych viritov z kovovej pdasky
do rdrkovych vymenikov tepla k zlep3eniu
prestupu tepla. Pozostdva z ndhonovej jed-
notky spojenej s posuvovymi kladkami, vo-
diacej hlavice a deformatnej hlavice. Tla-
¢enim kovovej pésky posuvovymi kladkami
cez vodiacu a deformadnu hlavicu dochadza
ku kontinudlnemu axidlnemu tvarneniu ko-
vovej pésky, ¢im vznikd za deformatnou
hlavicou pasivny $pirdlovy viric.
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Vyndlez rie$i tvarovaciu hlavu pre v§ro-

bu pasivnych 3pirdlovych viriSov do rdrok
vymenikov tepla k zlepSeniu prestupu -tep-
la, ktoré sa vyrabaja z kovovej pésky axial-
nym tvarnenim.

Doposial sa rozne profily pasivnych $pi-
ralovych viritov z kovovej péasky vyrdbajd
radidlnym tvarnenim v rota&nej hlave. Ne-
vyhodou je, Ze stipanie 3pirdly je z4vislé
od celkovej tuhosti a materidlovej homo-
genity kovovej pédsky, pri¢om kontinuilna
vyroba z kovovej pasky navinutej v kotaé&i
je technicky zloZit4 a je nutné dodato&né
nastvanie pasivnych virifov do ridrok vy-
menikov tepla.

Podstatou tvarovacej hlavy pre v§robu pa-
sivnych Spirdlovych viri¢ov podla vynélezu
je nasledovné technické rieSenie. N&hono-
vd jednotka tvarovacej hlavy je spojend s
dvoma posuvovymi kladkami uloZenymi v
telese. Na telese je uchyteny drZiak, v kto-
rom je neotofne uchytend vodiaca hlavica,
ktord je opatrend dvoma ndbehovymi Cas-
tami, medzi ktorymi je vodiaca drd¥ka pre-
chadzajtica do kruhovej vodiacej dutiny a
na vodiacej hlavici je otofne uloZend de-
formafnd hlavica s moZnostou fixovania
alebo nastavovania premenlivej vzdjomnej
uhlovej polohy vodi vodiacej hlavici a v de-
formacnej hlavici opatrenej kruhovou cen-
trovacou dutinou s priefne stmerne vodi
osi uchytené dva tvarovacie valfeky, prifom
do valcového vybrania nabehovych &asti vo-
diacej hlavice zapadaji dve posuvové klad-
ky.

U tvarovacej hlavy pre v§robu pasivnych
Spirdlovych viri€ov podla vyndlezu kon-
Strukcia vodiacej hlavice a deformaénej
hlavice s axidlnym tvarnenim umoZiiuje kon-
tinudlnu vyrobu pasivnych 3pirdlovych vi-
ridov z kovovej péasky navinutej v kotd&i
s letmym delenim pasivnych virifov na po-
Zadované dlZky, sihbeZné nastvanie pasiv-
nych viri€ov do rirok poas vyroby a moz-
nost vyroby pasivnych 3pirdlovych viridov
s lubovolnym kondtantnym stdpanim, alebo
pre zvySenie uéinnosti turbulencie média v
rarkach, a tym prestupu tepla s periodicky
sa meniacim stdpanim, alebo s kombindciou
Tavo- a pravotoéivej $pirdly.

Tvarovacia hlava pre vyrobu pasivnych
Spirdlovych viri€ov podla vynélezu je sche-
maticky zndzornend v dvoch z moZnfych
konStrukénych prevedeni na vykrese, kde
na obr. 1 je ndkres usporiadania tvarovacej
hlavy s pozdl¥nym rezom vodiacej a defor-
magnej hlavice, na obr. 2 je priefny rez
vodiacou a deformaé&nou hlavicou a na obr.
3 je pozdliny rez zostavou vodiacej hlavice
s rotaénymi vodiacimi valéekmi s kmitaja-
cou deforma&now hlavicou s rota&nymi tva-
rovacimi val€ekmi.

Tvarovacia hlavica pre vyrobu pasivnych
Spirdlovych viriCov s kondtantnym jedno-
smernym stipanim na obr. 1 pozostdva z
telesa 1, v ktorom sii uloZené dve ryhované
posuvové kladky 11, pridom jedna kladka
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11 je spojend s ndhonovou jednotkouw 18,
pritom ndhonovy moment sa z nej cez ozu-
benie 17 prendSa aj na «druhd kladku 11,
ktord je sudasne pritlatand. Na telese 1 je
uchyteny drZiak 2, v ktorom je neoto&ne
uchytené vodiaca hlavica 3, ktord je opatre-

- néd dvoma nébehovymi &astami 4 s valco-

vym vybranim 10 pre posuvové kladky 11,
medzi Kktorymi je vodiaca drdZka 5 pre-
chéadzajica do kruhovej vodiacej dutiny 6.
Na vodiacej hlavici 3 je pomocou zavitu 18
ototne uloZend deformaéng hlavica 7 s fi-
xovanim vzdjomnej uhlovej polohy voéi vo-
diacej hlavici 3 zaistovacou skrutkou 19.
V deformadnej hlavici 7 opatrenej kruhovou
centrovacou dutinou 8 sG prie€ne stimerne
voti osi uchytené dva tvarovacie valéeky 9.
Kovova péska 20 odvijand z nezakresleného
kotifa prechddza cez voditko 21 a je po-
mocou dvojice ryhovanych posuvovych kla-
diek 11 tladend cez vodiacu drdZku 5, kKru-
hovd vodiacu dutinu 6, medzeru 22 (obr. 2)
medzi dvoma tvarovacimi valéekmi 9 a cez
kruhovia centrovaciu dutinu 8. V oblasti
medzi vodiacou drdZkou 5 a tvarovacimi
valtekmi 9 dochéddza k axidlnemu tvdrneniu
s deformaénym stupiiom tvdrnenia uréenym
velkostou nastavenia uhla « {obr. 2), ktory
zviera medzera 22 tvarovacich valfekov 9
s vodiacou drdZkou 5, takZe axidlnym tvéar-
nenim tlaénym posuvom vznikd z kovovej
pasky 2D za tvarovacou hlavou pasivny 3pi-
rédlovy viri¢ 22, ktorého stiipanie je dané
vztahom (360°:«).L, kde L je vzdialenost
prechodu vodiacej drdZky 5 do kruhovej
vodiacej dutiny 6 od tvarovacich valfekov
9. Pri zavidzani zadiatku kovovej pésky 20
z kotuda, je potrebné orientovat pakou 23
deformaénii hlavicu 7 vodi vodiacej hlavici
3 s uhlom &« = 0° Po presunuti kovovej pés-
ky 20 za tvarovacie val€eky 9 sa nastavi pa-
kou 23 poZadovany uhol ¢, a tym stipanie
pasivnych Spirdlovych viriov 22 a zaisto-
vacou skrutkou 19 sa zafixuje vzdjomné po-
loha deformadnej hlavice 7 vo&i vodiacej
hlavici 3. Po nastaveni pritlaku pritld€anej
posuvovej kladky 11 a zapnuti ndhonovej
jednotky 18 nastdva axidlne tvdrnenie a vy-
roba posivneho 3Spirdlového virifa 22.

Pri v&&8ich poZadovanych deforma¥nych
pretvoreniach a pri véd&Sej tuhosti kovovej
péky je vyhodné vzhladom k zniZeniw pa-
sfvnych trecich odporov opatrit miesto pre-
chodu vodiacej draZky 5 (obr. 3} do vodia-
cej dutiny 8 symetricky k vodiacej drézke
5 dvoma rotatnymi vodiacimi valdekmi 12
a tvarovacie valteky 9 uloZit v deforma&nej
hlavici 7 vo valivych ihlovych loZiskdch 24.

K vyrobe pasivnych S$pirdlovych virifov
s periodicky sa meniacim stipanim, alebo
periodicky sa meniacou pravo- a lavotodi-
vou §pirdlou slaZi tvarovacia hlava, ktord
mé deformadéni hlavicu 7 (obr. 3) uloZeni
na vodiacej hlavici 3 oto&ne na valivych lo-
Ziskdch 28, prifom deformatnd hlavica 7
je opatrend ozubenim 13, ktoré je kinema-
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ticky spojené s ozubenym vystupnym diel-
com 14 generdtora 15 kmitavého prieéneho
pohybu, od ktorého je odvodeny rotalny
kmitavy kontinudlny alebo diskontinudlny
pohyb deformadlnej hlavice 7 v uwhlovom
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rozmedzl 4o aZ —e, &im je uréeny rozsah
meniaceho sa stiipania a smeru Spirdly.

Tvarovacia hlava podla vyndlezu je vse-
obecne vyuZiteInd pre vyrobu dielcov Spi-
ralovych tvarov z péasového kovového pro-
filu. ,

PREDMET VYNALEZU

1. Tvarovacia hlava pre vyrobu pasivnych
Spirdlovych viriov z kovovej pasky do rar-
kovych vymenikov tepla, kde ndhonova ied-
notka je spojend s dvoma posuvovymi kiad-

kami uloZenymi v telese, vyznalujlica sa

tym, Ze na telese (1) je uchyteny drZiak
(2), v ktorom je neotofne uchytend vodia-
ca hlavica (3), ktord je opatrend dvcma néa-
behovymi <&astami (4), medzi ktorymi je
vodiaca drédzka (5) prechdadzajica do kru-
hovej vodiacej dutiny (6) a na vodiacej hla-
vici (3) je otoéne uloZend deformaéni hla-
vica (7) s moZnostou fixovania alebo na-
stavovania premenlivej vzdjomnej uhlovej
polohy voéi vodiacej hlavici (3) a v defor-
madnej hlavici (7) opatrenej kruhovou cen-
trovacou dutinou (8] sd priefne simerne
vofi osi uchytené dva tvarovacie valeky

(9], pritom do valcového vybrania (10) na-
bahovych Casti (4) vodiacej hlavice (3] za-
padajd dve posuvové kladky (117.

2. Tvarovacia hlava pre vyrobu pasivoych
Spirédlovych viriCov podla bodu 1 vyznacu-
jica sa tym, Ze v mieste prechodu vodiacej
drdZky (5) do vodiacej dutiny (8) sd vo
vodiacej hlavict (3) symetricky k vodiacej
drizke [5) uloZzend dva rotafné vodiace val-
¢eky {12} a v deformacnej hlavici (7) si
ototne uloZené dva tvarovacie valleky (9].

3. Tvarovacia hlava pre vyrobu pasivaych
Spirdlovych viridov podla bodu 1 vyznalu-
juca sa tym, Ze deiormadné hlavica (7] je
opatrend vonkajsim ozubenim (13), ktoré
kinematicky naviidzuje na ozubeny vystup-
ny dielec (14) generdtora {15) kmitavého
vratného pohybu.
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