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(54) EINRICHTUNG ZUM UMSTELLEN EINER SCHIENENWEICHE

(57) Bei einer Einrichtung zum Umstellen einer Schie-
nenweiche, die eine Zungenvorrichtung mit zwei
Backenschienen (1, 2) und den Backenschienen (1,
2) zugeordneten Zungenschienen (3, 4) umfasst, bei
welcher eine Mehrzahl von Stelleinrichtungen (9, 10)
in Schienenlangsrichtung versetzt angeordnet ist,
wobei die Stelleinrichtungen (9, 10) mittels eines
Koppelgestanges (16) zu gleichsinnigem Antrieb
miteinander mechanisch gekuppelt sind, umfasst
das Koppelgestéange zwischen zwei benachbarten
Stelleinrichtungen (9, 10) jeweils ein gesondertes
Doppelgestange aus zwei parallelen Koppelstangen
(19, 20), welche die beiden benachbarten Stellein-
richtungen (9, 10) miteinander mechanisch kuppeln
und zwischen den zwei Backenschienen (1, 2) ver-
laufen.
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Zusammenfassung:

Bei einer Einrichtung zum Umstellen einer Schienenweiche,
die eine Zungenvorrichtung mit zwei Backenschienen und den
Backenschienen zugeordneten Zungenschienen umfasst, bei
welcher eine Mehrzahl von Stelleinrichtungen in
Schienenléangsrichtung versetzt angeordnet ist, wobei die
Stelleinrichtungen mittels eines Koppelgesténges zu
gleichsinnigem Antrieb miteinander mechanisch gekuppelt
sind, umfasst das Koppelgestdnge zwischen zwei benachbarten
Stelleinrichtungen jeweils wenigstens eine gesonderte
Koppelstange, welche die beiden benachbarten
Stelleinrichtungen miteinander mechanisch kuppelt und

zwischen den zweli Backenschienen verlduft.

Fig. 1



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Umstellen einer
Schienenweiche, die eine Zungenvorrichtung mit zwei
Backenschienen und den Backenschienen zugeordneten
Zungenschienen umfasst, bei welcher eine Mehrzahl von
Stelleinrichtungen in Schienenlangsrichtung versetzt
angeordnet ist, wobeli die Stelleinrichtungen mittels eines
Koppelgestanges zu gleichsinnigem Antrieb miteinander

mechanisch gekuppelt sind.

Die Erfindung betrifft weiters eine Schienenweiche
umfassend eine Zungenvorrichtung mit zwei auf Schwellen
befestigten Backenschienen und den Backenschienen
zugeordneten Zungenschienen und eine Einrichtung zum

Umstellen der Schienenweiche.

Stellvorrichtungen fiir Zungenschienen sind als zum Stand
der Technik gehdrend allgemein bekannt. Bei den bekannten
Stelleinrichtungen erfolgt die mechanische Umstellung der
Zungenschiene mit Hilfe eines elektrischen oder
hydraulischen Weichenantriebes, wobei neben dem
Weichenantrieb eine gesonderte oder in diesen integrierte
Weichenverschlusseinrichtung sowie jedenfalls eine
gesonderte Endlagenpriifeinrichtung vorgesehen ist, Der
Weichenverschluss dient der Fixierung der Zungenschienen in
ihrer jeweiligen Endlage. Fiir die Umstellung moderner
Hochgeschwindigkeitsweichen ist eine Mehrzahl von in
Schienenlangsrichtung versetzt angeordneten
Stelleinrichtungen samt jeweils ggf. integrierter
Verschlusseinrichtung erforderlich, wobei in der Regel
lediglich eine erste dieser Stelleinrichtungen mit einem
Antriebsaggregat verbunden ist und die ibrigen
Stelleinrichtungen mittels eines Koppelgestédnges zu
gleichsinnigem Antrieb sowohl an die erste Stelleinrichtung

als auch miteinander mechanisch gekuppelt sind. Diejenigen



Ebenen, in denen die Stell- bzw. Verschlusseinrichtungen an
den Zungenschienen angreifen, werden als Stell- oder

Verschlussebenen bezeichnet.

Aus der AT 500296 Al ist eine Weichenumstelleinrichtung
bekannt geworden, bei welcher zwei Stelleinrichtungen samt
integriertem Weichenverschluss in Schienenldngsrichtung
versetzt angeordnet sind, wobei das Koppelgestdnge zur
Verbindung der Stelleinrichtungen seitlich auBerhalb der

Schwellen gefiihrt wird.

Die Anordnung des Koppelgestadnges auBlerhalb des Gleises hat
jedoch den Nachteil, dass dieses den Stopfvorgang
behindert. Der Stopfvorgang wird noch weiter erschwert,
wenn Koppelgestdnge, die eine Mehrzahl von in
Schienenlangsrichtung versetzt angeordneten
Stelleinrichtungen miteinander kuppeln, bei Bogenweichen
zum Einsatz gelangen. Bei Bogenweichen kommt es n&mlich je
nach dem Kurvenradius zu einer entsprechenden
Schragstellung des Koppelgestanges, was den fir den

Stopfvorgang verfiigharen Platz erheblich verringert,

Die vorliegende Erfindung zielt daher darauf ab, die oben
genannten Nachteile zu vermeiden. Das Koppelgestédnge soll
den Stopfvorgang so wenig wie mdglich behindern. Weiters
soll das Koppelgestédnge so kompakt wie mdglich ausgebildet
werden und auch bei Bogenweichen chne Probleme zum Einsatz

gelangen kénnen.

Zur LOsung dieser Aufgabe ist die Umstelleinrichtung der
eingangs genannten Art im Wesentlich derart weitergebildet,
dass das Koppelgestdnge zwischen zwel benachbarten
Stelleinrichtungen jeweils wenigstens eine gesonderte

Koppelstange umfasst, welche die beiden benachbarten



Stelleinrichtungen miteinander mechanisch kuppelt und
zwischen den zwei Backenschienen verlduft. Dadurch, dass
die wenigstens eine Koppelstange zwischen den zwei
Backenschienen, insbesondere im Wesentlichen in der Mitte
zwischen den beiden Backenschgjnen verléuft, wird der
Stopfvorgang kaum behindert. Dabei wirkt sich auch eine
Schragstellung der Koppelstange bei einer Bogenweiche kaum
nachteilig auf den Stopfvorgang aus, sodass die
erfindungsgemédfBe Umstelleinrichtung ohne weiteres bei
Bogenweichen zum Einsatz gelangen kann. Dadurch, dass
zwischen zwei benachbarten Stelleinrichtungen jeweils
wenigstens eine gesonderte Koppelstange angeordnet ist,
kann das Koppelgestadnge bei einer Bogenweiche mdglichst gut
an den Kurvenverlauf der Weiche angendhert werden, sodass
der durch die Schréagstellung der Koppelstange
hervorgerufene zusatzliche Platzverbrauch minimiert werden
kann. Insbesondere kann hierdurch sichergestellt werden,
dass das Koppelgestdnge in der Gleismitte angeordnet

bleibt.

Auch bei geraden Weichen hat die erfindungsgemdfe
Ausbildung mit einer Mehrzahl von gesonderten Koppelstangen
den Vorteil, dass das Koppelgestdnge in Anpassung an die
Anzahl der Stellebenen und die Lange der Weiche modular
zusammengebaut werden kann. Insbesondere ist es mdglich,
eine groBe Anzahl von Stellebenen miteinander zu kuppeln.
Dadurch, dass das Koppelgestdnge nicht iber die einzelnen
Stelleinrichtungen weitergefiihrt wird, sondern zwei
benachbarte Stelleinrichtungen jeweils gesondert
miteinander verbindende Koppelstangen umfasst, muss das
Koppelgestdnge im Falle eines Austausches der
Stelleinrichtung nicht komplett ausgebaut werden. Vielmehr
reicht es aus, die Anlenkstellen des Koppelgestidnges an der

auszutauschenden Stelleinrichtung zu ldsen, worauf die



Stelleinrichtung in einfacher Weise entfernt werden kann.
Dies wird dadurch erméglicht, dass die einzelnen
Koppelstangen in einem in Schienenla@ngsrichtung gemessenen

Abstand von der Stelleinrichtung enden.

Die Umsetzung der in Stangenldngsrichtung erfolgenden
Bewequng der Koppelstangen in eine in Querrichtung
erfolgende Umstellbewegung der Stelleinrichtungen erfolgt
bevorzugt dadurch, dass die wenigstens eine Koppelstange an
ihren beiden Enden jeweils {iber einen Winkelhebel an der
Stelleinrichtung angreift. Der genannte Winkelhebel
gewdhrleistet gleichzeitig die oben angesprochene
Beabstandung der Xoppelstangen von der Stelleinrichtung in
Schienenldngsrichtung und ermdglicht die Anpassung des

Verstellhubes in den Stellebenen.

Die erfindungsgemdBe Ausbildung erlaubt es, eine Mehrzahl
von Stelleinrichtungen mechanisch miteinander zu koppeln.
Bei einer Anzahl von wenigstens drei miteinander
gekuppelten Stelleinrichtungen ist die Ausbildung bevorzugt
derart getroffen, dass die Stelleinrichtungen eine erste
Stelleinrichtung, eine zweite Stelleinrichtung und eine
dritte Stelleinrichtung umfassen, wobei die zweite
Stelleinrichtung zwischen der ersten und der dritten
Stelleinrichtung angeordnet ist, wobel an der zweiten
Stelleinrichtung ein erster Winkelhebel und ein zweiter
Winkelhebel angreifen, wobei der erste Winkelhebel mit
einer Koppelstange zum Kuppeln der ersten Stelleinrichtung
mit der zweiten Stelleinrichtung und der zweite Winkelhebel
mit einer Koppelstange zum Kuppeln der zweiten
Stelleinrichtung mit der dritten Stelleinrichtung verbunden

ist.



Prinzipiell milssen bei der Umstellung von Weichen die
entlang der Schienenldngsrichtung unterschiedlichen
Stellwege beriicksichtigt werden. Der erforderliche
Umstellweg ist hierbei umso kleiner, je ndher die
Angriffsstelle der jeweiligen Stelleinrichtung zur
Einspannstelle der Zungenschiene angeordnet ist. Dariiber
hinaus sind unterschiedliche Umstellkrédfte zu
berlicksichtigen, welche mit geringer werdendem Abstand von
der Einspannstelle der Zungenschiene grdfer werden. Dies
ergibt sich aus dem Hebelgesetz sowie aus der Tatsache,
dass der Querschnitt der Zungenschiene in einem von der
Einspannstelle der Zungenschiene entfernten Bereich
geringer ist als in einem der Einspannstelle benachbarten
Bereich. Der jeweils erforderliche Stellweg kann mit Hilfe
der oben genannten Winkelhebel bevorzugt dadurch realisiert
werden, dass der an dem einen Ende der Koppelstange
angeordnete Winkelhebel ein groBeres Hebelverhdltnis
aufweist als der an dem anderen Ende der Koppelstange
angeordnete Winkelhebel. Unter dem Hebelverhaltnis wird
hierbei das Verhdltnis der wirksamen Langen der beiden

Hebelarme des Winkelhebels verstanden.

Eine besonders platzsparende Bauweise gelingt bevorzugt
dadurch, dass die Stelleinrichtungen jeweils in einem
Schwellenfach zwischen zwei benachbarten Schwellen
angeordnet sind. Dies ermdglicht es, wie dies einer
weiteren bevorzugten Ausbildung entspricht, die Winkelhebel
an den Schwellen schwenkbar zu lagern. Die Schwellen dienen
somit als Halterungen fir die Winkelhebel, sodass

gesonderte Halterungen nicht erforderlich sind.

Die erfindungsgemdfle Ausbildung erlaubt es weiters, dass

das Koppelgestdnge bevorzugt oberhalb der Schwellen



verlduft. Dies erleichtert den Einbau, die Wartung und den

allfalligen Austausch des Gestdnges.

Um am Winkelhebel in einfacher Weise den Umstellhub
abgreifen zu konnen, ist die Ausbildung bevorzugt derart
getroffen, dass die Winkelhebel jeweils unter
Zwischenschaltung einer schwenkbar angelenkten Pendelstiitze

an der Umstelleinrichtung angreifen.

Um bei der Umstellung der Weiche zu vermeiden, dass das
Koppelgestdnge auf Druck beansprucht wird, was zu einem
Knicken oder Ausbeulen des Koppelgestédnges fiithren kann, ist
bevorzugt vorgesehen, dass das Koppelgestédnge zwischen zwel
benachbarten Stelleinrichtungen jeweils zwei parallele
Koppelstangen umfasst, welche die beiden benachbarten
Stelleinrichtungen miteinander mechanisch kuppeln und
zwischen den zwei Backenschienen verlaufen. Es wird somit
ein Doppelgestédnge zur Verfligung gestellt, bei dem die
aktiv beaufschlagte Koppelstange jeweils nur auf Zug

beansprucht wird.

Um bei einem Doppelgestdnge einen mdglichst geringen
Platzverbrauch sicherzustellen, miissen die beiden
Koppelstangen méglichst nahe aneinander angeordnet werden.
Um hierbei dennoch ein exzentrisches Angreifen der
Koppelstangen am Hebelarm zu ermdglichen, um den
erforderlichen Hebelarm zu realisieren, sieht eine
bevorzugte Weiterbildung vor, dass die zwel parallelen
Koppelstangen gekrdpfte Endabschnitte aufweisen. Die
gekropften Endabschnitte kdnnen hierbei als gesonderte
Endstiicke ausgebildet sein, die an die Koppelstangen

angeschlossen sind.
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Um in einfacher Weise sicherzustellen, dass die
Stelleinrichtungen zu gleichsinniger Bewegung gekuppelt
sind, sieht eine bevorzugte Weiterbildung vor, dass die an
einem Ende der zwei Koppelstangen vorgesehenen gekrépften
Endabschnitte einander kreuzen und die an dem anderen Ende
der zwel Koppelstangen vorgesehenen gekrdpften

Endabschnitte divergierend ausgebildet sind.

Die gekropfte Ausbildung der Endabschnitte der
Koppelstangen kann zur Einleitung von Querkrédften auf die
Koppelstangen fiihren. Es ist daher von Vorteil, wenn die
zwel parallelen Koppelstangen mit Fiihrungsrollen

zusammenwirken, um die Querkridfte aufzunehmen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der
Zeichnung schematisch dargestellten Ausfithrungsbeispiels
ndher erldutert. In dieser zeigen Fig. 1 einen Grundriss
einer Schienenweiche, Fig. 2 einen Grundriss eines
Doppelgestidnges zwischen zwel Stellebenen, Fig. 3 eine
Ansicht des Details III der Fig. 1 und Fig. 4 eine Ansicht
des Details IV der Fig. 1.

In Fig., 1 ist ein Abschnitt einer Schienenweiche
dargestellt, die 2zwei Backenschienen 1 und 2 sowie in
Anlage an die jeweilige Backenschiene bringbare
zungenschienen 3 und 4 umfasst. Die Backenschienen 1 und 2
sind mit Hilfe herkdommlicher Befestiqungsvorrichtungen an
den Schwellen 5 befestigt. Zum Umstellen der Weiche sind
Stelleinrichtungen vorgesehen, die in den drei Stellebenen
6, 7 und 8 angeordnet sind. In der ersten Stellebene 6 ist
eine erste Stelleinrichtung 9, in der zweiten Stellebene 7
eine zweite Stelleinrichtung 10 und in der dritten
Stellebene 8 eine dritte Stelleinrichtung 11 angeordnet.

Die Stelleinrichtungen 9, 10 und 11 erstrecken sich quer



zur Schienenldngsrichtung und sind an den beiden
Zungenschienen 3 und 4 befestigt. Die Stelleinrichtungen 9,
10 und 11 sind insbesondere ausgebildet wie dies in der AT
500 296 Al beschrieben ist und haben eine
Verschlusseinrichtung integriert, mit welcher die
Zungenéchienen 3 bzw. 4 in der jeweiligen Endlage

verriegelt werden kodnnen.

In Fig. 1 sind weiters Endlagenpriifeinrichtungen 12 und 13
ersichtlich, die dazu dienen, den aktuellen Zustand der
Weichen mechanisch abzutasten und ein Priifsignal zu
erzeugen, anhand dessen zuverlassig festgestellt werden
kann, ob die Weiche korrekt umgestellt wurde und ob sich
die anliegende und die abliegende Zungenschiene in ihrer

jeweiligen korrekten Endlage befinden.

Zur Umstellung der Weiche wirkt die erste Stellveorrichtung
9 mit einem Antriebsaggregat 14 zusammen, das
beispielsweise als hydraulischer Antrieb ausgebildet ist.
Das Antriebsaggregat 14 treibt die Stelleinrichtung 9 zur
Ausfithrung eines Umstellhubes in Richtung des Doppelpfeils
15 an. Die erste Stelleinrichtung 9 ist nun mit der zweiten
Stelleinrichtung 10 und der dritten Stelleinrichtung 11 mit
Hilfe eines Xoppelgesté&nges 16 mechanisch gekuppelt, sodass
alle drei Stelleinrichtungen 9, 10 und 11 eine
gleichsinnige Umstellbewegung ausfiihren. Dabei ist
ersichtlich, dass die erste Stelleinrichtung 9 und die
zweite Stelleinrichtung 10 mit Hilfe eines Doppelgestadnges
17 und die zweite Stelleinrichtung 10 und die dritte
Stelleinrichtung 11 mit Hilfe eines Doppelgestédnges 18
miteinander gekuppelt sind. Das Doppelgestdnge 17 und das
Doppélgesténge 18 sind hierbei als voneinander gesonderte

Bauteile ausgebildet.



Das Doppelgestdnge 17 ist vergrdflert in Fig. 2 dargestellt.
Das Doppelgestédnge 17 weist zwei parallel zueinander
angeordnete Koppelstangen 19 und 20 auf, die gekrdpft
ausgebildete Endabschnitte aufweisen. Die gekrdpften
Endabschnitte sind hierbei als gesonderte Bauteile
ausgebildet, die auf die Koppelstangen 19 bzw. 20
aufgeschraubt werden konnen. Dies ermdglicht es, gleiche
Bauteile den jeweiligen Erfordernissen entsprechend fiir die
Ausbildung verschiedener Krdpfungen zu verwenden. So ist in
Fig. 2 ersichtlich, dass die Koppelstangen 1% und 20 am in
der Zeichnung rechten Ende Endabschnitte 21 aufweisen, die
nach auBen gekrdpft sind, d.h. divergierend verlaufen, und
am in der Zeichnung linken Ende gekropfte Endabschnitte 22
aufweisen, die einander kreuzen. Die Endabschnitte 21 und
22 sind jeweils gelenkig an einen Winkelhebel 23 bzw. 24
angeschlossen, der wiederum iiber die Pendelstiitze 25 bzw.
26 an die in Fig. 2 nicht dargestellte Stelleinrichtung 9
bzw. 10 angeschlossen ist. Der Winkelhebel 23 bzw. 24 ist
um eine Schwenkachse 27 bzw. 28 schwenkbar an einer
Befestigungsplatte 29 bzw. 30 befestigt. Die
Befestigungsplatte 29 bzw. 30 ist beispielsweise mit Hilfe
von Schrauben auf der Schwelle 5 befestigt. In der Mitte
sind die Koppelstangen 19 und 20 mit Hilfe eines die
Koppelstangen iibergreifenden Biigels 31 gelagert, wobei der
Bliigel 31 wiederum mit Hilfe einer Befestigungsplatte 32 auf
einer Schwelle 5 fixierbar ist. Die Lagerung muss hierbei
sowohl eine Bewegung der Koppelstange 19 und 20
entsprechend dem Doppelpfeil 33 als auch eine Veranderung
des Abstands zwischen den Koppelstangen 19 und 20 zulassen.
Eine derartige Verdnderung des Abstands zwischen den
Koppelstangen 19 und 20 tritt in geringem Ausmall bei einer

Verschwenkung des Winkelhebels 23 bzw. 24 auf.



In der Detaildarstellung gemdB Fig. 3 ist nun besser
ersichtlich, wie die Koppelstangen 19 und 20 mit Hilfe des
Winkelhebels 23 und der Stange 25 an der Stelleinrichtung ¢
angreifen, Der Winkelhebel 23 dient hierbei dazu, die in
Richtung des Doppelpfeils 15 erfolgende Umstellbewegung der
Stelleinrichtung 9 in eine in Richtung des Doppelpfeils 33
erfolgende axiale Verschiebebewegung der Koppelstangen 19
und 20 umzusetzen. Hierzu ist der Winkelhebel 23 um eine
Schwenkachse 27 schwenkbar an der Befestigungsplatte 29
gelagert., Der erste Hebelarm des Winkelhebels 23 erstreckt
sich zwischen der aAngriffsstelle 34 der Koppelstange 20 und
der Schwenkachse 27 des Winkelhebels 23. In Bezug auf die
Koppelstange 19 erstreckt sich der erste Hebelarm des
Winkelhebels 23 zwischen der Angriffsstelle 35 der
Koppelstange 19 am Winkelhebel 23 und der Schwenkachse 27.
Der zweite Hebelarm 36 des Winkelhebels 23 erstreckt sich
zwischen der Schwenkachse 27 und dem Angriffspunkt 37 des
Winkelhebels 23 an der Pendelstiitze 25. Sowohl die
schwenkbare Lagerung an der Angriffsstelle 37 als auch die
schwenkbare Lagerung an der Angriffsstelle 38 ermoglicht
es, die in Richtung des Doppelpfeils 15 durch das
Antriebsaggregat 14 bewirkte Umstellbewegung der
Stelleinrichtung 9 in eine entsprechend des Kreisbogens 39
erfolgende Schwenkbewegung des Winkelhebels 23 umzusetzen.
Der Winkelhebel 23 wiederum setzt die Schwenkbewegung in
eine axiale Verschiebung der Koppelstangen 19 und 20

entsprechend dem Doppelpfeil 33 um.

In Fig. 4 ist dargestellt, wie die axiale Bewegung der
Koppelstangen 19 und 20 in eine Umstellbewegung der
Stelleinrichtung 10 im Sinne des Doppelpfeils 15 umgesetzt
wird. Die Koppelstangen 19 und 20 greifen iiber ihre nach
auflen gekropften Endabschnitte 21 an einen Winkelhebel 24

an, der um die Achse 28 schwenkbar an einer



Befestigungsplatte 30 bzw. der Schwelle 5 festgelegt ist.
Der Winkelhebel 24 wiederum greift iiber eine Pendelstiitze
26 an der Stelleinrichtung 10 an, wobei die Umsetzung der
Bewegungen analog erfolgt, wie dies anhand der Fig. 3

erdrtert wurde.

Wahrend die Koppelstangen 19 und 20 iiber die gekropften
Abschnitte 22 an den innen liegenden Angriffsstellen 34 am
Winkelhebel 23 angreifen {(Fig. 3), greifen sie iiber die
gekropften Endabschnitte 21 an den &duBeren Angriffsstellen
40 am Winkelhebel 24 an (Fig. 4). Dies bedeutet, dass die
wirksame Ldnge des ersten Hebelarms beim Winkelhebel 23
kiirzer ist als die wirksame Lange des ersten Hebelarmes
beim Winkelhebel 24. Das Hebelverhdltnis des Winkelhebels
23 ist somit gréBer als das Hebelverhdltnis des
Winkelhebels 24. Dieser Unterschied der Hebelverhaltnisse
flihrt dazu, dass der Umstellhub der Stelleinrichtung 10

geringer ist als der Umstellhub der Stelleinrichtung 9.

Der Antrieb der Stelleinrichtung 11 erfolgt mit Hilfe des
Doppelgestdnges 18, das die Koppelstangen 41 und 42
umfasst., Die Koppelstangen 41 und 42 greifen iber ihre
einander kreuzenden gekropften Endabschnitte 43 an den
inneren Angriffsstellen 44 am Winkelhebel 45 an, sodass der
Umstellhub der Stelleinrichtung 11 gegeniiber dem Umstellhub
der Stelleinrichtung 10 verringert wird und gleichsinnig
erfolgt. Alternativ konnen anstatt der Koppelstangen auch
sich kreuzende Seilzlige Verwendung finden. Der Winkelhebel
45 greift wiederum unter Zwischenschaltung der Pendelstiitze

46 an der Umstelleinrichtung 10 an.

In Fig. 1 ist ersichtlich, dass die erfindungsgeméBe
Anordnung des Koppelgestédnges 16 zwischen den zwel

Backenschienen 11, d.h. also in der Mitte des Gleises einen



liberaus geringen Platzverbrauch zur Folge hat. Das
Koppelgestange 16 wird oberhalb der Schwellen 5 gefithrt und
ist im Bereich der Endlagenpriifeinrichtungen 12 und 13
durch diese hindurchgefiihrt. Weiters ist ersichtlich, dass
die Stelleinrichtungen 9, 10 und 11 jeweils in einem
Schwellenfach zwischen zweli benachbarten Schwellen 5
angeordnet sind. Die Koppelstangen 19 und 20 bzw. 41 und 42
sind hierbei nicht durchgehend iiber die einzelnen
Verstellebenen gefiihrt, sondern sind jeweils nur bis zu der
den Stelleinrichtungen 9, 10 bzw. 11 benachbarten Schwelle
5 gefithrt. Dadurch ist es in einfacher Weise moglich, die
Stelleinrichtungen 9, 10 bzw. 11 auszutauschen, ohne dass
die Koppelstangen 19, 20, 41 und 42 zu diesem Zweck
ausgebaut werden miissen. Vielmehr miissen lediglich die
einzelnen Winkelhebel von den Stelleinrichtungen geldst
werden, worauf die Stelleinrichtungen in einfacher Weise

entnommen werden konnen.



Patentanspriiche:

1. Einrichtung zum Umstellen einer Schienenweiche, die
eine Zungenvorrichtung mit zwei Backenschienen und den
Backenschienen zugeordneten Zungenschienen umfasst, bei
welcher eine Mehrzahl von Stelleinrichtungen in
Schienenldngsrichtung versetzt angeordnet ist, wobei die
Stelleinrichtungen mittels eines Koppelgestdnges zu
gleichsinnigem Antrieb miteinander mechanisch gekuppelt
sind, dadurch gekennzeichnet, dass das Koppelgestidnge
zwischen zwel benachbarten Stelleinrichtungen jeweils
wenigstens eine gesonderte Koppelstange umfasst, welche die
beiden benachbarten Stelleinrichtungen miteinander
mechanisch kuppelt und zwischen den zwei Backenschienen

verliuft.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Koppelgestdnge zwischen zwei benachbarten
Stelleinrichtungen jeweils zwel parallele Koppelstangen
umfasst, welche die beiden benachbarten Stelleinrichtungen
miteinander mechanisch kuppeln und zwischen den zwei

Backenschienen verlaufen.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Koppelstange in

der Mitte zwischen den beiden Backenscheinen verlauft.

4, Einrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Koppelstange an
ihren beiden Enden jeweils iiber einen Winkelhebel an der

Stelleinrichtung angreift.

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

dass der an dem einen Ende der Koppelstange angeordnete



Winkelhebel ein grdBeres Hebelverhdltnis aufweist als der
an dem anderen Ende der Koppelstange angeordnete

Winkelhebel.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stelleinrichtungen eine erste
Stelleinrichtung, eine zweite Stelleinrichtung und eine
dritte Stelleinrichtung umfassen, wobei die zweite
Stelleinrichtung zwischen der ersten und der dritten
Stelleinrichtung angeordnet ist, wobei an der zweiten
Stelleinrichtung ein erster Winkelhebel und ein zweiter
Winkelhebel angreifen, wobei der erste Winkelhebel mit
einer Koppelstange zum Kuppeln der ersten Stelleinrichtung
mit der zweiten Stelleinrichtung und der zweite Winkelhebel
mit einer Koppelstange zum Kuppeln der zweiten
Stelleinrichtung mit der dritten Stelleinrichtung verbunden

ist.

6. Einrichtung nach Anspruch 4, 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Winkelhebel an den Schwellen

schwenkbar gelagert sind.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Winkelhebel jeweils unter
Zwischenschaltung einer schwenkbar angelenkten Pendelstiitze

an der Umstelleinrichtung angreifen.

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die zwel parallelen Koppelstangen

gekropfte Endabschnitte aufweisen.

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die an einem Ende der zweli Koppelstangen vorgesehenen

gekrdpften Endabschnitte einander kreuzen und die an dem



anderen Ende der zwei Koppelstangen vorgesehenen gekrdpften

Endabschnitte divergierend ausgebildet sind.

11. Einrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die zwei parallelen Koppelstangen mit

Fihrungsrollen zusammenwirken.

12. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass an einer Stelleinrichtung ein

insbesondere hydraulischer Stellantrieb angreift.

13, Schienenweiche umfassend eine Zungenvorrichtung mit
zwel auf Schwellen befestigten Backenschienen und den
Backenschienen zugeordneten Zungenschienen und eine
Einrichtung zum Umstellen der Schienenweiche nach einem der

Anspriiche 1 bis 12.

14. Schienenweiche nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, dass das Koppelgestdnge oberhalb der

Schwellen verlauft.

15. Schienenweiche nach Anspruch 13 oder 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stelleinrichtungen jeweils in
einem Schwellenfach oder in einer Trogschwelle zwischen

zwel benachbarten Schwellen angeordnet sind.
Wien, am 9. Februar 2012 Anmelder
durch:

Haffner un eschmpnn
PatentanwAltle
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re: Osterreichische Patentanmeldung A 171/2012, Kl1. B 61 L
voestalpine HYTRONICS GmbH in Zeltweg (Osterreich)

Patentanspriiche:

1. Einrichtung zum Umstellen einer Schienenweiche, die eine
Zungenvorrichtung mit zweil Backenschienen und den
Backenschienen zugeordneten Zungenschienen umfasst, bei
welcher eine Mehrzahl von Stelleinrichtungen in
Schienenlangsrichtung versetzt angeordnet ist, wobei die
Stelleinrichtungen mittels eines Koppelgestdnges zu
gleichsinnigem Antrieb miteinander mechanisch gekuppelt sind,
dadurch gekennzeichnet, dass das Koppelgestdnge (16) zwischen
zwel benachbarten Stelleinrichtungen (9, 10} jeweils ein
gesondertes Doppelgestidnge aus zwel parallelen Koppelstangen
(19, 20) umfasst, welche die beiden benachbarten
Stelleinrichtungen (9, 10) miteinander mechanisch kuppeln und

zwischen den zwei Backenschienen (1, 2) verlaufen.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die zwei parallelen Kcppelstangen (19, 20) in der Mitte

zwischen den beiden Backenscheinen (1, 2) verlaufen.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die zwei parallelen Koppelstangen (19,
20) an ihren beiden Enden jeweils iiber einen Winkelhebel (23,

24) an den Stelleinrichtungen {9, 10) angreifen.

4, Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der an dem einen Ende der Koppelstangen {12, 20) angeordnete

Winkelhebel (23) ein grbBeres Héebelverhiltnis aufweist als der

NACHGEREICHT
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an dem anderen Ende der Koppelstangen (19, 20) angeordnete

Winkelhebel (24).

o, Binrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stelleinrichtungen eine erste
Stelleinrichtung (9), eine zweite Stelleinrichtung (10) und
eine dritte Stelleinrichtung (11) umfassen, wobei die zweite
Stelleinrichtung (10} zwischen der ersten (9) und der dritten
Stelleinrichtung (11) angeordnet ist, wobei an der zweiten
Stelleinrichtung (10) ein erster Winkelhebel (24) und ein
zwelter Winkelhebel (45) angreifen, wobei der erste
Winkelhebel (24) mit einer Koppelstange (19} zum Kuppeln der
ersten Stelleinrichtung (9) mit der zweiten Stelleinrichtung
{10) und der zweite Winkelhebel (45) mit einer Koppelstange
{(41) zum Kuppeln der zweiten Stelleinrichtung (10) mit der

dritten Stelleinrichtung (11) verbunden ist.

6. Einrichtung nach Anspruch 3, 4 cder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Winkelhebel (23, 24, 45) an den
Schwellen (5) schwenkbar gelagert sind.

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Winkelhebel (23, 24, 45) jeweils
unter Zwischenschaltung einer schwenkbar angelenkten
Pendelstiitze (26, 46) an der Umstelleinrichtung (10)

angreifen.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die zwel parallelen Koppelstangen (19,
20) gekrdpfte Endabschnitte (21, 22) aufweisen.

)
9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass

die an einem Ende der zwei Koppelstangen {19, 20) vorgesehenen
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gekrdpften Endabschnitte (22) einander kreuzen und die an dem
anderen Ende der zwel Koppelstangen (19, 20} vorgesehenen

gekropften Endabschnitte (21) divergierend ausgebildet sind.

10. Einrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die zwel parallelen Koppelstangen (19,

20) mit Fihrungsrollen zusammenwirken.

11. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass an einer Stelleinrichtung (9, 10, 11) ein

insbesondere hydraulischer Stellantrieb angreift.

12. Schienenweiche umfassend eine Zungenvorrichtung mit zweil
auf Schwellen (5) befestigten Backenschienen (1, 2) und den

Backenschienen (1, 2} zugeordneten Zungenschienen (3, 4) und
eine Einrichtung zum Umstellen der Schienenweiche nach einem

der ZAnspriiche 1 bis 11.

13. Schienenweiche nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dass das Koppelgestdnge (16) oberhalb der Schwellen (5)

verlduft.

14. Schienenweiche nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stelleinrichtungen (9, 10, 11}
jeweils in einem Schwellenfach oder in einer Trogschwelle

zwischen zweli benachbarten Schwellen (5) angeordnet sind.

Wien, am 10. Janner 2013 voestalpine HYTRONICS GmbH
darch:

Haffner und schmann

Patentanwiilite
T Lo

\ [ NAGHGEREICHT
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