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- . (59)  ABDECKMITTEL FUER METALLSCHMELZBAEDER

(57) Die Erfindung betrifft ein Abdeckmittel fiir Metallschmelzbader, insbesondere zum Abdecken

- von gefiillten Stahl- oder Roheisenpfannen. Das Abdeckmittel soll zur Vermeidung aufwandreicher
Aufbereitungstechnologien und zusatzlicher Investitionen aus einem ohnehin anfailenden
Abprodukt der Hittenindustrie bestehen und dabei die gleichen Qualitatsparameter aufweisen
wie bisher eingesetzte Mittel. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daB als
Abdeckmittel ein aus metallurgischer basischer Schiacke hergesteliter Hittenbims eingesetzt
wird. Der Einsatz von Hiittenbims kann auch in Verbindung mit einem Warmetrégermittel
erfolgen. ' '
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a) Titel der Erfindung

Abdeckmittel Zfir Metallschmelzbader

b) inwendungsgebiet der Erfindung

Die Brfindung betrifft ein Abdeckmittel fiir Metallschmelz-
vsder, insbesondere zum Abdecken von gefiillten Stahl- und

Roheisenpfannen.

¢) Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Der in Stahlwerken erzeugte und in metel lurgischen Pfannen
abgestochene fliissige, schlackenfreie Rohstahl wird in der
Regel mit einem Abdeckmittel abgedeckt, um den Fliissig-
stahl vor Warmeabstrahlung und Zubritt von Luftsauerstoff
weitestgehend zu schiitzen. _

£s ist allgemein bekannt und wird in der DE-0S 300004
mitvgenannt, da8 zur Abdeckung derartiger Schmelzeoberfla-
chen granulierte Schlacken, z.B, von der Roheisenerzeugung
eingesetzt werden, GemaB o.g. Publikation besteht zu dem
Binsatz dieser Mittel fur den beschriebenen Verwendungszweck
in der PFachwelt allgemein gin Vorurteil, denn es hat sich
als ungiinstig erwiesen, beim VerhiittungsprozeB entstehende
Abfallprodukte zur Abdeckung von Schmelzen zu verwenden,
Diese Mittel haben ein relativ hohes Schittgewicht und auf
Grund hoher Feststoffanteile eine verhdltnisméaBig geringe
warmedammfahigkeit, so dab der Masseeinsatz bezogen auf

die Tonne Rohstahl baetrachtlich ist. AuBsrdem ist das Auf-
schmelzverhalten von granulierter Schlacke auf einer Stahl-
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d)

a)

schmelzeoberflache noch verbeéserungsféhig, zumal sich

ein derartiges Produkt aus Bestandteile mit einem weiten
KorngroBenbereich zusamzensetzt, so daB auch ein hoher
Feinstkornanteil vorhanden ist, Und letztendlich muB die-
ses Produkt bevor es als Abdeckmittel eingesetzt werden
kann, aufbereitet, d.h, nach dem Granulieren wieder ge-
trocknet werden, ,

Zur Uberwindung dieser Nachteile wird in der bereits er-
wahnten DE-0S 3000047 vorgeschlagen, ein Granulat mit
ainer Oberfldche aus Zement oder Zementteilen zu verwen-
den, welchses gekennzeichnet ist durch einen Kern aus ge-
schaumten Kunststoff und einem diesen aufnehmenden Hohl-
raum sowie einen den Hohlraum umgehenden ljantel aus Zement
und gegebenenfalls zugemischten Anteilen von Konverterkalk
und/oder Dolomit und/oder Graphitpulver. Die relativ
festen und in einer gleichmsgBigen Kornfraktion vqriiegen—
den Granulatteilchen haben einen hohen Hohlraumanteil.

Sie sind daher leicht und besitzen eins gute Warmeddmm-
fahigkeit, Jedoch ist es von Nachteil, daB zur Herstellung
derartiger Abdeckmittel spezielle Einsatzstoffe wie ge-
schaumter Kunststoff,:wie beispielsweise traibmittelhal-
tiges Polystyrolgranulat, Haftmittel, wie Methylanleim
und/oder Wasserglas und vor allem den fiir die Bauindustrie
so wichtigen Zement erforderlich sind und daB zur Her-
stellung dieses Abdeckmittels eine neu zu investierende
4dnlage erforderlich ist, welche durch die thermische Be-
handlung des Produktes auBerdem einen beachtenswerten
Energieeinsatz erfordert.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die im Stand der Technik aufge-
zeigten Mingel zu beseitigen.

liesen der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Abdeckmittel fiir Metall-
schmelzbidder einzusetzen, welches entgegen dem in der Fach-
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" melt vorhandenen Vorurteil aus einem Abfallprodukt der

Verhiittungsindustrie besteht,

Trfindungsgemas wird die Aufgabe dadurch gelust, daB als
Abdeckmittel fiir Hetallschmelzbader ein aus metallurgi-
scher basischer Schlacke, vorzugsweise Hochofen- oder

~ Stahlwerksschlacke, hergestellter Hittenbims eingesetzt

)

wird,

Eine erfindungsgeméfe vorteilhafte Losungsvariantse ist

es, wenn dem einzusetzenden Hiittenbims ein Warmetragermit-
tel, wie beispielsweise Koksgrus, Kohleabrieb 0.4, in
einem Anteil bis zu 10 % beigegeben wird.

75 liegt im Bereich der Erfindung, daB Hiuttenbims allein
oder als Gemisch mit einem Warmetrigermittel als Abdeck-
mittel fur Ketallschnelzbader eingesetzt wird.

‘zur Einschrinkung der Staubentwicklung und Verringerung

des spezifischen Schiittgutgewichtes ist as selbstver-
standlich, das die durchschnittlichen Kornfrakfionen der
Bestandteile so gewdhlt werden, dag die Feinststoffanteile
relativ gering sind.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehand an einem Ausfihrungsbei-
spiel niher erlautert werden.

tuf einer Aalage zur Aufbereitung schmelzfliissiger Mate-
rialien gemaB WP C 21 B / 227 574/2 wird Hochofenschlacke
zu Hittenbims vararbeitet, Das so gewonnens Produkt hat -
ein Schiittgewicht von 900 = 1000 kg/m3. Sein Schmelzpunkt
liegt bei etwa 1500 - 1350°C. Die chemische Zusamuen-
éatzung waist folgende Hauptkomponenten auf:

Ca0 3102 A1205 g0 und Fel
37-41 % 35-39 % 7-11 %'  5-10 % 0,5-0,9 %

hs ist also nit anderea handelsiiblichen Abdeckpulvern,
auch hinsichtlich der Kornzusammensetzung, vergleichbar,

Hiittenbims hat ebenso wie andere Abdeckpulver, bewertet
nach den Anteilen bei der Zusemnensetzung, shnliche Warme-
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isolationswerte, Das trifft auch fiir das Aufschmelzverhal-
ten auf dem StéhISpiegel 22U,

Die Kornform des Hattenbimses ist unterschiedlich, Die ain-
zelnen Partikel sind relativ groBporig. Auf die hohe Porig-
- keit ist die gute Warmedsmmung des Hiittenbimses zuriickzu-
fiilhren, die ihn als Abdeckmittel fiir metallurgische Schmel-
zen geeignet macht,

Vor seinem Einsatz kann der Hiittenbims mit einem Warmetri-
germittel, wie Braunkohlenhochtemparaturgrus mit einem
Anteil bis zu 10 % gemischt werden, Dieses Warmetrsgermit-
tel verringert den Warmeverlust der Metallschmelze nach
dem Auftragen des Abdeckmittels durch das Aufschmelzen in
den Grenzschichten; Die Kornfraktion des im Ausfithrungsbei-
spiel genannten Abdeckmittels (Hiittenbims. oder Hiittenbims
und Warmetrigermittel)wird im wesentlichen in den Grenzen
von 0,5 -~ 2,0 mm gehalten,
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E§findﬁngsanspruch

1. Abdeckmittel fur Metallschmelzbader, welches aus Schlacken
des Hiittenprozesses besteht, dadurch gekennzeichnet, daB
die Schlacke in ansich bekannter Weise zum Hiittenbims auf-
bereitet und denn als Abdeckmittel eingesetzt wird,

2. Abdeckmittel gem#B Punk?t 1, dadurch gekennzeichnet, da8
dessen Bestandteils Hiittenbims und ein Warmstragermittel
‘mit einem Anteil bis zu 10 % sind.

3, Abdeckmittel nach Punkt 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB das Gemisch weitestgehend frei von Feinstoffanteilen
in einer Fraktion eingesetzt wird, die> 0,5 mm ist.
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