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Spaails. otxymywanix Zelazoniklu rafinewanego. z zelgrudy niHowej,

Patent trwa od dnia 5 grudnia 1960 r.

Przedmioten wymslazku jest: sposéh: otrzy-
mywanis zslazonikiu: rafinowanego o zawartos--

ktérych gatunkéw: stali speejalnych. Z konieczs
nofci. wo hutnictwie do wyrobéw- stali niklo=

ci- pomsd: 20%e: Ni: z‘zelgmdyz niklowei; zawiera-- wych musiano dodawat drogiegn. mikiu meta--

jaeed: aloodo e Ni:

Zeigrosin: niklowa: zawiersjgoa okolo T8 NN
z- wwagi nm swoiy postaé fizyczma: orez skiad
chemiczoy: nie nmdaje siy do. bezpodredniego

licznego.

Detychczasowy sposéb: atrzymywania: zelaza=-
nilglu rafinowanego z. zelgrudy: niklowej polegatl
gléwnie: na przetopienin Zelgrudy nikiowej: wr

zastososwenis W hutmictwie dov wyzobw. stall v otwartym lukowym piecu. elekirycenym przy:

nildowyais. Z tege powodis zelgrudy poddawsano
przerébee dla.. podwyzszenia zawartofei nildu.
pzaz lmrdzo: zibviony: proces: proslukcyiny: stop
Zelazonildu. rafinowmansgp o zawartodci:. ol
9% Ni;. czylic uzysitiwamo. produlét o. zawartokol
N wyinzej: 0, 0ololo 1—3% od. mrzerabianej zel--

%, Waabeiciel. patentu ofwiadezyl, e twéres:
- wymelagkw jestc ind. Jerzy Godeln

temperaturze okolo 1860° C.i nastepmie na: fwie-
zeniu. i rafinagji polege;anym m im ox: usuwae
niu jednorazowym: w- ‘postaci kwafnego  iuila
szeodliwych. domieszek; jak: wegla, fosforu,
krzemionki, siarle. i czeSciowa Zelaza. Froees:

‘$wiezenia jak i rafimacji. byt bardzo skompli»

kowany; trwal bardzo dlugo, a- w efelkris-

Erudy nildowej: Ta miska w dalsgne ciggn uzyskiwano Zelazonikiel o zawartofci jedynie
‘zawartof& Ni: we Zelazonildlu ratinowsnym: ozy=

9% Ni.

Speséb-wedlug wynalazku pozwals: na: otrzy-
mywanie- zelazonikiu: rafinowanego: o: zawnrtofs
ci. okkolo 26%e z- Zelgrudy: niklowej zawiermjacej
okole: 7%/e Ni( Istota wynalazku polego na. tyrm;. .



¢ wsad (Zelgrude niklows) zawierajaca okolo
7%/s Ni poddaje si¢ wstepnej przerébce w piecu
obrotowym lub fnnym piecu hutniczym opala-
nym gazem, paliwem plynnym lub weglowym
w temperaturze okolo 850—950° C, przez selek-
tywne utleniahie zawartégo w nim zelaza, za

pomoca wtlaczanego do tego pieca powietrza
w iloci 1,8—2,2 Nm¥kG zelgrudy Ni,
14—16 Nm® powietrza i 0,2—0,3 Nm? pary

wodnej ma 1 kG zelgrudy Ni, dzieki czemu

okolo 60%s zawartego Zelaza przechodzi w tlen-
ki. Przy utlenianiu zelgrudy Ni utlenia sig gléw-
nie zawarte w niej zelazo oraz siarka i wegiel,
ktére uchodzg z gazami z pieca, za$ nikiel tylko
w bardzo znikowym stopniu dzicki malemu
powinowactwu do Zelaza. Ewentualnie utlenio-
ny nikiel zostanie w piecu w_czasie przetopu
Zelgrudy zredukowany za pomocy zelaza meta-
licmego do” postaci metalicznej. Stopien utle-
niania zelgrudy Ni zalezeé bedzie od zuzytej
,ilofci powletrza ,Jub powietrza i pary wodnej
z tym, Ze przy wiekszej ilosci tego powietrza
i pary stopiefi utleniania zelgrudy Ni bedzie
wyzszy, a tym samym uzyska sie wyzsza za-
wartoéé niklu w- zelazoniklu rafinowanym. Na-
stepnie utleniong zZelgrude Ni w stanie goragcym
lub po ostygnieciu przetapia si¢ w piecu o wy-
lozeniu magnezytowym i chromomagnezytowym,
w temperaturze ponad 1470° C, gdzie w pierw-
szej fazie utlenione zelazo wraz ze szkodliwymi
domieszkami, jak: fosfor, krzemionka, chrom,
przechodza do tworzacej sie u géry warstwy
Zuzla, i:téry zostaje z pieca usuniety, w miejsce

m powstalego ubytku dodaje sie uzupelhiajgeg -

porcje utlenionej Zelgrudy, ponownie przetapia
sie i usuwa powstaly Zuzel, przy czym czyn-
nofel te moina powtarzaé az do calkowitego
wykorzystania pojemnoéci pieca, a w drugiej,
przez dodawanie skladnikéw zuzlotwéreczych
i kazdorazowe usuwanie powstalego zuzla, na-
stepuje w znanym 'procesie rafinacji odsiarcza-
nie plynnego zelazoniklu.

‘Wielkg zaleta sposobu wedlug wynalazku jest,
‘oprécz uzyskania bogatszego w Ni zelazoniklu
rafinowanego, zwigkszenie wydajnosci pieca
o okolo 15% w stosunku do ‘wydajnokci przy

przerobie nieutlenionej zelgrudy niklowej. Osig- -

ga sie to przez wyeliminowanie okolo 60%
utlenionego Zelaza juz w plerwszej fade w pro-
cesie wytapiania w postaci zuzla 2elazistego
i maksymalne wykorzystanie pojemnosci pieca.
Dalsze odsiarczanie zelazoniklu odbywa sie w

procesie rafinacji w znany sposéb w piecu przez -

przetapianie z dodatklem wapna palonego z flu-
orytem w atmosferze redukcyjnej, ktérg uzys-

lub

s

- :
kuje si¢ przez dodatek do pieca karburytu lub
innego reduktora. Odsiarczanie to przebiega juz
latwief gdyz czeséé siarki zo!&la wydalona z zel-
grudy w czasie jej utleniania, a odsiarczaniu
podlega tylko pozostala czesé¢ gaetalu, gdyz okolo
50—60%0 zbednego Zelazd zostalo §uz usunigte.

Przyktad. Zelgrude miklowa o ziarnistoéci
0—8 mm, zawierajgcg okolo 7% Ni, laduje sie
w sposéb ciagly do pieca obrotowego opalanego
gazem, o dlugosci ekolo 18 m i érednicy wew-
netrznej okolo 0,8 nT w ilosci 05 tony na godzi-
ne. Oprécz gazu- palnego stuzacego do ogrze-
wania wsadu do temperatury 850—850° C wtta-
cza sie¢ okolo 1200 Nm? powietrza na godzine
oraz okolo 150 Nm3 pary wodnej. Przy pod-
wyzszonej temperaturze zelgrudy nastepuje se-
lektywne wutlenianie zawartego w niej Zzelaza
na FeO, a przy bardziej intensywnym pod-
grzewaniu na Fe,0;. Ilo§é doprowadzonego po-
wietrza z parg wodna i temperatura podgrze-
wania wsadu s3 fak dobrane, ze utlenianiu
podlega tylko zelazo a nie nikiel. Utleniong
zelgrude miklowa w filofci np. 7 ton wraz
z 1,5 tony wapna. palqQnego laduje si¢ mastepnie
do pieciotonowego elektrycznego pieca tukowe-
go przechylnego, o Qiloienlu zasadowym, po
czym dodaje sie okolo 200 kG nieutlenionej
zelgrudy niklowej i calo§é stapia sie do stanu
plynnego. W czasie roztapiania utlenionej zel-
grudy tlenki Zelaza wyplywaja na powierzch-
ni¢ kapieli, gdzie wraz ze skladnikami Zuzlo-
twérczymi tworzy sie 2uzel Zelazisty, ktéry na-
stgpnie usuwa sfe z pieca. Podczas spuszczania
zuzla jego temperatura powinna wynosi¢ mi-
nimum 1470°C, aby zapewnié . dostateczng.
rzadkoplynnosé zuzla. Po spuszczeniu pierwsze- .
go zelazistego Zuzla w miejsce d acznego
ubytku doklada si¢ nowgfporcje utlenion:j zel-
grudy miklowej w celu ymalnego wyko-
rzystania pmemmoéci pieca, - rzewa 6ig, a no-
wo wytworzony zuzel Fze azisty  usuwa . sle. .
Czynnosci te mozna powtarziaé az. do catkowite- -
g0 wykorzystania pojemnoéci pieca.

~ Po ostatnim spuécie zuzla Zzelazistego przy-
stepuje si¢ @o procesu rafinacji zelazontklu. Do
pieca dodaje sie okolo 150 kG wapna palonego
i okolo 50 kG fluorytu. Po roztopieniudodaje
sle mastepnie okolo 40 kG wegla w postaci
maczki elektrodowej w celu odtleniania’ zuzla. .
Wytworzony w ten sposéb bialy Zuiel usuwa -
z kapieli metalowej siarke. Gdy po spuszczeniu -
tak utworzonego zuzla kapiel zawiera jeszcze
wigeej jak 0,05% siarki, dodaje sie pomownie
wapno i fluoryt w celu wytworzenla zuzla od- -



—

siarczajacego. Czynno$é te mozna powtarzaé do
czasu uzyskania' mniej niz 0,05% siarki. Qtrzy-
many w ten sposéb ~rafinowany zelazonikiel
o zawartoSci ponad 20°% Ni rozlewa sig do
wlewnic jako gotowy Produkt procesu.

Zastrzeienieypgtentowe

Sposéb otrzymywania Zelazoniklu rafinowane-
go z zelgrudy niklowej, znamienny tym, ze
wsad (zelgrude niklows) o zawhrtosci okolo
7% Ni najpierw poddaje sie’ wstepnej przerébce
przez selektywne utlenianie w piecu obrotowym
lub innym piecu hutniczym w temperaturze od
850 do 950° C za pomocyg wtlMgzandgo powietrza
w iloSci od 1,8 do 2,2 Nm3/kG Zelgrudy Ni lub
od 14 do 1,6 Nm3 powietrza i od 0,2 do 0,3 Nm3
pary wodnej na 1 kG zelgrudy Ni, a nastepnie

wytapia sie w plecu o wylozeniu magnezyto-
wym lub chromomagnezytowym w temperatu-"
rze ponad 1470°C, gdzie w pierwszej fazie
utlenione zelazo przechodzi z zelgrudy niklowej
do zuzla, ktéry zostaje nastepnie usuniety z pie-
ca, w miejsce za$§ ‘powstalego ubytku dodaje
si¢ uzupelniajacg porcje utlenionej zelgrudy
niklowej, ponownie przetapia si¢ i usuwa pow-
staly zuzel zelazisty, przy czym czynno$ci te
mozna powtarzaé az do caikowitego wykorzy-
stania pojemnofci pieca, a w drugiej fazie na-
stepuje odsiarczanie Zelazohiklu.
Zaktady G6érniczo-Hutnicze
wSzklary”
‘Przedsiebiorstwo Panstwowe

Zastepca: mgr Tadeusz Szczepanik
rzecznik patentowy
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