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(54) Menetelmd suojaavan kerroksen levittdmiseksi etsattavalle pinnalle -
Satt att anbringa skyddsskikt pa yta som skall utsdttas fér etsning

(57) Tiivistelmd

Erityisesti muovituotteiden muovausvdlineiden tapauksessa on
toivottavaa, ettd niihin on saatu aikaan pintakuviointi, joka
siirtyy tuotteeseen. T&md kuviointi tuotetaan etsaamalla. Tdmd
kuvio siirretdsin valoteknisesti, ja tidssé keksinnbssd saadaan
aikaan parannettu menetelmd tédmén siirtimisen toteuttamiseksi.
Timi kuviointi siirretidn valotetun varjostinkankaan avulla
kalvolle, jolle padllystdmisen Jjélkeen levitetddn tarttuva
kerros., Tidmd pHdllyste levitetdin etsattavalle pinnalle, jonka

jélkeen kalvo poistetaan, ja etsaaminen voidaan aloittaa.

(57) Sammandrag

Speciellt vid formverktyg f£8r plastprodukter §r det ett Onske-
mil att dessa ha ett ytmdnster som &Sverfdres till produkten.
MSnstret framtages genom etsning. Monstret bverfdres pd foto-
teknisk vég‘och vppfinningen innebdr ett forbittrande av dver-
féorandet. Med hjdlp av en exponerad screenvivy Overféres
ménstret till en folie som efter beldggning fdrses med ett
adhesive skikt. Beldggningen appliceras pA den yta som skall
etsas varefter folien avldgsnas och etsning kan initieras.
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Menetelmi suojaavan Kkerroksen levittdmiseksi etsattavalle
pinnalle

Sitt att anbringa skyddsskikt p& yta som skall utsdttas f£or
etsning

Erditi tuotteita valmistettaessa on toivottavaa, ettd tuotteen
yhdelle tai useammalle pinnalle saadaan aikaan tiettyjd tun-
nusomaisia piirteitd, kuten jokin kuviointi, karkea pinta tai
muu vastaava. Vilineet, joilla tuotteen pinnalle voidaan saada
aikaan tdllaisia tunnusomaisia piirteitd, voivat olla muotte-
ja, valsseja tai muita eri tyyppisid tydkaluja. T&allaiset
vilineet on tavallisesti valmistettu metallista, ja niiden
pintoja on muutettu, jotta valmistettavan tuotteen pinnalle
voidaan saada aikaan toivottuja ominaisuuksia. Toivotunlaisten
kuvioiden aikaansaamiseksi ndiden vdlineiden pintoja on taval-
lisesti kdsitelty etsaamalla. Tietyt alueet, joiden on tarkoi-
tus j44dd kdsittelyn ulkopuolelle, on varustettu suojaavalla
kerroksella. Kun etsausprosessi on suoritettu loppuun, suojaa-
va kerros poistetaan, ja vilineeseen on saatu aikaan erityinen
kuviointi, joka on tarkoitus siirtdd tuotteeseen. Tunnetussa
menetelmissi suojaavien kerrosten siirtdmiseksi johonkin koh-
teeseen k#ytetddn kalvoa, jossa on valoherkkd kerros seka
toivotun kuvioinnin kdsittdvd negatiivi, Jjoka sijoitetaan
timin valoherkidn kerroksen eteen. Tamdn jdlkeen seuraa valo-
tus. Kun valotus on suoritettu loppuun, valoherk&dn kerroksen
valottumatta jddneet osat poistetaan kalvolta. Kerroksen jadl-
jelle jdineet osat ovat tarttumiskykyisid. T&llainen kalvo
laitetaan sellaisen v#lineen pintaa vasten, jolla vdlineelld
kyseinen Kkuviointi on tarkoitus siirtdd valmistettavaan tuot-
teeseen. Kun tdt3d kalvoa hangataan, valoherkdn kerroksen va-
lottuneet osat siirtyvdt vdlineen pinnalle. Kun tdmd siirtd-
minen on saatu suoritetuksi, kalvo voidaan poistaa védlineen
pinnalta, jonka jilkeen pinta voidaan etsata. Etsaamisen jdl-
keen vidlineen pinnalla on toivottu kuviointi. T&mé&n menetel-
mdn, jota kdytetdin suojaavan kerroksen siirtdmiseksi vdlineen
pinnalle, haittana on se, ettd suojaavan kerroksen tyydytté&van
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tarttumisen saavuttaminen saattaa olla vaikeata.

Tdmdn keksinndn tavoitteena on saada aikaan menetelmd, jossa
saavutetaan suojaavan kerroksen tadydellisempi tarttuminen.
Tdhdn pddstddn kdyttdmdlla seulakangasta (engl. screen fabric)
tai -kalvoa, jonka toiselle pinnalle on levitetty valoherkkaa
emulsiota. Kuviointi saadaan siirretyksi tdlle valoherkdlle
emulsiolle sijoittamalla t&@médn valoherkdn emulsion eteen toi-
votun kuvioinnin k&sittdva negatiivi. Tamdn jdlkeen tdmd valo-
herkkd emulsio valotetaan. Valotuksen jdlkeen valoherkkaa
emulsiota kdsittdvd seulakangas puhdistetaan. Tamdn valotetun
seulakankaan etupuoli sijoitetaan jotakin pintaa, esimerkiksi
kalvon pintaa vasten. Seulakankaan takapuolelle levitetdan
erdstd massaa, joka puristetaan seulakankaan 1ldpi, jolloin se
siirtyy edelld mainitulle pinnalle. T&alle pinnalle siirretyn
massan annetaan Jjdhmettyd, jonka jdlkeen mainitulle pinnalle
siirretyn massan pd&dlle levitetddn tarttuva kerros. Tdmidn jadl-
keen t&m3d pddllystetty pinta asetetaan sen vdlineen pintaa
vasten, jolla vdlineelld tuotettu kuviointi on tarkoitus siir-
td4 valmistettavaan tuotteeseen. Tamé@ pinta puristetaan maini-
tun vdlineen pintaa vasten, ja se tarttuu moitteettomasti
vdlineen pintaan. Tdmdn jdlkeen pddllystdvd pinta poistetaan,
ja valineeseen on saatu aikaan pinta, joka k&dsittdd tdydelli-
sen suojaavan kerroksen seuraavassa etsausprosessissa kaytet-
tdvad etsausnestettd vastaan.

Seuraavassa kuvataan yksityiskohtaisemmin kayt&nndn esimerkki.
Tdmdn keksinndn mukaisesti menetelmdssd kadytetdan seulakangas-
ta tai -kudosta, joka on voitu valmistaa nylonista tai poly-
esteristd. Kudoksen silmdkoon tulee olla noin 20...22 mesh.
Tdmidn tyyppisid kudoksia kuvataan yhtidn Hagberg & Winholm,
Tukholma, julkaiseman esitteen sivulla B 1. Tamd kudos paal-
lystetddn valoherk&lld kerroksella, jonka koostumus on esimer-
kiksi seuraava: ammoniumbikarbonaatilla herkistetty, proteii-
nipohjainen kerros, tai etukdteen herkistetty kalvo, tyyppid
UlanoR, Ti#llaisia valmisteita kuvataan yhtidn Hagberg & Win-
holm, Tukholma, julkaiseman luettelon sivulla A 1. Tédmdn valo-
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herkdn kalvon eteen sijditetaan negatiivinen levy, joka kdsit-
t34 tuotteeseen siirrettdvdn kuvioinnin. Kun tdmd@ negatiivi on
saatu paikoilleen, seulakudoksen pddlld oleva valoherkkd@ ker-
ros valotetaan. Valottamisen jédlkeen seulakudos kehitetdéan,
jolloin toivottu kuviointi ilmaantuu seulakudokselle. T&mén
jdlkeen tdmdn kudoksen etupuoli laitetaan ohutta kalvoa vas-
ten, joka kalvo muodostuu esimerkiksi polyesteristd tai vaha-
tusta paperista. Seulakudoksen takapuolelle levitetddn tiettyd
massaa, esimerkiksi celloglass-massaa. Tama tuote on kuvattu
yhtidn Schneidler Screenmaterial luettelossa, sivulla A 23.
Sitten tamd massa puristetaan seulakudoksen 1dpi, jolloin se
siirtyy kudoksen etupuolta vasten painetulle kalvolle.

Kun kuviointi on siirtynyt tdydellisesti kalvolle, seulakudos
poistetaan, ja massan k&sittdvdn kalvon pinnalle levitetdédn
tarttuva kerros. Tdma takaa sen, ettd kalvolle siirretty massa
siirtyy myds etsattavan vdlineen pinnalle. Tarttuvan kerroksen
ja seulakudokselta siirretyn massan kdsittdvdn kalvon pdallys-
tetty pinta sijoitetaan etsattavaa pintaa vasten. Kalvon taka-
puoleen kohdistetaan paine, jolloin t&md@ toivottu suojaava
kerros siirtyy vdlineen pinnalle, jonka jdlkeen kalvo voidaan
poistaa. Polyesterikalvon vahaaminen ennen suojaavan kerroksen
levittdmistd helpottaa sen irroittamista tdstd kerroksesta.
Mik31i vdlineen pinta l3mmitetd3n noin 45...50 ©°C:n 18mpdti-
laan, niin tarttuvalla aineella pddllystetty suojaava kerros
kovettuu tdtd pintaa vasten, jolloin saadaan aikaan poikkeuk-
sellisen vastustuskykyinen kerros. Tadmdn jdlkeen valine etsa-
taan toivotun kuvioinnin saamiseksi. Vdlineend voi olla vals-
si, meistipinta, muottipinta tai muu vastaava. Tdmd vdline on
tavallisesti valmistettu metallista, ja sitd on tarkoitus
kdyttdd jonkin tyyppisten muovautuvien materiaalien kdsittele-
miseksi.

Tamédn keksinndn mukaisen menetelmdn etuna on se, ettd seula-
kudosta kdyttdmdlld niiden osien, joiden on tarkoitus muodos-
taa suojaava kerros, tyydyttdvd pinnoittaminen liima-aineella
on mahdollista.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd pintojen, mieluiten metallipintojen, kdsittelemi-
seksi etsaamalla, jolloin alueet, joiden on tarkoitus pysyi
kdsittelemdttdmind, on varustettu suojaavalla kerroksella,
joka on ensin muodostettu kalvon padlle, ja joka tdmdn jdlkeen
on siirretty kdsiteltdvdlle pinnalle liima-aineen avulla,
tunnettu siita, ettd seulakankaan, -kalvon tai muun
vastaavan pinnalle 1levitetddn valoherkkd kerros, tidmi3n valo-
herkdn kerroksen eteen sijoitetaan valotusnegatiivi, t&mi
kokonaisuus valotetaan, kerroksen valottumatta jddneet osat
poistetaan, tdmdn seulakankaan etupuoli sijoitetaan pintaa,
kuten kalvon pintaa, vasten, seulakankaan takapinnalle levite-
tddn massaa tai maalia, joka siirretddn seulakankaan edessd
olevalle pinnalle, massan tai maalin kdsittdvdlle pinnalle
levitetddn liima-ainetta, ja tdmd pddllystetty pinta saatetaan
tarttumaan kdsiteltdvdlle pinnalle, jonka jdlkeen kalvokerros

poistetaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un ne t t u
siitd, ettd valoherkkd@nid kerroksena kdytetddn ammoniumbikar-
bonaatilla herkistettyd, proteiinipohjaista kerrosta.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un ne t t u
siitd, ettd seulakankaassa on noin 90...100 lankaa/cm.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un n e t t u
siitd, ettd lapipuristettu massa on celloglass-massaa.

Patentkrav

1. S&tt att bearbeta ytor fdretrddesvis metalliska ytor genom
etsning, varvid de ytdelar som skall ldmnas obearbetade forses
med skyddsskikt, som forst framstdllts p& en film och darefter
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bver f6rts till en yta som skall bearbetas genom vidhdftning,
kinnetecknat dirav att en screenvdv, -folie eller
liknande fdrses med ett fotokdnsligt skikt, att ett fotonega-
tiv placeras framfdr det fotokdnsliga skiktet, att en expone-
ring verkstdlles, att oexponerade delar av skiktet avlagsnas,
att screenvivens framsida placeras framfdr en yta sdsom en
folieyta, att screenvivens baksida fdrses med en massa eller
firg som Overfdres till ytan framfdr screenvdven, att ytan med
Sver £6rd massa eller farg forses med ett adhesive och att den
belagda ytan bringas till vidhdftning mot den yta som skall
bearbetas varefter folielagret avldgsnas.

2. SAitt enligt patentkravet 1, k Ennetecknat dirav,
att sasom fotokinsligt skikt anvidndes ett proteinbaserat skikt

sensibiliserat med ammoniumbikarbonat.

3. S3tt enligt patentkravet 1, k @nnetecknat darav,
att screenviven har ca 90 till 100 tradar/cm.

4. SHitt enligt patentkravet 1, k e nne t ecnat dirav,

att sdsom massa som pressas genom anvadndes celloglass.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer
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