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Znany jest juz sposéb wzorzystego
drukowania nawskros tkanin woskiem, po-
chodnemi wosku, parafing lub podobnemi
srodkami rezerwujacemi. Sposéb ten pole-
ga w zasadzie na tem, ze drukowany ma-
terjal kladzie si¢ ma stalej warstwie wo-
sku, a nastepnie drukuje ogrzanym stem-
plem metalowym, na ktérym znajduje sie
odpowiedni wzér.

Warnstwe wosku mozna uksztattowaé
w postaci walca, przyczem i stempei do
drukowania musi réwniez posiadaé ksztalt
odpowiedni. Metode te udoskonalono je-
szcze w ten sposéb, ze warstwe stalego wo-
sku zastepuje sie¢ tkaning, lub materjalem
podobnym dowolnej dtugosci, nasyconym
srodkiem rezerwujacym. Oba wzmianko-
wane sposoby stanowia zasade wzorzyste-

go drukowania nawskro$ tkamin czy to
recznie, czy tez w drodze mechanicznej.

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia, ktére pozwala stosowaé sposéb ten w
drodze mechanicznej nadzwyczaj prosto i
racjonalnie. Doswiadczenia praktyczne
wykazaly, ze w poréwnaniu z przeprowa-
dzonym starannie sposobem re¢cznym, spo-
s6b mechaniczny zapomoca urzadzenia we-
dlug wynalazku niniejszego zapewnia co-
najmniej 20-krotna wydajnosé, nie u-
szczuplajac w miczem zalet drukowania
recznego.

Rysunek przedstawia tytulem przykla-
du urzadzenie wediug wynalazku niniej-
szego. Fig. 1 wyobraza schematycznie wi-
dok ogélny urzadzenia do drukowania, fig.
2 — w skali wiekszej przynzad do rozpo-
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scierania wasku, tig. 3 — przekréj podiuz-
ny przez wiazke paskéow filcowych oraz

skrzynki z blachy falistej przyrzadu do -

powlekanigf woskieni, fig. 4 — paski filco-
we przy niéco zahamowanem doprowadza-
niu wosku. ' :

Proces pracy wedtug wynalazku miniej-
szego prowadzi si¢ w sposéb nastepujacy.

Poddawana drukowaniu tkanina bie-
gnie po walcu drukarskim wraz z tak zwa-
ng tasmga rezerwows, papierowa lub z tka-
niny, nasycona Srodkiem rezerwujacym,
jak wosk i t. d. Walec ten ogrzewany jest
wewngetrznie, a na obwodzie zewngtrznym
posiada wypukte wzory, ktére nagrzewaja
wosk tasmy rezerwowej poprzez tkanine i
odpowiednio do uksztaltowania swego wy-
twarzaja na tkaninie odciski woskowe.

Dla moznosci stosowania rozmaitych
wzoréw ‘w procesie pracy ciaglym malezy
postugiwaé si¢, w mysl wynalazku niniej-
szego, kilku walcami drukarskiemi umie-
szczonemi np. w' ukladzie rewolwerowym,
co pozwala wymienia¢ je z latwoscia ma
miejscu pracy. ' :

Fig. 1 przedstawia trzy walce drukar-
skie d, d*, d?, osadzone w oprawie rewol-
werowej D, ktora pozwala wprowadzaé je
kolejno-w gérne polozenie robocze.

.Celem umozliwienia wytwarzania roz-
maitych deseni jaknajmniejsza iloscia wal-
cow drukarskich, zaopatrzona we wzory
oktadzina kazdego walca nie jest zwigza-
na z kadlubem jego ma state, lecz wykona-
na jest wymiennie w ten sposéb, ze formy
drukarskie s3 wykonane na wydrazonym
walcu lub pierscieniach, nakladanych we
wlasciwej kolejnosci na ogrzany walec,
ktérego obwod wtedy jest gladki. Zapo-
moca tych wydragzonych walcéow lub pier-
$cieni mozna w sposéb najprostszy zmie-
niaé dowolnie wzory.:

Nawinigta na wale a przeznaczona do
drukowania tkanina b biegnie po walkach
¢ naokoto ogrzanego walca d a nastepnie po
walku g na nawéj j. Synchronicznie z dru-

kowang tkaning biegnie tasma bez korica
e, nasycona srodkiem rezerwujgacym. Pro-
wadzi ja watek ¢! do watka ¢, poczem
biegnie ona wraz z tkanina b po walcu d
przynajmniej na polowie jego obwodu, a

* wreszcie walki ¢ i f odprowadzaja ja do o-

grzanych rur F!, F? F3 i dalej przez kory-
to do topienia wosku K.

Tuz za korytem K tasma rezerwowa
przechodzi pod opisanym ponizej przy-
rzadem L do powlekania jej woskiem.,

W, skrzynce z' lodem m wosk ulega
chtodzeniu, co wreszcie mozna réowniez za-
stapi¢ chtodzgcemi wode watkami. Zabieg
ten doprowadza do konica regeneracje
tasmy rezerwowe;. ~

Dla zapewnienia dokiadnego stykania
si¢ drukowanej tkaniny b i tasmy rezerwo-
wej e z walcem roboczym d zaleca si¢ za-
stosowanie biegnacych wraz z tasma na-
rzadéw przyciskowych. Narzad podobmny
mozna wykonaé w postaci np. tasmy bez
korica, ktéra przesuwa si¢ w kierunku tka-
nin i tasmy rezerwowej i przyciska je o-
bie do walca d. Urzadzenie podobne przed-
stawia fig. 1, Obracajgca sie, lecz stala
taéma z bez konica biegnie po walkach c?,
c® i c* i przyciska tasme rezerwows e oraz
tkaning b do walca drukarskiego d. Wa-
lek c* jest osadzony przesuwalnie i spre-
zyécie w oslonie albo w prowadnicy V i
reguluje napiecie, wzglednie nacisk tasmy
z. Rowniez walki ¢, ¢?, ¢® i g sa osadzone
w suwakach prowadniczych x, x!. Suwaki
prowadnicze obu przyrzadow slizgaja sie
w ramie y, przesuwalnej w kierunku pio-
nowym w ostoi y!. Do przesuwania suwa-
kéw prowadniczych x oraz x! na prawo lub
na lewo i1 odsuwania sprezynujacych
sworzni y?, zatrzaskujacych rame¢ y w o-
stoi y! podczas procesu drukowania, stu-
73 dwie zebatki. Po wyparciu sworzni tych
przeciwcigzary w' oraz w? podnosza wy-
jarzmiong rame do goéry. Uzyskana w ten
spos6b wolna przestrzeri daje moznosé
obracania umieszczonych rewolwerowo:



walcéw drukarskich d, d', d2, co umozli-
wia prace bez rrzerwy zapomoca rozgai-
tych walcow drukarskich, Mozna np. te-
raz, skoro walec d zajmuje polozenie ro-
bocze, walec d?, ktéry polozenie to wlasnie
opuscil, zastapié¢ walcem nowym, nie prze-
rywajac drukowania.

Proces drukowania odbywa sie w spo-
séb nastepujacy:

Walec drukarski wyposazony jest na
powierzchni swej w wypukle wzory i w
dowolny sposéb ogrzewany. Przyrzad do-
ciskajacy z, np. tasma kalkowa, podczas
swego obrotu dociska silnie tkanine rezer-
wowa do wypuklych - wzoréw walca d
dzigki czemu wzory te ssa roztopiony sro-
dek rezerwujacy z tasmy e przez tkanine
b. Przedrukowana w ten sposéb mawskros
tasme b mozna odprowadzié bezposred-
nio do kapieli farbiarskiej lub innej, za-
miast na nawdj j, jak to pokazano na fig.
1, Dla zapobiezenia -tarciu i sklejaniu sie
zadrukowanej tkaniny mozna ja nawijaé z
zastosowaniem wamtwy rozdzielczej o.

- . Przyrzad L do powlekania woskiem u-

-widoczniony jest-'w skali wiekszej na fig.
2. Sklada si¢ on z koryta p, ktérego za-
warto§¢ woskowa, wprowadza sie na tasme
rezerwowujaca 'zapomoca paskéw filco-
wych n. Dla utrzymania wosku w stanie
plynnym koryto p zaopatrzone jest w u-
klad ogrzewanych para wezownic q. Po-
za tem pomigdzy paskami filcowemi n
mieszcza si¢ ckrzynki blaszane r z grzej-
nikami elektrycznemi (fig. 3). Nazewnatrz
wystaje osadzona na czopie s' dZwignia
dwuramienna s, oddzialywujaca na ruszt
t, ktéry stuzy do regulowania doptywu
wosku, altowiem przy odpowiedniem prze-
sunieciu go zgniata on filcowe paski i za-
myka calkowicie lub czesciowo kanaly po-
miedzy skrzynkami r.

Regulowanie to odbywa sie w sposéb
nastepujacy:

Paski n wisza swobodnie we wspor-
niczkach n!, pomiedzy skrzynkami r i o-

walnemi watkami #!. Kazdy z walkow, sie-
ga drazkiem 2 w. odpowiednia szczeling
t3 rusztu . Gdy ruszt f i watki #* znajduja
si¢ w polozeniu wedtug fig. 2, to paski n
zwisaja nadol i pozwalaja woskowi Scie-
kaé swobodnie po mich nadét. Gdy nato-
miast wskutek odchylenia dZwigni s ruszt ¢
przesunie si¢ na lewo w kierunky strzatki,
to zapomoca, drazkow #2 obréci on owalne
walki #1, ktére sciskaja wowczas znajduja-
ce si¢ pomiedzy niemi paski filcowe (fig. 4)
hamujac w ten sposéb w odpowiednim
stopniu przeplyw wosku. _
Skrzynki (fig. 3) wykonane s3 z blachy
falistej, wskutek czego pomiedzy miemi i
paskami pozostaja kanaty dla wosku.
Przyrzad do powlekania ‘weéskiem u-
stawiony jest w ten sposéb, ze paski filco-
we zlekka dotykaja biegnacej pod niemi
tasmy rezerwowej i powlekaja jedno-
stronie ‘woskiem. gérna jej powierzchnie.

‘Podobne jednostronne nasycanie tasmy

znacznie zaoszczedza zuzycie i ulatwia
szybkie stygniecie. wosku, ktére mozna je-
szcze przy$pieszyé zapomoca ~chiodnicy
‘m z lodem albo innego narzadu pomocni-
czego, np. walca chlodzonego woda i t. d.
Zamknigta skrzynka blaszana u wprowa-
dzana na prowadnicach u! pod paski n za-
pobiega przed uruchomieniem przyrzadu
albo natychmiasi po jego umchonﬁenliu
splywaniu wosku oraz zbiera te reszte je-
go, ktora przesaczyla si¢ przez ruszt £.

Ponadto przez koryto p moga przecho-
dzi¢ przewody parowe W.

Dla zapewnienia stykania si¢ tasmy re-
zerwowej z paskami fi-_lcowerhi koryto K
zaopairuje sie w wystajacy powyzej kra-
wedzi jego koziol B. Samo koryto K ma za
zadanie topienie i zgarnianie wosku pozo-
stalego jeszcze na tasmie rezerwowej dla
ulatwienia nasternego powleczenia jej
swieza warstwa wosku,

Do celu tego sluza przewody parowe
k* i zgarniacze k'. Koryto K posiada taka



dlugosé, ze moze chwytaé wosk wycieka-
jacy przez wierzch przyrzadu L.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzemie do wzorzystego dru-
kowania nawskros tkanin woskiem, para-
fing i t. d., znamienne tem, ze w charakte-
rze narzadu drukarskiego stosuje si¢ o-
grzewany walec, zaopatrzony na fo-
. wierzchni w sposéb znany w wypukle formy
drukarskie, przyczem drukowana tkanine
wraz z tasma rezerwowa prowadzi sig jed-
nostajnie po walcu drukarskim przynaj-
mniej na polowie jego obwodu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze wypukle formy drukarskie
wykonane sa na wydrazonym walcu albo
na pierscieniach, ktére mozna w dowolnej
kolejnosci makladaé na ogrzewany walec
drukarski S

-3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, zZe tasma rezerwujaca
wykonana jest w postaci tasmy bez kon-
ca i po oddrukowaniu prowadzi sie przez
przyrzad odtapiajacy (K), a nastepnie
pod przyrzadem (L) do powlekania jej
woskiem oraz przez chlodnice (m).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3,
znamienne zastosowaniem uczestnicza-
cych w pracy narzadéw pomocniczych, w
postaci np, biegnacej w kierunku pracy,
podtrzymywanej sprezyscie tasmy kalko-
wej (z) lub tym podobnej, przyciskajacej
jednostajnie ta§me rezerwowa oraz tkani-
ne do walca drukarskiego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne zastosowaniem kilku walcéw dru-

karskich (d, d*, d?), osadzonych wymien-
nie, w oprawie rewolwerowej (D) celem
dowolnego kolejnego drukowania rozmai-
tych wzoréw (deseni).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 4 i
5, znamienne tem, ze walki, prowadzace
tkanine (b), tasme rezerwowa (c) oraz
tasme przyciskajaca (z) naokoto walca
drukarskiego, mozna odchylaé¢ z polozenia
normalnego, np. zapomocg odpowiednich
prowadnic, celem uzyskania przestrzeni
potrzebnej do wymiany osadzonych rewol-
werowo walcow drukarskich.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—6,
znamienne zastosowaniem przyrzadu do
powlekania woskiem w postaci ogrzewane-
go posrednio zbiornika (L) do wosku, o
dnie zaopatrzonem w ruszt (f) regulujacy
przeplyw wosku lub podobnego materjatu,
a przez ktore zwisaja filcowe paski (n),
pomiedzy ktéremi znajduja sie np. elek-
tryczne ogrzewane skrzynki z blachy fa-
listej.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—7,
znamienne tem, Ze migdzy paskami filco-
wemi mieszcza sie owalne np., osadzone
mimosrodowo lub wspoétsrodkowo walki
('), celem zgniatania paskéw i zmniejsza-
nia przeplywu wosku.

9. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze tkanina (b) po zadrukowa-
niu odprowadza sie z urzadzenia do kapie-
li farbiarskiej lub temu podobnej.

Friedrich Adler.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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