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Vyndlez fedi kontinudlni zplisob piipravy
zékladnich elektrokeramickych praskovych
hmot ze zkalcinovanych kysli¢niki baria a
stroncia kombinovanymi mlecimi postupy.

Podstatou vynalezu je, Ze kalcinat je roz-
m&lnén v suchém mlecim procesu na rozmer
0,1 aZ 300 ym, nateZ se podrobi jedno- ne-
bo vicestupfiovému tridéni na rozmér nad
5 a% 50 wm, ktery je vrdcen do suchého mlie-
ctho procesu nebo je t¥idén na rozmér 5
aZ 50 um nebo mendi, ktery je dale zpraco-
van ve dvoustupiiovém kontinudlnim mok-
rém mlecim procesy, a Ze frakce 2 az 5 um
nebo men3i je po tFidéni zpracovédna piimo
ve druhém stupni mokrého mleciho proce-
su,
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Vyndlez se tykd kontinudlniho zplsocbu
pripravy zékladnich elektrokeramickych
praskovych hmot ze zkalcinovangch kyslic-
nikfi baria a stroncia kombinovanymi mle-
cimi postupy.

V soutasné dob& se piiprava zdkladnich
praskovych hmot z kalcinovanych Kkyslic-
nikft feritovfch materidlt provadi be&Zné
zndmym zplisobem — rozmélfiovdani hrud-
kovité frakce na standardnich zafizenich v
posloupnosti napfiklad — CEelistovy (kladi-
vovy] nebo vdlcovy drti€, kulovy nebo vi-
bra¢ni mlyn s néslednym mokrym mletim v
diskontinualnim zafizeni typu atritor nebo
v kontinudlnim zafizeni typu MOLINEX bez
moZnosti pfimého ovladadni vysledné frake-
ni velikosti zrna rozméliiovaného materia-
lu. PFitom jednotlivé operace jsou provadé-
ny zpravidla jako isamostatné po stanove-
nych pevnych ddvkdch — hmotnosti taveb,
a to v jednotkovém ¢i vicendsobném osaze-
ni jednotlivych technologickych zafizeni v
pfimé zédvislosti na jejich jednotkovém vy-
konu. Poté jsou jednotlivé SarZe feritove
smé&si postoupeny k tvarovdni polotovarill za
mokra nebo ke granulaci pro tvarovéni za
sucha.

Hiavni nevyhodou soucasného zplsobu
pripravy praskovych hmot a feritové smeé-
si je jejich frak¢ni nesourodost — neho-
mogennost, a to nejen z hlediska jednotli-
vé plipravované materidlové davky, ale i
nasledné v konedném stavu u zhomogeni-
zovaného celku, jeZ je v pritbéhu jednotky
dasu (hodiny, sm&ny)} proménlivy a o riz-
né velikosti konetné frakce zrna, coZ nuti
vyrobce pouZit kvalitn&jdich a draZSich
vstupnich surovin na bazi SrCO; a podobné.
Standardné pouZivand produkéni rozméliio-
vaci zaPizeni za sucha, jako napfiklad ude-
rové mlyny (palcové, kladivové, Celistové,
kulové popPipad& i vibrafni} — sefizena
(nastavend) na dany drtici — mleci stupeii,
neumoziiuji v b&Zném trvalém provozu do-
sdhnout piesné Zddané jednotné frakce —
velikosti zrna.

Tento rozdil je tim v&t3i, ¢im v8tsi Cet-
nost, pop¥ipad8 konstrukéni rozdilnost a tim
i afinnost rozmé&liiovacich zafizeni je v jed-
notlivych operacich zastoupena. PFipadné i
nésledné pak zafazené zdvojeni — znésobe-
ni koncového rozméliiovaciho mokrého stup-
né — napftiklad atritorfi, pop¥fipadé& prodlou-
#eni jeho udinné mleci doby — nedé&vé ofe-
kavany vysledek. Frak¢ni kfivka — rozloZe-
ni velikosti zrna — je netinosné& Siroké. V
materidlové smési se objevuji frakce me-
chanicky jiZ rozmé&lnéné pod optimdlni hra-
nici, jakoZ i minimdlni vyskyt ¢astic — frak-
ce nadrozmérné a tedy rovn&Z neZadouci.

Nejnovéji je zndmo kontinudlni zaFizeni

na intenzivni rozméliiovani prdskovych hmot.

Toto zafizeni podstatn& prFispivd k jakost-
nimu rozmélfiovdni a homogenni pFipraveé
mfi vyskytujicich se p#i diskontinudlnim zpt-
sobu v§roby feritové smési. Presto jakostni
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rozloZeni a zuZeni velikosti €astic zrna po-
dle potfeby jednotlivjch druhd materidldl
noty feritovych obrobkd st&Zejni — neposti-
huje.

Uvedené nevyhody odstrafiuje kontinual-
ni zpiisob piipravy zdkladnich elektrokera-
mickych praskovych hmot ze zkalcinovanych
kysliénikt baria a stroncia kombinovany-
mi mlecimi postupy podle tochoto vynale-
zu, jehoZ podstata spotiva v tom, Ze kalci-
nat je rozmélnén v suchém mlecim proce-
su na rozmdr 0,1 aZ 300 um, naCeZ se po-
drobi jedno nebo vicestupiiovému tiid&ni
na rozmér nad 5 aZ 50 um, ktery je vrdcen
do suchého mleciho procesu nebo je tridén
na rozmér 5 aZ 50 um nebo mensi, ktery je
déle zpracovéan ve dvoustupiiovém kontinual-
nim mokrém mlecim procesu, pFi¢emZ frak-
ce 2 aZ 5 um nebo men3i je po tfidéni zpra-
covdna pfimo ve druhém stupni mokrého
mleciho procesu.

Hlavni vyhodu zpasobu pripravy zéklad-
nich pragkovych hmot feritové smési podle
uvedeného vyndlezu Ize spatfovat v tom, Ze
je moZno ve vyrob& zejména anisotropnich
barnatych a strontnatych feritovych mag-
netll tvarovanych (lisovanych) za mokra,
dosdhnout podstatné vysSich jakostnich pa-
rametril findlnich vyrobk{, jeZ je dané tou
skutetnosti, Ze feritovy obrobek je tvaro-
véan z feritové homogenni sourcdé smési da-
né jednotnou frakéni velikosti zrna ve vel-
mi Gzkém rozsahu. To umoZiiuje pouZit mis-
to drahych vstupnich surovin na bédzi uhli-
¢itanu strontnatého (SrCOz) surovin pod-
statné dostupnéjSich a lacinéjSich s. hlavnim
podilem na bézi uhliditanu barnatého
(BaCO;). Pro jednotlivé druhy feritového
materidlu lze tak provozné stanovit a do-
drZovat optimdlni spektrum zrnitosti v Za-
dané oblasti. Pfitom této frak&ni velikosti
je dosaZeno pro tento feritovy material tim
nej¥etrndj$im zphzobem — tedy bez prasné-
ho neZadouciho podilu — za optimdlnich
technologickych ¢astl.

Princip kontinudlniho zplsobu piipravy
zdkladnich elektrokeramickych praSkovych
hmot je déale popsan v niZe uvedenych pii-
kladech.

Priklad 1

Granulovany nebo hrudkovity feritovy ma-
teridl je po operaci kalcinace — ze z&sob-
niku dopravovadn vstupnim podavatem do
tipravdrenské rozméliiovaci linky. Tato je
tvofena suchou mleci v8tvi zakonéenou t¥i-
dicim frakénim isystémem a navazuje na
mokrou mleci vétev — vicestupiiové jem-
né mokré domilani.

Kalcindt je na vstupu kontinudlné piivé-
dén do hrubého drtife jeZ zpravidla tvofli
vélcové nebo tderové rotaéni bubny, kde je
preddrcen a poté vstupuje do jemného drti-
¢e mnapiiklad do jedno-, dvou- bubnového
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vibragniho mlynu, nebo kolikového proudo-
vého mlynu, ktery prakticky rozmélni kal-
cindt suchou cestcu na dostupnou nejjem-
neéjsi frakci, av8ak ve velmi Sirokém fraks-
nim spektru 0,1 aZz 100 (300) um, a to po-
dle pouZitého drtictho — mleciho zafizeni.
Takto rozmélnény kalcinat feritové smési
je dale postoupen frakénimu suchému tFids-
ni w tiidicim systému.

Jak uvedeno v prikladu 1 je t¥idici sy-
stém tvoren vzduchovymi proudovymi cyklo-
novymi stupni. Jemné& rozmé&inény kalcinat
je ptiveden — gravitatné, mechanicky &i
pod tlakem — na wvstup zdroje nosného mé-
dia -ventildtoru, injektoru a je timto pFiva-
dén do prvniho tFfidictho cyklonového stup-
né, kde je Siroké frakéni spektrum zrna fe-
ritové smési roztiidéno na hrubou frakci —
prakticky zrno velikosti v8t3i 5 aZ 50 um —
jeZz je vrdcena zp&t na vstup jemného dr-
tice (vibraniho vdlcového mlynu) a je po-
stoupena k op&tnému premleti, a jemnou
frakci — zrno velikosti men3i 5 aZ 50 wm,
které je dale vedeno na vstup druhého tii-
dictho cyklonového stupné; zde nastdvd dal-
81 velikostni tF¥idéni zrna unéd3ené feritové
smeési v nosném proudu na jemnou frakci
zrna velikosti pod 2 aZ 5 um a na hlavni
nosnou materidalovou frakci — zrno velikos-
ti veétsi 2 aZ 5 um — jeZ dale postupuje
pfes odvaZovaci a vyrovndvaci zasobnik do
rozplavovaci nddoby s michadlem a d4vko-
vaCem mleci kapaliny, odkud je ji¥ material
jako kapalnd feritova smés dopravovan &er-
padlem do mleciho zaFizeni prvniho mokré-
ho stupnd — atritoru se zdsobnikem a cir-
kulatnim &erpadlem. Z tohoto prvého mokré-
ho stupné postupuje jemnd rozemletd feri-
tovd smés do rozplavovaci nadoby, do kte-
rého je soucasné zavedena i velmi jemna
vytridéna frakce o velikosti zrna pod 2 aZ
5 um z druhého t¥idiciho cyklonového stup-
ng, jez je souCasné zhomogenizovéna s hlav-
nim materidlovym proudem z prvého mokré-
ho stupné a jako celek je dopravovana tato
materidlova feritovd suspenze o upravené
hustcté ¢erpadlem do mleciho zafizeni dru-
hého mokrého stupné — typu MOLINEX, ja-
ko kone&ny rozmélilovaci stupeii.

Pfiklad 2

Alternativniho provedeni kontinudlni G-
pravarenské rozmélitovaci linky feritové
zkalcinované smési znézoriiuje analogické
sestaveni vyrobni linky, avSak s tim rozdi-
lem, Ze za suchou mleci vétev navazuje ver-
tikdlni dopravni prvek tfidici systém sesta-
veny z prvého proudového tFidiciho stup-
né s rotatnim &lenem a nésledného druhé-
ho stupné — spirdlového proudového t¥i-
di¢e a navazujici mokra mleci vétev je se-
stavena v prvém mokrém mlecim stupni z
jednoho €i vice identickych paraleln& zapo-
jenych okruZnich mlecich systémi tvofené
atritorem se zdsobnikem a cirkuladnim der-
padlem a dale predfazeny homogenizaéni
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a odvaZovaci zdsobnik, navazujici na dru-
hy mokry mleci stupel tveii opdt jeden &
vice paralelnich okruZnich mlecich systémi
zastoupenych atritorem se zdscbnikem a cir-
kulaénim d&erpadlem s mlecimi parametry
vy33ich mlecich winkd neZ v prvém mo-
krém mlecim stupni.

Priklad 3

Jiny priklad provedeni ziednodu3ené kon-
tinuaini dpravédrenské rozmélilovaci linky
feritové zkalcinované smé&si, vyznatené tim,
Ze za suchou mleci vétvi prakticky analo-
g.cky jako podle pPikladu 1 a 2 je zafazen
jednoduchy t¥idici systém vytvoieny Kon-
tinvalnim proudovym vzduchovym rota3-
nim sitem (typu ,,Alpine“) v jednom nebo
vice stupnich — v identické funkci jako t¥i-
dici systém a mokra mleci vétev je sestave-
na jen z jednoho (koncového} okruZniho
mleciho systému — dany atritorem se za-
cobnikem a cirkulaZnim derpadlem s ma-
ximalnim mlecim u¢inkem.

Prakticky je moZno sestavit réizné varian-
ty vice ¢i méné shodnych zapojeni dostup-
nych zarizeni pro mleti za sucha ¢i za mok-
ra, pficemZ zistdva viem spoletné, 7e pfe-
demlety zrnity materidl v suchém stavu je
v konefné fdzi frak¢né podle welikosti zrna
tridén za tim Gcelem, aby hrubd frakce zrna
nebyla davdna do mokré ¢4sti mleci vétve,
kde by netmérné. prodluZovala mleci Gasy
kone¢ného jemného domilani, ale byla vra-
cena zp&t na posledni pPFedmilaci stupeil
suché mleci vétve, kde mlZe byii ekono-
micté i — rychleji — rozmélnéna na Zada-
nou velikost. Soufasné je Zadouci, aby jiZ
velmi jemné plreddrceny material v suché
mleci vétvi nebyl ndslednd podrobovan viem
mlecim stupfiim mokré mleci vétve, kde
svou pritomucsti by brzdil mleci Géinky ro-
zemilané relativn® hrubsi frakce, popfFipa-
d&, aby na wystupu z koncového mokrého
stupné tento podil nevychazel z mleciho
zatizeni jiZ premlety, to jest pod optimAlni
velikost zrna — a tedy jako materidl neZa-
douci. Pro jednotlivé jakostni druhy feri-
tovych materidld jsou optimdlni hranice z
vy$e uvedeného rozsahu empiricky bliZe
upfesnény — zuzZeny.

NavrZené vicestupiiové mokré domildani s
gradacnim mlecim Gfinkem smérem ke kon-
covému stupni je ddno neidentickymi kine-
matickymi a mlecimi podminkami v jednotli-
vych mokrych mlecich stupnich.

Napfiiklad pro prvni mleci stupeii je opti-
mélné s ohledem na wstupni frakci mate-
rialu pii konstantnim objemu — mleci na-
plné — pouZito v atritoru mlecich kouli o
priméru (vné,8im) @ D; = 6 aZ 8 (10} mm,
zatimco ve druhém mokrém mlecim stupni
v atritoru je do stejného objemu mleci na-
pIné pouZito mlecich elementfi — kouli o
vnéjsim @ Dy = 2 aZ 4 (6) mm. Tato Fizend
velikostni rozdilnost mlecich elementd se
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projevi v tom, Ze pii.dodrZeni konstantni-
ho objemu zapln&ni mlecich zafizeni mleci-
mi elementy je v druhém stupni — atrito-
ru mleci ufinek rfadoveé vyssi, dany tou sku-
tetnosti, Ze detnost kouli v atritoru je ~10
vEtsi, a tim i ~10 v&tsl je pofet souCasné
vzdjemnych rdzovych impulsi, takZe mlety
materidl je udinn&jsi — rychleji rozemilan.
To znamend, Ze s ristem hustoty aktivnich
mlecich elementli v mleci zén& pii kon-
stantnim objemu roste pozitivné rozmeéliio-
vani zrna a potifebny mleci €as se nutné
zkracuje.

Je proto ufelné i s ohledem na provozni
podminky (opotiebeni mlecich prvkl a Zi-
votnost zafizeni) volit v I. mokrém mlecim
stupni vdhovy pomé&r — material : mleci e-
lement (koule) v poméru — 1 : 2 aZ 4 a
provozni otatky michadla atritoru 9,1 n,=
=60 a7 80 ot/min v II. (kone¢ném) mlecim
stupni vdhovy pomér — material : mleci
element (koule v pom&ru — 1 : 3 aZ 8 a
provozni otdtky michadla atritoru n, = 80
aZz 120 ot/min.

P#i zpracovani jednotlivych druht ferito-
vého materidlu je v prib&hu dpravarenské

linky ¥iroké spektrum zrna postupné zZuZo-
vano. PFi pouZiti daného tfidiciho systému
je soudasny iroky b&Zné produkovany roz-
sah zrna rozmélitovaného suchého materia-
lu 0 a 100 (300) um podle prévé vyréb&né-
ho druhu feritu podle potfeby zdZen k op-
timalni jeho velikosti — rovnomé&rné ho-
mogenni frakci — do velmi tzkého frak&ni-
ho pole 0 aZ 10 um popripad& 0 a&Z 5 um
tak, aby vystupni optimdlni frakce zrna z
konedného mokrého mleciho stupné byla v
rozsahu = +0,5 um od optimélni velikosti
pro pouZivany material. Tato skutednost u-
moZiiuje pfi vyrob& konventnich feritovych
vyrobkfl pouZit pFi dochovéani fin4lnich e-
lektromagnetickjch hodnot vyrobkd dostup-
n&jsich vychozich surovin (na bazi BaCOj3)
nebo p¥ pouziti kvalitativn& lepSich, draz-
gich a dovaZenych surovin (na béazi SrCOj3 a
jingch drahych zemin) vyrdb&t velmi minia-
turni tvary isotropnich a anisotropnich feri-
ti s vysokymi elektromagnetickymi hodnota-
mi — BHp.,, = 3 aZ 200 KJ/m3 a He = 5—
—1500 KA/m, uZivanych v mikroprocesoro-
vé a spinaci technice.

PREDMET VYNALEZU

1. Kontinudlni zpGsob pripravy =zdklad-
nich elektrokeramickych praSkovych hmot
ze zkalcinovanych Kysli¢nikl baria a stron-
cia kombinovanymi mlecimi postupy, vyzna-
teny tim, Ze kalcinat je rozmélnén v suchém
mlecim procesu na rozmér 0,1 aZ 300 wm,
nateZ se podrobi jedno- nebo vicestupiiové-
mu tiid&ni na rozmé&r nad 5 aZ 50 um, kte-
ry je vracen do suchého mleciho procesu
nebo je t¥idén na rozmér 5 aZ 50 um nebo

severografia, n. p., zavod 7, Most

mensi, ktery je ddle zpracovdn ve dvoustup-
fovém kontinudlnim mokrém mlecim proce-
Bl

2. Kantinudlni zpfsob pPipravy zdkladnich
clektrokeramickych préaskovych hmot podle
podu 1, vyznadeny tim, %e frakce 2 aZ 5 ym
nebo men3i je po téidéni zpracovana primo
ve druhém stupni mokrého mleciho proce-
su.

Cepa 2,40 Kis
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