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Erfindungsanspruch: .

1. Vorrichtung zum Verdichten von Flocke und fasrigem Material unter Verwendung eines Stampfantriebes, gekennzeichnet
dadurch, daR mittels der Kombination einer Reibradpaarung und eines Zahnstangenantriebes die Hubbewegung des
StampfstdBels (1) durch die ReibschluRverbindung zwischen Reibradpaar {9) und StampfstéRel (1), die Ausriickbewegung
des StampfstéRels (1) durch einen Zahnstangenantrieb {15) erzeugt wird, wobei die Verbindung des StampfstéRelantriebes
(3) und Zahnstangenantriebes (15) vorzugsweise (iber eine Elektrolamellenkupplung (17) erfolgt und abschlieRend der
Bremsvorgang des StampfstéRels (1) vorzugsweise mittels einer Elektromagnet-Zweiflachenbremse vollzogen wird.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR der steuerungstechnische Ablauf der Funktionsphasen des
StampfstoRels (1): Heben, Stampfen, Ausriicken und Bremsen vorzugsweise (iber Naherungsinitiatoren (21, 22) erfolgt.

3. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR der StampfstéRBelantrieb (3) fiir die Hub-, Stampf-, Ausriick- und
Arretierungsbewegung fiir vorzugsweise zwei StampfstdRein (1; 2) zur Anwendung kommt.

4. Vorrichtung nach Punkt 1,gekennzeichnet dadurch, daB die Regelung der Hubfrequenz und damit Stampffrequenz liber einen
vorzugsweise regelbaren elektrischen StampfstdRelantrieb (3) erfoigt.

5. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR fiir das Ausriicken und Bremsen des Stampfst6Rels (1) vorzugsweise
ein Zahnstangenantrieb (15) zur Anwendung kommt.

6. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf die Einstellung der Reibkraft an der ReibschiuBverbindung:
Reibradpaar (9) und StampfstoRel (1) vorzugsweise Uber ein Winkelhebel-Zugstangen-System (25) mit zentrisch wirkender
Spannschio® (26) erfolgt.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

-

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, die zur Bereitstellung von farbegerechten Materialtragern in der Textilindustrie dient.
Weiterhin ist diese Vorrichtung zur Verdichtung anderer fasriger Materialien mit einem bestimmten Feuchtigkeitsanteil
anwendbar, wobei ihr Einsatzbereich auch in anderen Industriezweigen liegen kann.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bekannt ist die Verdichtung von angefeuchteter Flocke mittels einer Vorrichtung der Fa. Augsburger Textilmaschinenfabrik
(BRD), die unter Zuhilfenahme der Arbeitselemente: Reibrad, StéRelschaft und Klemmvorrichtung den Stampfprozef
ausfihren. Hierbei ist charakteristisch, daB die eigentliche Hub- und Arretierungsbewegung des StéRelschaftes mittels der
Kombination Reibrad und Klemmvorrichtung realisiert wird. Von Nachteil ist dabei, daR der Bremsvorgang und damit die
entsprechende Arretierung am StdBelschaft durch einen keilig wirkenden Bremskiotz ausgeldst wird. Aufgrund der stark
auftretenden Selbsthemmung beim Lésen der Bremsen, fiihren die damit entstehenden groRen Reibkrafte zum vorzeitigen
Verschleifl des Klemmechanismus. Ein weiterer Nachteil besteht in der hohen Beanspruchung des StéBelschaftes an der
Bremsstelle, was wiederum zu Verformungen am StoBelschaft filhrt. Die Laufruhe des StRelschaftes in den Rollenfiihrungen
wird damit sehr stark vermindert, was wiederum zu einem vorzeitigen Verschlei3 des Fithrungsmechanismus fiihrt. Ein weiterer
Nachteil besteht in der durch die Verformungen auftretenden ungleichmafigen Reibschluverbindung zwischen Reibrad und
StéRelschaft, was ebenfalls auf Grund der damit entstehenden ruckartigen Belastung des Reibrades zum Rutschen des
StoRelschaftes flihrt. Dies bewirktin der Endkonsequenz einen vorzeitigen Verschlei des Reibrades und eine Verminderung des
Stampfhubes, was letztlich zur Schwichung der Stampfkraft fiihrt.

Bekannt ist weiterhin eine hydraulische Presse zum Auspressen von Garn und Faserbart, in der DE-OS 2157385 bei der mittels
einer hydraulisch betétigten Winde und eines AusprefuBes der AuspreRvorgang vollzogen wird. Von Nachteil sind dabei die
hohen Leistungskennziffern, mit denen dieses System betrieben werden miiiite.

Ferner wird im DR-PS 320740 ein Stampfkalander vorgeschlagen, dessen Stampferantrieb durch ein elastisches Druckmitte!
erfolgt, wobei eine umlaufende Vierwegebahnsteuerung die einzelnen Arbeitsperioden steuert. Der Nachteil dieses Systems
besteht darin, dal der gesamte Stampfmechanismus mit der Verfiillhohe im Materialtriger mit ansteigen mul}, was bedeutet,
dal3 sich ein zusatzlicher Supportantrieb erforderlich machen wiirde.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, infolge des Einsatzes eines kombinierten Systems, bestehend aus zwei Reibradpaarungen und zwei
Zahnstangenantriebssystemen, eine optimale Stampf- und Arretierungsbewegung der StampfstdRel zu erreichen. Dies bedeutet
konkret, die Standzeiten der StampfstéRel und der Reibradpaarungen werden wesentlich erhdht. Weiterhin wird eine
Verdnderung bzw. Verringerung der Stampfkraft verhindert, was zu einer gleichmaRigeren Verdichtung und damit zu einem
besseren Durchfarben des Materialeinsatzes fiihrt.

Wesen der Erfindung

DerErfindung liegt die Aufgaue zugrunde, eine mittels einer ReibschluRpaarung und eines Zahnstangensystems erzeugten Hub-
und Arretierungsbewegung eines StampfstdRels zu erzeugen. Dabei liegt das Kernstiick der erfinderischen Lésung in der

" Kombination einer Reibradpaarung und eines Zahnstangen-, Kupplungs- und Bremssystems, deren Ansteuerung in einer genau
festgelegten Reihenfolge im Bewegungsablauf der StampfstoRel erfolgt.

Zwei StampfstéRel, geflhrt in mehreren Rollenbdcken, werden mittels zweier Reibradpaarungen, die um 180° versetzt
angeordnet sind, angehoben. Aufgrund der Halbkreisform der Reibrader erfolgt die Mitnahme in der ersten Halfte der
Umdrehung wéhrend in der zweiten Halfte der Umdrehung die Stampfstofel freigegeben werden und abfallen und damit den
Verdichtungsproze® vollziehen. Mit zunehmender Verflilhdhe werden die beiden StampfstéRel mit nach oben bewegt, wobei
die eigentliche Fallhéhe konstant bieibt. Dies bedeutet, die Stampfkraft bleibt wihrend des gesamten Verdichtungsprozesses
konstant, was die Voraussetzung einer gleichmaRigen Verdichtung bildet.

Nach Erreichen der erforderlichen Verfiillh6he des sich drehenden Materialtragers erfolgt das Ausheben und Arretieren der
StampfstoBel Uber Naherungsinitiatoren werden zwei Elektrolamellenkupplungen angesteuert, die den Hauptantrieb mit zwei



Zahnstangenantrieben verbinden und somit den Ausriickhub der zwei StampfstéRRel bewirken. Gleichzeitig wird die
ReibschluBverbindung zwischen Reibrad und StampfstoRel unterbrochen. Uber zwei weitere Naherungsinitiatoren erfolgt
arneut die Ansteuerung der zwei Elektrolamellenkupplungen und zweier Elektromagnet-Zweifldchenbremsen, die ein
Auskuppeln vom Hauptantrieb und ein gleichzeitiges Abbremsen der Stampfstéi3e! bewirken.

Erfindungsgemal wurde die Vorrichtung so konzipiert, daB durch die Kombination einer kraftschl{issigen und formschllssigen
Verbindung in Form einer Reibradpaarung und eines Zahnstangenantriebes ein funktionssicherer und verschleiRfester
Stampfmechanismus geschaffen wurde. Bezliglich der Arbeitssicherheit der Stampfmaschine wird mit dem Einsatz der
Vorrichtung ein hoher Grad erreicht, da auf Grund der liber Federdruck ausgeibten Bremswirkung auf die StampfstéRel ein
Abfallen dieser bei Stromausfall nicht mdglich ist.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erlutert werden. Die dazugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: Stampfmaschine, Gesamtansicht

Fig.2: StampfstoRelantrieb, Seitenansicht

Fig.3: StampfstéfRelantrieb, Draufsicht

Der linke StampfstdBel 1 und der rechte StampfstdRel 2 verdichten mittels ihrer aufgespeacherten potentiellen Energie die sich
in einen drehenden Materialtrédger 5 eingeblasene angefeuchtete Flocke. Mit zunehmender Fiillhdhe im Materialtrager 5 steigen
die beiden StampfstéRel 1; 2 automatisch mit hoch, wobei der Stampfhub und damit die Stampfkraft wahrend des gesamten
Stampfprozesses durch gleiche Fallhéhe konstant bleiben. Nach Beendigung des Stampfvorganges werden die beiden
StampfstéRel 1; 2 in ihre Arretierungsstellung gefahren, anschlieBend wird der Stampfkopf 4 mittels einer Schwenkeinrichtung
8 um 90° aus der Arbeitssteliung in die Entnahmestellung geschwenkt. Der verdichtete Materialeinsatz 6 wird zusammen mit
dem Materialtrédger 5 aus dem Drehtisch 7 entnommen und dem anschlieBenden Farbeprozef zugefiihrt.

Das linke Reibradpaar 9 und rechte Reibradpaar 10, beide um 180° versetzt, heben wechselseitig den linken StampfstéRe! 1 und
rechten StampfstdRel 2 an und lassen diese in der gleichen zeitlichen Folge fallen. Dieser wechselseitige Hub- und Fallvorgang
bildet die Grundlage des eigentlichen Stampfprozesses. ErfindungsgemaR wirken ausgehend vom StampfstoRelantrieb 3
parallel ein linker Zahnstangenantrieb 15 und ein rechter Zahnstangenantrieb 16, die funktionell gekoppelt mit einer linken
Elektrolamellenkupplung 17 und rechten ELektrolamellenkupplung 18 sowie einer linken Elektromagnet-Zweifldchenbremse 19
und rechten Elektromagnet-Zweiflachenbremse 20 das Ausriicken und Arretieren der beiden Stampfst6Bel 1; 2 am Ende des
Stampfprozesses bewirken. Nach Erreichen der entsprechenden Verfiillhéhe im Materialtrédger 5 werden die
Naherungsinitiatoren links unten 21, Nadherungsinitiatoren links oben 22, Ndherungsinitiatoren rechts unten 23 und
Né&herungsinitiatoren rechts oben 24 zugeschaltet. Der Ausriick- und Arretierungsvorgang wird dabei am Beispiel des linken
StampfstdRelantriebes 15 wie folgt vorgenommen: Bei Ansteuerung des Naherungsinitiators links unten 21 wird Uber die
Elektrolamellenkupplung links 17 der Zahnstangenantrieb links 15, bestehend aus Ritze! links 11 und Zahnstange links 13 in
Betrieb gesetzt. Gleichzeitig kommt das Reibradpaar links 8 auBer Eingriff. Nach anschiieBender Ansteuerung des
Naherungsinitiators links oben 22 wird die Elektrolamellenkupplung links 18 zeitlich verzdgert abgeschaltet und die
Elektromagnet-Zweiflachenbremse links 19 mit Schnellerregung zugeschaltet. Damit wird der StampfstéRel links 1in der
ausgerickten Stellung arretiert, wobei die Bremswirkung durch Federdruck erfoigt, was bei Stromausfall zu keinem Ausfall der
Elektromagnet-Zweiflachenbremse links 19 fihrt. Ein Abfallen des StampfstoRBels links 1 in ausgertickter Stellung ist auf Grund
schaltungstechnischer Verkniipfung nicht maéglich.

Entsprechend zeitlich versetzt, erfoigen die gleichen Funktionen am rechten Zahnstangenantrieb 16 mit seinen
Funktionselementen: Ritzel rechts 12, Zahnstange rechts 14, Elektrolamellenkupplung rechts 18, Elektromagnet-
Zweiflachenbremse rechts 20, Ndherungsinitiator rechts unten 23 und Ndherungsinitiator rechts oben.

Nach Erreichen der Arretierungsstellung des linken StampfstoRels 1 und rechten StampfstdRels 2 wird der Stampfkopf 4 mittels
der Schwenkeinrichtung 8 aus der Arbeitsstellung in die Entnahmestellung geschwenkt. Uber eine schaltungstechnische
Verriegelung wird ein Ldsen der Elektromagnet-Zweifldchenbremse links 19 und Elektromagnet-Zweifldchenbremse rechts 20
und damit ein Abfallen des linken Stampfstdf3els 1 und rechten StampfstoRels 2 verhindert.

Mittels eines Spannschlosses 26 und eines dazugehdérigen Winkelhebel-Zugstangen-Systems 25 wird eine zentrisch wirkende
Spannkraft erzeugt, die am Reibradpaar links 13 und Reibradpaar rechts 14 beidseitig dquivalente Reibkréfte bzw. Hubkrafte
erzeugen. Mitdiesem Spannsystem wird ein Durchbiegen und Verdrehen des StampfstoBels links 1 und StampfstoRRels rechts 2
ausgeschlossen.



=

ST T T 7T TAT T ST




5 16 27

22

AAAAAA

W

1
VAT LTI

’{{.

|

5
BN

=

&

26

25

Fig. 2

LYY Oy o



/.‘

0 2 23 2 t 12 18 20

1o F=10f

T

b —— —— — ot

|

|

|
ek

\

\

[

A

=

9 221173 17717 19

-3

Fig. 3



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

