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DESCRIPCION
Elemento radiante de guia de ondas y procedimiento para hacer el mismo
CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere al campo técnico de las telecomunicaciones y en particular se refiere a un elemento
radiante de guia de ondas y a un procedimiento para hacerlo.

ESTADO DE LA TECNICA

El estado de la técnica conoce antenas de matriz que comprenden una pluralidad de elementos radiantes de guia de
ondas. Por ejemplo, las antenas de matriz mencionadas anteriormente son matrices lineales, tales como, por ejemplo,
la matriz descrita en el documento US 5 404 148, o son matrices planas, tales como, por ejemplo, la matriz
bidimensional descrita en el documento US 5 459 474.

Se conoce que los elementos radiantes de guia de ondas comprenden en general una estructura metalica en cuyo
interior se define una cavidad que termina con una abertura radiante. También se conoce que es necesario insertar
en la cavidad una unidad de adaptacion de impedancias que permita adaptar la impedancia entre la propagacion de
ondas electromagnéticas en el espacio libre y la propagacion de ondas electromagnéticas en la guia de ondas y
viceversa. Las unidades de adaptacion de impedancias mencionadas anteriormente son tipicamente estructuras
metalicas que tienen una rampa o una superficie en forma de escalon.

Se conocen diferentes procedimientos para hacer irradiar la guia de ondas descrita anteriormente. Por ejemplo, se
conocen procedimientos de mecanizado por descarga eléctrica en los cuales se emplean procesos de ataque quimico.
También se conocen procedimientos de moldeo por fundicién de metal. El estado de la técnica también incluye
procedimientos de mecanizado de control numérico que, por ejemplo, prevén operaciones de fresado. Todos los
procedimientos descritos anteriormente en general permiten hacer unidades de adaptacion de impedancias en una
sola pieza con la guia de ondas.

También se conocen procedimientos que prevén la realizacion de la guia de ondas y la unidad de adaptacion de
impedancias como piezas separadas y la posterior fijacion de dichas piezas entre si, por ejemplo, mediante soldadura
o soldadura fuerte. Un elemento radiante obtenido con un ejemplo de los procedimientos anteriores se describe en el
documento US 5 359 339. También se conocen soluciones que adoptan una fijacién de la unidad de adaptacion de
impedancias a la guia de ondas por medio de un tornillo, tal como por ejemplo las soluciones descritas en los
documentos JP-2012222438 Ay US 394138 A, insertando el tornillo en una abertura pasante colocada sobre un plano
perpendicular a la abertura radiante de la guia de ondas. Sin embargo, estas soluciones no permiten ni complican la
produccion de matrices lineales debido a que requieren alinear y mantener correctamente en su lugar la unidad de
adaptacion de impedancias dentro de la guia de ondas para realizar una fijacion correcta y garantizar que la unidad
de adaptacion de impedancias después de que la fijacion esté correctamente alineada.

Se ha observado que los procedimientos de la técnica anterior descritos anteriormente tienen costes relativamente
altos y/o una alta complejidad. Por esta razon, los procedimientos conocidos son en general prohibitivamente costosos
0 inconvenientes en el caso en el que se deben hacer matrices que comprendan un gran nimero de elementos
radiantes, por ejemplo, mas de unos pocos diez, especialmente en el caso en el que las dimensiones del elemento
radiante Unico sean pequefios, por ejemplo, del orden de centimetros y/o especialmente cuando los elementos
radiantes de la matriz estén separados entre si por pequefas distancias.

El propdsito de la presente descripcion es proporcionar un elemento radiante que sea capaz de resolver o reducir, al
menos en parte, los inconvenientes descritos anteriormente con referencia a los elementos radiantes de la técnica
conocida.

Este propédsito se logra mediante un elemento radiante de guia de ondas como se define en general en la
reivindicacion 1, y mediante un procedimiento correspondiente como se define en general en la reivindicacion 14. Los
modos de realizacion preferentes y ventajosos del elemento radiante o del procedimiento mencionado anteriormente
se definen en las reivindicaciones dependientes adjuntas.

La invencion se entendera mejor a partir de la siguiente descripcion detallada de un modo de realizacion particular,
proporcionada a modo de ejemplo y, por lo tanto, de ninguna forma limitante, en relacioén con las figuras adjuntas, que
se describen brevemente en el siguiente parrafo.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
La Figura 1 muestra una vista en planta frontal de un modo de realizacién de ejemplo de una matriz lineal de

elementos radiantes de guia de ondas, comprendiendo cada uno de los cuales una respectiva unidad de
adaptacion de impedancias.
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La Figura 2 muestra una vista en planta en seccion lateral de la matriz de la Figura 1, en la cual la seccion se
toma a lo largo del plano de seccién A-A indicado en la Figura 1 y en la cual se muestra una unidad de
adaptacion de impedancias desacoplada de la matriz.

La Figura 3 muestra una vista en perspectiva de una parte ampliada del conjunto de la Figura 1 en la
configuracioén de la Figura 2.

La Figura 4 muestra una vista en perspectiva de una parte de la matriz de la Figura 3.
La Figura 5 muestra una vista en planta frontal de una unidad de adaptacion de impedancias.

La Figura 6 muestra una primera vista en perspectiva de la unidad de adaptacion de impedancias de la Figura
4.

La Figura 7 muestra una segunda vista en perspectiva de la unidad de adaptacion de impedancias de la Figura
4.

La Figura 8 muestra una vista en perspectiva de una parte del elemento radiante de guia de ondas provisto de
una tapa dieléctrica para formar un elemento de guia de ondas cargado.

La Figura 9 muestra una vista en perspectiva de una matriz lineal de elementos radiantes de guia de ondas.
La Figura 10 muestra una vista en perspectiva de una parte ampliada de la matriz lineal de la Figura 9.

La Figura 11 muestra una vista en perspectiva de una matriz tridimensional de elementos radiantes de guia de
ondas.

La Figura 12 muestra una vista en perspectiva de una matriz plana de elementos radiantes de guia de ondas.
DESCRIPCION DETALLADA

La Figura 1 muestra un modo de realizacion de ejemplo de una matriz 1 que comprende una pluralidad de elementos
radiantes de guia de ondas 10 y, en particular, provista de elementos radiantes de guia de ondas. La matriz 1 de la
Figura 1 es, por ejemplo, una antena transmisora y/o receptora o una porcion de una antena transmisora y/o receptora.

Cada elemento radiante de guia de ondas 10 comprende un cuerpo de soporte eléctricamente conductor 2,12 en el
interior del cual se define un primer rebaje 3, delimitado en la parte frontal por una abertura radiante 4, y lateralmente
delimitado por al menos una pared lateral 5,6. En el ejemplo particular mostrado, el cuerpo de soporte 2,12 es un
cuerpo comun a todos los elementos radiantes. Preferentemente, el cuerpo de soporte 2,12 esta hecho de un metal
eléctricamente conductor, por ejemplo, aluminio o una aleacién de aluminio.

De acuerdo con el modo de realizacion mostrado en las figuras, cada primer rebaje 3 tiene forma de paralelepipedo
rectangular y esta delimitado por arriba y por abajo por dos paredes planas opuestas 5 y lateralmente por dos paredes
planas opuestas 6. Preferentemente, cada primer rebaje 3 tiene una pared inferior 7 provista de una abertura pasante
40 opuesta a la abertura radiante 4.

Con referencia a las Figuras 1 a 7, cada elemento radiante comprende al menos una unidad de adaptacién de
impedancias eléctricamente conductora 20 que tiene una porcion sobresaliente 21 con respecto a la pared lateral 5,6
y dispuesta dentro del primer rebaje 3. La porcién sobresaliente 21 tiene una superficie en forma de escalén o rampa,
incluso aunque el ejemplo de las figuras muestra solo el modo de realizacion el que dicha superficie es una superficie
en forma de escaldn.

De acuerdo con un modo de realizacion, la unidad de adaptacion de impedancias esta realizada con el mismo material
que el cuerpo de soporte 2,12, es decir, en este caso, y sin introducir de este modo ninguna limitacién, aluminio o una
aleacion de aluminio.

La unidad de adaptacion de impedancias 20 comprende una porcidon de unién 22 adyacente a la porcion
sobresaliente 21. En el interior del cuerpo eléctricamente conductor 2,12 se define un segundo rebaje 13, adyacente
al primer rebaje 3 y que comunica con el primer rebaje 3, dentro del cual se acopla la porcidon de union 22 de la unidad
de adaptacion de impedancias 20. Por tanto, es facil entender que el cuerpo de soporte 2,12 y la unidad de adaptacion
de impedancias 20 son dos piezas separadas acopladas entre si. De acuerdo con la invencién, como se muestra en
las figuras 2, 5, 6, 7, la porcion sobresaliente 21 y la porcidn de unién 22 de la unidad de adaptacion de impedancias
son dos porciones adyacentes de un mismo cuerpo hecho en una sola pieza.

De acuerdo con un modo de realizacién, la porcion de unién 22 comprende un orificio pasante 23 y el elemento radiante
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10 comprende un elemento de bloqueo 24 que atraviesa el orificio pasante 23.

Con referencia a las Figuras 6 y 7, de acuerdo con un modo de realizacién ventajoso, la porcién de union 22 de la
unidad de adaptacién de impedancias 20 comprende una parte que es deformable bajo la accién del elemento de
bloqueo 24, adaptada para bloquear la porcidon de union 22 dentro del segundo rebaje 13. Preferentemente, la parte
deformable comprende al menos un ala extensible 25. En el ejemplo particular mostrado en las figuras, la parte
deformable comprende de forma no limitante dos alas 25 que se pueden separar por medio de un elemento de bloqueo
que comprende un tornillo 24 y una corredera 26 acoplada operativamente al tornillo 24 y adecuada para deslizarse
sobre el tornillo 24 para tirar o empujar de la misma en base a la direccién de rotacién impartida al tornillo, por ejemplo,
usando una herramienta tal como un destornillador. Preferentemente, la corredera 26 tiene una forma externa coénica
truncada. El modo de realizacion descrito anteriormente, que prevé al menos un ala extensible 25 en la unidad de
adaptacion de impedancias 20, ademas de asegurar una unién estable entre el cuerpo de soporte 2,12 y la unidad de
adaptacion de impedancias 20, permite establecer y asegurar con el tiempo una excelente conexion eléctrica entre las
partes mencionadas.

De acuerdo con un modo de realizacion alternativo al descrito anteriormente, es posible prever que el cuerpo de
soporte 2,12 comprenda un tercer rebaje 33 que tiene una abertura que mira hacia el interior del segundo rebaje 13.
En este caso, el elemento de bloqueo 24 es tal que atraviesa el orificio pasante 23 para penetrar dentro del tercer
rebaje 33. En este caso, el elemento de bloqueo 24 es, por ejemplo, un tornillo y el tercer rebaje 33 estd, por ejemplo,
al menos parcialmente roscado internamente para recibir una porcion extrema del tornillo.

De acuerdo con un modo de realizacion, el segundo rebaje 13 tiene una primera abertura 30 adyacente a la abertura
radiante 4 y una segunda abertura 31 que mira hacia el interior del primer rebaje 3. La porcién de unién 22 de la unidad
de adaptacion de impedancias 20 esta acoplada dentro del segundo rebaje 13 para su insercion a través de la primera
abertura 30 del segundo rebaje 13. En la Figura 3, el acoplamiento tiene lugar en la practica a lo largo de la direccion
de la flecha discontinua 9. El modo de realizacion descrito anteriormente no es obligatorio, ya que en un modo de
realizacién variante no mostrado en las figuras, la primera abertura del segundo rebaje 13 se puede colocar en la
cara 52 (figura 3). En este caso, la direccidn de insercion seria paralela al plano en el que se encuentra la abertura
radiante 4.

Con referencia a las Figuras 2, 6 y 7, de acuerdo con un modo de realizacion, el elemento radiante de guia de ondas 10
comprende un elemento eléctricamente conductor 27 adaptado para hacer una conexion eléctrica entre la porcion
sobresaliente 21 de la unidad de adaptacion de impedancias 20 y un conductor tal como, por ejemplo, un conductor
central de un cable coaxial o la pista de un circuito impreso de microbanda impreso. En el ejemplo, el elemento
conductor 27 es un pasador de metal hecho integralmente o acoplado en la porcién sobresaliente 21. Dicho pasador
metalico 27, preferentemente aislado mediante un separador dieléctrico 28, es tal que atraviesa la abertura inferior 40
del primer rebaje 3 para conectarse a una placa de procesamiento de sefales electronicas alojada en un
compartimento 60 del cuerpo de soporte 2,12.

De acuerdo con un modo de realizacion, el elemento de guia de ondas 10 es un elemento de guia de ondas cargado
y la mencionada anteriormente, al menos, una pared lateral 5.6 que delimita el primer rebaje 3 comprende dos paredes
laterales opuestas 5 (en el ejemplo, la pared horizontal superior y la pared horizontal inferior). En este modo de
realizacion, el elemento radiante 10 comprende una tapa 50 de material dieléctrico representada esquematicamente
en la Figura 8, ocluyendo la abertura radiante 4. Preferentemente, las paredes laterales opuestas 5 mencionadas
anteriormente comprenden elementos de unién de entrelazado para entrelazar la tapa 50 al cuerpo de soporte 2.12.
Preferentemente, los elementos de unién de entrelazado comprenden para cada una de las paredes laterales opuestas
una ranura lineal 38, 39, o una prominencia lineal, que se extiende en una direccién paralela al plano de apoyo de la
abertura radiante 4. En las Figuras 3, 4 y 6, una de las paredes laterales opuestas 5, y en particular la pared horizontal
inferior 5, comprende dos ranuras lineales 38 dispuestas en lados opuestos con respecto al segundo rebaje 13 y
alineadas entre si. Al proporcionar una ranura 39 también en la porcién de uniéon 22 de la unidad de adaptacién de
impedancias 20, alineada con las ranuras opuestas 38 mencionadas anteriormente cuando la porcién de unién 22 esta
acoplada en el segundo rebaje 13, es posible formar una ranura lineal continua 38, 39 adaptada para recibir una
prominencia lineal colocada en la base de la tapa 50. De esta manera, es posible de forma ventajosa acoplar la tapa 50
al cuerpo de soporte 2 deslizandola a lo largo de la direcciéon de extension predominante de la ranura lineal continua
38, 39.

De acuerdo con un modo de realizacién preferente pero no limitante, la tapa 50 esta hecha de teflon. Esto permite de
forma ventajosa, en el caso de una matriz cénica, conica truncada o circular, poder hacer facilmente un radomo
dieléctrico que se deslice por encima de la matriz de elementos radiantes de modo que la pared interna de la cupula
esté en contacto con las tapas 50 de la matriz.

De acuerdo con un modo de realizacién ventajoso, el segundo rebaje 13 tiene una seccién transversal paralela a un
plano de apoyo de la abertura radiante 4, que tiene forma de bulbo. En este modo de realizacion, la porciéon de unién 22
de la unidad de adaptacion de impedancias tiene una forma contraria con respecto al segundo rebaje 13. De esta
manera, es posible acoplar de forma ventajosa la porciéon de unién 22 en el segundo rebaje 13, en la configuracion de
acoplamiento asegurando una orientacién correcta y una alineaciéon apropiada de la unidad de adaptacion de
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impedancias 20 con respecto al cuerpo de soporte 2. De forma alternativa o ademas de la seccién en forma de bulbo,
soluciones equivalentes podrian proporcionar, en el segundo rebaje 3 y/o en la porciéon de unién 22, uno o mas
elementos de guia o centrado adaptados para imponer la orientacion de la unidad de adaptacion de impedancias 20
durante el acoplamiento de la porcion de unidn 22 en el segundo rebaje 13.

Con referencia a la Figura 9, por medio de un elemento radiante de guia de ondas 10 descrito anteriormente, es posible
hacer, a un coste y una complejidad de produccién relativamente mas bajos que en la técnica conocida, una matriz
lineal 1 que comprende una pluralidad de elementos radiantes 10. Ademas, es posible prever que el cuerpo de
soporte 2,12 comprenda un primer cuerpo 2 y al menos un segundo cuerpo 12 acoplados entre si. Con referencia a
las Figuras 4 y 8, el primer cuerpo 2 comprende, para cada elemento radiante 10, un par de rebajes que comprenden
el primero 3 y el segundo rebaje 13. Preferentemente, el primer rebaje 3 es un corte que pasa completamente a través
del primer cuerpo 2 que se extiende entre dos caras opuestas 51, 52 del primer cuerpo 2 de modo que el primer
rebaje 3 esta abierto en dos lados opuestos del primer cuerpo 2 a lo largo de una direccion perpendicular a una
direccion de extension de la matriz lineal. En este modo de realizacioén, el segundo cuerpo 12 esta acoplado al primer
cuerpo 2 para cerrar dichos lados opuestos para una pluralidad de primeros rebajes de los respectivos elementos
radiantes 10, por ejemplo, para todos los elementos radiantes 10 de la matriz lineal 1. El corte mencionado
anteriormente se realiza por ejemplo mediante fresado o directamente en la fundicién del primer cuerpo 2.

Con referencia a las Figuras 8 a 10, por ejemplo, el primer cuerpo 2 tiene la forma general de una placa con caras
paralelas y el segundo cuerpo comprende dos tiras 12 (o en general dos paredes de cierre) fijadas a dos caras
opuestas del cuerpo de soporte 2 para cerrar lateralmente los primeros rebajes 3. Las dos tiras 12 pueden ser dos
piezas separadas, o el segundo cuerpo es un marco y las tiras 12 representan dos lados opuestos del marco y una
porcion del primer cuerpo 2 en la cual se definen los primeros rebajes 3 se acopla dentro del marco mencionado
anteriormente entre las tiras 12.

Obsérvese que, partiendo de una matriz lineal 1 de elementos radiantes 10, también es posible hacer matrices
bidimensionales o tridimensionales que comprendan una pluralidad de matrices lineales 1.

Por ejemplo, la Figura 11 muestra una matriz tridimensional 100, que tiene la forma de una porcién de la superficie de
un cono truncado. Con referencia a la Figura 10, la matriz tridimensional 100 mencionada anteriormente se puede
obtener colocando varias matrices lineales 1 una junto a la otra proporcionando, en cada una de dichas matrices,
tiras 12, o en general, paredes laterales de cierre, que tienen las dos caras principales no paralelas entre si. Con
referencia a la Figura 12, si en cambio las tiras 12 tienen sus caras principales paralelas entre si, es posible hacer una
matriz plana 200.

Con las matrices tridimensionales 100 o planas 200 mencionadas anteriormente, se pueden hacer antenas, por
ejemplo, antenas de sistema de radar. De acuerdo con un modo de realizacién, una matriz plana 200 o una matriz
tridimensional 100 del tipo descrito anteriormente es parte de una antena receptora de un radar biestatico en el que el
haz que apunta en recepcion tiene lugar procesando con técnicas de conformacién de haz totalmente digitales las
sefiales de radar de eco de radiofrecuencia captadas por los elementos radiantes de guia de ondas 10 (o mejor, en
este caso, elementos receptores para la propiedad de reciprocidad de los elementos de antena) de la matriz.

Obsérvese que la descripcion anterior para el elemento radiante de guia de ondas 10 también corresponde a la
descripcion de un procedimiento para hacer un elemento radiante de guia de ondas 10 que comprende las etapas de:

— realizar un cuerpo de soporte eléctricamente conductor 2,12 en cuyo interior se definen un primer 3 y un segundo
rebaje 13, en el que el primer rebaje 3 esta delimitado en la parte frontal por una abertura radiante 4, y delimitado
lateralmente por al menos una pared lateral 5,6 y en el que el segundo rebaje 13 es adyacente y se comunica
con el primer rebaje 3;

— hacer una unidad de adaptaciéon de impedancias eléctricamente conductora 20 que tenga una primera porcion
21 y una segunda porcion de unién 22 adyacente a la primera porcién 21;

— acoplar la unidad de adaptacion de impedancias 20 al cuerpo de soporte 2 insertando la segunda porcion de
unioén 22 dentro del segundo rebaje 13 de modo que, en una configuracion de acoplamiento, la primera porcién
21 se inserte dentro del primer rebaje 3 y sobresalga hacia el interior del primero rebaje 3 de dicha al menos una
pared lateral 5,6. También en el procedimiento, la primera porcién (o sobresaliente) 21 y la porciéon de unién 22
son dos porciones adyacentes de un mismo cuerpo hechas en una sola pieza.

De acuerdo con un modo de realizacion preferente del procedimiento mencionado anteriormente, la etapa de
acoplamiento proporciona una operaciéon de acoplamiento de la unidad de adaptacion de impedancias 20 en el
segundo rebaje 13 deslizandola en una direccién preferentemente perpendicular a un plano de apoyo de la abertura
radiante 4.

A partir de la descripcion anterior, es evidente que un procedimiento de transmisién de datos del tipo descrito
anteriormente hace posible alcanzar completamente los propédsitos previstos en términos de superar los
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inconvenientes de la técnica anterior.

Sin perjuicio del principio de la invencion, las formas de implementacion y los detalles de construccion se pueden hacer
variar ampliamente con respecto a lo que se ha descrito e ilustrado Unicamente a modo de ejemplo no limitante, sin
apartarse de este modo de la invencion como se define en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
Elemento radiante de guia de ondas (10) que comprende:

- un cuerpo de soporte eléctricamente conductor (2,12) en el interior del cual se define un primer rebaje (3),
delimitado en la parte frontal por una abertura radiante (4), y delimitado lateralmente por al menos una pared
lateral (5,6);

- al menos una unidad de adaptacion de impedancias eléctricamente conductora (20) que tiene una porcion
(21) que sobresale de dicha pared lateral (5,6) y colocada dentro del primer rebaje (3), teniendo la porcion
sobresaliente una superficie en forma de escalén o rampa;

en el que:

- la unidad de adaptacion de impedancias (20) comprende una porciéon de unién (22) adyacente a la porcion
sobresaliente (21);

- dentro del cuerpo eléctricamente conductor (2) se define un segundo rebaje (13), adyacente al primer rebaje
(3) y que comunica con el primer rebaje (3), dentro del cual la porcion de union
de la unidad de adaptacién de impedancias (20) esta acoplada;

caracterizado por que la porcion sobresaliente (21) y la porcion de unién (22) son dos porciones adyacentes de
un mismo cuerpo realizado en una sola pieza.

Elemento radiante de guia de ondas (10) de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la porciéon de unién (22)
comprende un orificio pasante (23) y el elemento radiante (10) comprende un elemento de bloqueo (24) que
atraviesa el orificio pasante (23).

Elemento radiante de guia de ondas (10) de acuerdo con la reivindicacion 2, en el que la porcion de unién (22)
comprende una porciéon deformable por el elemento de bloqueo (24) para bloquear la porcidon de union (22) dentro
del segundo rebaje (13).

Elemento radiante de guia de ondas (10) de acuerdo con la reivindicaciéon 3, en el que la porciéon deformable
comprende al menos un ala extensible (25).

Elemento radiante de guia de ondas (10) de acuerdo con la reivindicacion 2, en el que el cuerpo de soporte (2,12)
comprende un tercer rebaje (33) que tiene una abertura orientada hacia el interior del segundo rebaje (13) y en el
que el elemento de bloqueo (24) atraviesa el orificio pasante (23) para penetrar en el tercer rebaje (33).

Elemento radiante de guia de ondas (10) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que el segundo rebaje (13) tiene una primera abertura (30) adyacente a la abertura radiante (4) y una segunda
abertura (31) orientada hacia el interior del primer rebaje (3) y en el que la porcién de unién (22) se inserta dentro
del segundo rebaje (13) mediante insercién a través de la primera abertura (31) del segundo rebaje (13).

Elemento radiante de guia de ondas (10) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que la guia de ondas es una guia de ondas cargada y en el que dicha al menos una pared lateral (5,6) comprende
dos paredes laterales opuestas (5), en el que el elemento radiante (10) comprende una tapa de material
dieléctrico (50) que ocluye la abertura radiante (4), y en el que dichas paredes laterales opuestas (5) comprenden
elementos de union entrelazados para entrelazar la tapa (50) al cuerpo de soporte (2,12).

Elemento radiante de guia de ondas (10) de acuerdo con la reivindicacion 7, en el que los elementos de union de
entrelazado comprenden para cada pared una ranura lineal (38, 39), o una prominencia lineal, que se extiende en
una direccién paralela al plano de apoyo de la abertura radiante (4).

Elemento radiante de guia de ondas (10) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que el segundo rebaje (13) tiene una seccién transversal en forma de bulbo paralela a un plano de apoyo de la
abertura radiante (4) y en el que la porcién de unién (22) tiene una forma contraria a la del segundo rebaje (13).

Matriz lineal (1) de elementos radiantes de guia de ondas (10) que comprende una pluralidad de elementos
radiantes (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el cuerpo de soporte (2,12)
comprende un primer (2) y al menos un segundo (12) cuerpo acoplado entre si, en el que el primer cuerpo (2)
comprende para cada elemento radiante (10) un par de rebajes que comprenden dicho primer (3) y dicho segundo
rebaje (13), en el que el primer hueco (3) es un corte que pasa completamente a través del primer cuerpo (2)
extendiéndose entre dos caras opuestas del primer cuerpo (2) de modo que el primer rebaje (3) esta abierto en
dos lados opuestos en una direccion perpendicular a una direccién de extensiéon de la matriz y en el que el segundo
cuerpo (12) esta acoplado al primer cuerpo (2) para cerrar dichos lados opuestos de una pluralidad de primeros
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rebajes de los respectivos elementos radiantes (10).

11. Matriz de acuerdo con la reivindicacion 10, en la que el primer cuerpo (2) es una placa y el segundo cuerpo (12)
es un marco y en el que una porcién de la placa en la cual se definen dichos primeros rebajes (3) se acopla dentro
de dicho marco.

12. Matriz bidimensional o tridimensional que comprende una pluralidad de matrices lineales de acuerdo con la
reivindicacion 10.

13. Radar biestatico que comprende una matriz bidimensional o tridimensional de acuerdo con la reivindicacion 12, en
el que la matriz bidimensional o tridimensional es una antena receptora de dicho radar biestatico.

14. Procedimiento para hacer un elemento radiante de guia de ondas (10) que comprende las etapas de:

- realizar un cuerpo de soporte eléctricamente conductor (2,12) en cuyo interior se definen un primer (3) y un
segundo rebaje (13), en el que el primer rebaje (3) estd delimitado en la parte frontal por una abertura
radiante (4), y lateralmente delimitado por al menos una pared lateral (5,6) y en el que el segundo rebaje (13)
es adyacente y comunica con el primer rebaje (3);

- hacer una unidad de adaptacion de impedancias (20) que tenga una primera porcion eléctricamente
conductora (21) y una segunda porcion de union (22) adyacente a la primera porcion (21);

- acoplar la unidad de adaptacion de impedancias (20) al cuerpo de soporte (2) insertando la segunda porcién
de unidén (22) dentro del segundo rebaje (13) de modo que, en una configuracion acoplada, el primer rebaje (21)
se inserte dentro del primer rebaje (3) y sobresalga hacia el interior del primer rebaje (3) desde dicha al menos
una pared lateral (5,6);

caracterizado por que la primera porcion (21) y la porciéon de union (22) son dos porciones adyacentes de un
mismo cuerpo realizado en una sola pieza.

15. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 14, en el que la etapa de acoplamiento comprende una operacion
de acoplamiento de la unidad de adaptacién de impedancias (20) en el segundo rebaje (13) mediante
deslizamiento.

16. Procedimiento de acuerdo con la reivindicaciéon 15, en el que dicho deslizamiento se realiza en una direccion
perpendicular a un plano de apoyo de la abertura radiante (4).
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