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(564) Zafizeni k rozvoliiovani, ¢isténi a ojednocovani vidkenného materidlu

OCelem ¥e¥eni je zkrdtit vyrobni pro- -
ces p¥ipravy vldkenného materidlu pro
pfedenf a mezi jinym téZ nahradit p¥idav-
né rozvolnovaci a &istici agregdty u my-
kacich strojd jakoZ i samotné mykaci
stroje jedinym za¥fzenim, ve kterém je
vldkenny materidl rozvolnovdn a &igtén
jednim &i vice rozvolfiovacimi vdlci
s rozvolhovacimi segmenty, nalei je
ojednocovén ojednocovacimi valci v je-~
jich#Z &inném dosahu jsou usazena ne-
hybnd mykac{ vi¢ka. Snimdni rozvolfio-
vanych vléken z té&chto vadlclh se sou-
¢asnym ods4dvanim prachu je na za¥fzeni
provddéno snimacimi kondenzory s pilko-
v¢m potahem.
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Vyndlez se tykd za¥izen{ k rozvolhovdni, &i%tdni a ojednocovani vldkenného materiélu,
zv145té& bavlny, pfedklddané tomuto zaffzeni ve form& vldkennych vlod&ek.

P¥i klasickém postupu rozvolriovdni se v &istirndch pf4delen odebiraji z lisovanych
vlakennych balikl jednotlivé vrstvy &i chomife, které se na naklédacich, &echracich a
poté&racich strojich postupn& rozvolhuji na vlékenné vlodky, jeZ se ve form& stilky &i
pfimo v nésypnych Sachtdch predklddaj{ k ojednocovdni na mykacich strojich, jejichZ vyslednym

produktem je mykany pramen.

Po technologické strénce m& tento klasicky postup rozvolhovani nep¥iznivy kvalitativni
dopad na vysledny produkt zv143té& p¥i rozvolnovdni vice znedi¥t&ného materidlu, nebot
v14dkenné v1ilky se postupnym prichodem ¥adou bicich mist uzaviraji a zaknocuji, takie
ne¢istoty v nich obsaZené se p¥i ojednocovani vldken na mykacich strojich velmi obtfiZné
vyluduj{. U jemnych &i mén& pevnych vldken pak p¥i tomto procese dochdzf{ k jejich poskozovéni.
K odstranéni té&chto nedostatkl se proto navrhuji rtznd opatfeni ve formé& p¥idavnych dstro-
ji, kterymi se vldkenné vlo&ky p¥ed vlastnim procesem myk&ni jesté& dodate&né déle rozvol-
nuji a &istd. °

Tato opat¥eni spodivaji napt¥iklad v tom, Ze vldkenny materidl se podrobuje dodate&nému
¢i%t&ni pomoci dvou vzédjemnd& kooperujicich vdlcl, u kterych p¥i prlichodu vldkenného ma-
teridlu dochédzi soudasn& k vylufovani nelistot (FR spis 2 360 694). Obdobné fedeni pfedsta-
vuje. uspofédddni poddvaciho védledku s rozvolnovacim vdlcem a s kondenzorem napojenym na
odsdvaci potrubi (FR spis 2 318 247, FR spis 2 322 941). D&le bylo navrZeno &istit vléken-
ny materi&l pomoci korelkového naklddacfho za¥fzeni vybaveného odpraSovanim (FR spis 2 318 247).
Jiny ndvrh (DE pat. spis 2 934 562) na odstranovdni ne&istot a prachu z vldkennych vlolek
spo¢ivd v lpravé vstupni Z4&sti mykacfho stroje, kde mezi poddvaci a Skubaci vdlec je zafa-
zen rozvolhovaci vdlec ozubenym segmentem, v jehoZ st¥edni &4sti je zabudovéno odsdvani

nedistot a prachu.

Nevyhodou té&chto pfidavnych za¥fizeni vBak je, Ze problematiku rozvolhovdni a &idténi
fe8i jen doplnkové a predstavujl bud samostatné pfedlistovaci stroje pro p¥ipravu vldken-
ného materidlu pfed vlastnim procesem ojednocovini nebo jsou lUpravou podévéciho dstroji
u mykaciho stroje.

Okolem vyndlezu je odstranit nevyhody nynéjSfch ndkladnych systémi rozvolhovani,
&i%téni a ojednocovdni vldkenného materidlu pomoci jediného za¥fzeni, ve kterém by vlédken-
né vlodky byly postupn& rozvolnové&ny, &idtény a ojednocovény na jednotlivéd vldkna, aby
vyslednym produktem mohl byt dostatednd vy&i¥té&ny mykany pramen vhodny téZ pro spfédéni
na bezv¥etenovych doprddacich strojich, kde &istota pF¥edklddané suroviny je jednou ze
zékladnich podminek tUsp&&ného pfedeni.

kol je YeSen zaFf{zenim k rozvolhovdni, &iZté&ni a ojednocovdni vldkenného materidlu
pomoci za sebou uspofddanych rozvoliovacich a ojednocovacich vdlct, kde podstata vyndlezu
spodivd v tom, ¥e ke kaZdému rozvolhovacimu a ojednocovacimu vélci jsou p¥ifazeny hnané
podtlakové snimaci kondenz&tory opatfené perforovanym plddtém a pilkovym potahem pro snimani

vldkenného materidlu z té&chto valcu.

prifazenim snimacich kondenz&tl k rozvolhovicim a ojednocovacifm vdlcim, z jejichZ
pracovniho povrchu je rozvolfiovany a ojednocovany materidl témito kondenzory snimén a
igtdn, se dociluje vyZ&iho efektu té¥ proto, %e se tyto operace provddi na jediném zafi-
zeni, kde d&innost rozvolfiovani, &i¥t&ni a ojednocovéni je ovlivnitelni po&tem rozvolho-

vacich a ojednocovacich v4lcli se snimacimi kondenzory.

Tim se umoZfiuje vy&lenit z vyrobniho procesu dosud nutné &isticf &echraci{ a potéract
stroje, jako% i p¥idavnd preddi¥tovaci a rozvolhovaci za¥fzen{ vletné& mykacich strojd,

které zatizeni podle vyndlezu rovnéZ nahrazuje.
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Kontinuita procesu rozvolhovdni, ¢idténi a ojednocovadni vldken se na za¥izeni podle
vyndlezu zajistuje tim, Ze k podtlakovym snimacim konlenzorilm jsou p¥ifazeny hnané pre-
néSeci vdlelky s ptitladnymi deskami pro odebirédni a prendSeni vldkenného materidlu

2z téchto kcndenzori.

P¥idavny rozvolnovaci a &istic{f U&inek na zpracovdvany materidl se podle vynédlezu
dociluje tim, %e pod rozvolhovacim valcem je uspof&dén v jeho &inhém dosahu alespon jeden
rozvolnovaci segment s odrédZecim noZem na ndb&hové stran&. OdrdZeci noZe na néb&hovych
strandch rozvolfiovacich segmentl maji p¥i tomto uspofidddni za G&el odrdZfet uvolndné ne-

distoty do odpadniho prostoru pod rozvolnovacim valcem.

zabizen{ podle vyndlezu umofhuje téZ docilit &isticf Ulinek i p¥i ojednocovéni vlédken
tim, Ze mykaci vidka p¥ifazend k ojednocovacimu vdlci jsou pevné& usazena pod vdlcem v jeho
¢inném dosahu a opat¥ena na ndb&hovych strandch odré&Zecimi hranami. P¥i klésickém usporé~
déni pohyblivych mykacich videk v horni &dsti ojednocovaciho vdlce neni na mykacim stroji

takovyto Gd¢inek dosaZitelny.

Za¥izen{m podle vyndlezu s rozvolhovacimi a ojednocovacimi vilci vybavenymi v obou
pfipadech snimacimi kondenzory, je moZné rozvolnovat a ojednocovat vldkennou surovinu
efektivn&ji neZ na dosud uZivanych strojich, pf¥icemZ se sniZuji ndroky na zastavény prostor

spot¥ebovanou energii a rovnéZ ndklady na investice.

Koncepce zafizeni podle vyndlezu je zFejmd z p¥ilozeného schematického vykresu, ktery

pfedstavuje pohled na celkovou sestavu v bolnim FYezu.

V p¥ikladném provedeni obsahuje zaffzeni poddvaci, rozvolnovaci, ojednocovaci a odva-
déci ustroji. Poddvaci ustroji je tvofeno poddvacim vélekem 2 s poddvaci deskou 3. Roz-
volnovacim Gstrojim je v tomto provedeni rozvolnovaci vdlec 4, ke kterému jsou pfifazeny
rozvolhovaci segmenty 5 s odrédZecimi noZi 6 a s regulalnimi lidtami 7 po regulaci mnoZstvi
odpadu odludovaného do sb&rade 22. Na rozvolnovaci vdlec 4 je pF¥isazen podtlakovy snimaci
kondenzor 8 opatfeny perforovanym pldstém 9 s pilkovym potahem 10. Nad horni &4sti kon-
denzoru je uspofdddn perforovany plech 11 pro nasdvéni{ vzduchu zvendi. Uvnit¥ kondenzoru
je uloZen nehybny kryci plech 12 pro vymezeni sd&ni na perforovaném plasti 9 kondenzoru.
Podtlak v kondenzoru je vyvozovan nezndzornénym ventildtorem ke snimacimu kondenzoru 8
je ptifazen p¥endSeci vdlelek 13 s pfitlacnou deskou 14 pro prendSeni snimaného vldkenné-
ho materidlu do ojednocovaciho dstroji, jeZ je tvo¥eno ojednocovacim vdlcem 15 opatfeném
na pracovnim povrchu pilkovym potahem. V té&sné blizkosti pracovniho povrchu je ve spodni
¢4sti ojednocovaciho vdlce upraven. rada vifek 16, jejichZ ndbéhové strany jsou opatfeny
odrdZecimi hrandmi 17. Na ojednoco ci vdlec je pY¥isazen snimaci kondenzor 8a kryty perfo-

rovanym plechem lla opat¥eny perfo: -anym plédStém %9a s pilkovym potahem 10a.

Uvnit¥ kondenzoru je uloZen nehybny kryci plech 12a pro vymezeni U&inku sdni v oté-
¢ejicim se kondenzoru. Pod mykacimi viéky 16 je uspofddd&n dalsi sbéra¢ odpadu 22a pro
sb&r odludovanych nedistot. Tato sestava ojednocovaciho Ustroji se v prikladném provedeni
opakuje je§té& jednou. Ke kondenzoru 18 této dal$i sestavy je pf¥ifazen snimaci vdlelek
19 s pfitlafnou listou 21 pro snimé&ni vyCisténého a ojednoceného vldkenného materidlu
ve tvaru vldkenné pavulinky odvadé&né do odvédéciho Ustroji, které sestdvd jednak z prita-
hového Ustroji 20 se zhuStovadem 23 a s kalandrovacimi vdlci 24, jednak ze svinovaciho

dstroji 25 pro svinovani vidkenného pramene do konve 26.
za¥izeni podle vyndlezu pracuje takto:

Vldkenny materidl odebirany z lisovanych balikt a rozvolnovany na vldkenné chomd&ky
¢i vlo&ky je privaddé&n nezndzornénym dopravnim potrubim do ndsypné Sachty 1, z niiZ se p¥i-
vadi poddvacim tGstrojim opat¥eném poddvaci deskou 3 a hnanym poddvacim vdlelkem 3 k p¥i-

Yazenému rozvolhovacimu védlci 4.
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Mezi poddvacim vdlelkem 3 a hroty rozvolhovaciho vdlce 4 a ddle mezi rozvolhovacimi
segmenty 5 dochdzi k intenzivnimu rozvolnovdni a &iSténi poddvané vldkenné suroviny, p¥i-
¢emz uvolnéné nedistoty jsou odrdZecimi noZi 6 odluCovdny do sbérale odpadu 22. P¥ikladné
provedeni vyndlezu nevyluduje moZnost pouZiti dal3iho rozvoliiovactho vdlce s hust$im ohro-
cenym povrchem a s vy33imi otdc¢kami, kde by se vldkenné vlolky ddle rozvolnovaly a c¢istily.
Rozv1dknény materidl je z pracovniho povrchu rozvolhovaciho vdlce 4 snimé&n pilkovym po-
tahem 10 snimaciho kondenzoru 8, pfitemZ se perforovanym pladS$tém 9 odsdvd prach v disledku
podtlaku vyvijeném v kondenzoru nezndzornénym zdrojem sani. Snimaci kondenzor slouZzi sou-
tasné ke zhudtovdni snimaného vldkenného Utvaru pro dal&{i operace. ,

vzduch je do kondenzoru nasdvdn zvendi pfes horni perforovany plech 11, takZe drobné
nedistoty a prach mohou byt odsdvény po celé §i¥i perforovaného plaité 9. Rozvolnovény
materidl je z kondenzoru odebirdn prendSecim vdlelkem 13 opatfeném p¥itladnou deskou 14,

v oblasti, ve které je sé&ni potlafeno krycim plechem 12. P¥endSeci vdleCek s p¥itladnou
deskou slouZi z&roven k podavédni snimaného materidlu k naslednému rychlob&?nému ojednoco-
vacimu vdlci 15 opatfeném pilkovym potahem, kterym se ve spoluprdci s prifazenymi nehybnymi
mykacimi viky 16 provddi ojednocovdni vldken pfi jejich soulasném &isténi, kdy uvolnéné
nelistoty jsou odrdiecimi hranami 17 z vldken odludovény a mezerami mezi viky propadajf

do sbé&rade odpadu 22a.

Ojednocend vlédkna jsou z pilkového potahu ojednocovaciho vdlce 15 snimdna kondenzo-
rem 8a s perforovanym pldstém 9a a s pilkovym potahem 10a, z né&hoZ je vldkenny Gtvar pfe-
néfen pfendSecim vdleCkem 13a s pF¥itladnou deskou l4a k dalsimu ojednocovacimu vélci 15a,
kde se postup &iSténi a ojednocovdni vldken opakuje. Ojednocend a vy&is&ténd vldkna jsou
pak snimdna kondenzorem 18, z n&hoZ se ve tvaru vldkenné pavuliny odvddi snimaci vdlecek
19 s p¥itlacnou listou 21 do zhustovade 23, ve kterém je pavulina zformovdna v mykany
pramen odtahovany kalandrovacimi vdledky 24 a vdlec¢ky prUtahového ustroji 20. Takto vyro-
beny pramen je svinovacim Gstrojim 25 svinovén do konve 26.

Jeliko? k nejintenzivnéi%imu rozvolhovdni a -¢i%té&ni vldkenného materidlu dochdzi
pfi jeho zpracovdni v sevfeném stavu mezi poddvacimi a pfendSecimi vdlecky 2, 13, 13a,
je takto na néj plisobeno celkem t¥ikrdt, pficemZ k daldimu rozvolnovdni a ¢idténi dochazi
jak pfi snimé&ni vléken mezi kondenzory 8, 8a, 18 a p¥isazenymi vdlci, tak i p¥i procdesé-

vén{ pomoci rozvolnovacich segmentd 5 a mykacich vicek 16.

Sjednocenim rozvolnovaciho a ojednocovaciho procesu pomoci rozvoliovacich a ojednoco-
vacich vdlcd, jakoZz i uspofdddnim rozvolnovacich segmentd a mykacich videk s odrdZecimi
hranami &i noZi pod témito vAlci, lze za¥izenim podle vyndlezu docilit zlepSeni vysledki

jak po strdnce &i¥téni vlAkenné suroviny tak po strénce dosahované produkce.

PREDMET VYNALEGZU

1. Za¥izeni k rozvolnovdni, &ist&ni a ojednocovdni vldkenného materidlu obsahujici
rozvolnovaci a ojednocovaci Ustroji, kde rozvolnovaci Ustroji je tvofeno rozvoliovacim
vélcem se snimacim kondenzorem a ojednocovaci lGstroji ojednocovacim vdlcem s mykacimi
vigky, vyznalené tim, Ze jak k rozvolhovacimu valci (4) tak i k ojednocovacimu vdlci (15,
15a) jsou p¥i¥azeny podtlakové snimac{ kondenzory (8, 8a, 18), jejichZ perforované pléasté
(9, 9a) jsou opatfeny pilkovym potahem (10, 10a) pro 'snimdni a &i%téni rozvolihovaného

a ojednocovaného materidlu.

2. Za¥f{zeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze k podtlakovym snimacim kondenzorum (8,
8a, 18) jsou pti¥azeny hnané p¥endfec{ valelky (13, 1l3a) s p¥itladinymi deskami (14, l4a),
pro odebirdnf{ a p¥endsSeni vldkenného materidlu z téchto kondenzort (8, 8a, 18).
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3. za¥fzeni podle bodu 1, vyznagené tim, %e pod rozvolfiovacim vAlcem (4) je uspotddén

v Jjeho &inném dosahu alespoii jeden rozvoliovac{ segment (5)

s odrdZecim nofem (6) na né4-
b&hové strang.

1 vykres
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