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(57)摘要

一种卧式车床尾座中心高度调整结构，包括

由连接螺栓连接的尾座体和尾座底板，还包括两

块弧形垫板和两块钩头楔形调整板，钩头楔形调

整板和弧形垫板依上下位置设置在尾座体和尾

座底板之间，尾座底板的前后设有两个弧形槽，

两块弧形垫板位于弧形槽内，各弧形垫板的圆弧

面与弧形槽匹配贴合，各弧形垫板的顶部平面与

各钩头楔形调整板的下斜面贴合，各钩头楔形调

整板的上平面与尾座体底面贴合。采用本实用新

型，无需待车床大修时即可方便、灵活的对尾座

体中心高度和自身水平的误差实施调整，使其与

卡盘回转中心误差和自身水平误差保持在允许

的范围，保证车削工件的加工精度。
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1.一种卧式车床尾座中心高度调整结构，包括由连接螺栓连接的尾座体和尾座底板，

由其特征在于：还包括两块弧形垫板(3)和两块钩头楔形调整板(2)，所述钩头楔形调整板

和弧形垫板依上下位置设置在尾座体(1)和尾座底板(4)之间，尾座底板的前后设有两个弧

形槽(4‑1)，两块弧形垫板位于弧形槽内，各弧形垫板的圆弧面与弧形槽匹配贴合，各弧形

垫板的顶部平面与各钩头楔形调整板的下斜面(2‑3)贴合，各钩头楔形调整板的上平面(2‑

2)与尾座体底面贴合。

2.根据权利要求1所述的卧式车床尾座中心高度调整结构，其特征在于：各钩头楔形调

整板的钩头(2‑1)位于尾座体下部的前、后外侧端，钩头与尾座体前后端面之间设有数个调

整垫片(8)，紧固螺钉(7)穿过钩头与尾座体旋合。

3.根据权利要求2所述的卧式车床尾座中心高度调整结构，其特征在于：弧形垫板对应

连接螺栓的位置设置垫板腰形螺栓孔(3‑1)，钩头楔形调整板上对应连接螺栓的位置设有

调整板腰形螺栓孔(2‑5)。

4.根据权利要求3所述的卧式车床尾座中心高度调整结构，其特征在于：所述调整垫片

(8)的厚度不大于0.5毫米，调整垫片上设有螺钉让位槽(8‑2)和尾座顶丝让位槽(8‑1)。

5.根据权利要求4所述的卧式车床尾座中心高度调整结构，其特征在于：弧形垫板的弦

长小于弧形部位的直径、大于弧形槽的弦长，弧形垫板的长度与尾座底板的宽度匹配。

6.根据权利要求5所述的卧式车床尾座中心高度调整结构，其特征在于：钩头楔形调整

板的宽度不小于弧形垫板的弦长，钩头楔形调整板的长度与弧形垫板的长度匹配，钩头楔

形调整板上平面与下斜面的斜度为1:20。
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一种卧式车床尾座中心高度调整结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种车床，特别是卧式车床尾座中心高度调整结构。

背景技术

[0002] 普通卧式车床是诸多车床中使用最为广泛的一种车床。普通卧式车床的结构由床

身、床头箱、进给箱、走刀箱、尾座等部分组成。当车削较长零件时，由床头箱主轴上的卡盘

将较长零件的一端卡住，尾座的芯轴顶尖顶住零件另一端的中心孔。为保证车削精度，尾座

顶尖的中心与床头箱主轴卡盘的回转中心必须同轴。在车床运转时，床头箱温度会有一定

的升高，主轴及卡盘的中心高会有一定增高，为预先弥补这一现象，在车床制造时，尾座芯

轴的中心高比床头箱主轴卡盘中心高出约0‑0.06mm(以C6140车床为例)。尾座与主轴卡盘

的不同轴度误差中，其水平位置精度可以用调整尾座的横向位置来保证，但垂直方向的位

置精度是由尾座的加工精度来保证的，无法用调整方法获得。由于车削的零件长度尺寸不

等，尾座需不停的变换位置，以满足车削的需要。尾座在床身导轨上不断的摩擦变换位置，

尾座与床身导轨之间的摩擦多，床身导轨磨损，尾座底板导轨磨损，相对于床头箱卡盘中

心，尾座中心高逐渐降低。同时，由于被车削零件存在一定的重量，对尾座顶尖产生一定的

压力，所以尾座的前端(顶尖端)，比尾座的后端磨损更为严重。当出现上述情况时，修复的

手段通常有：1、将尾座芯轴孔重新镗孔，再以新加工的芯轴孔直径为基准配作芯轴；2、再以

尾座芯轴孔为基准，磨削或刮研尾座底板下面。上述修复方法必须待车床大修时方可实施。

所以现有技术在使用过程中底板下面逐步磨损，尾座中心高低于床头箱主轴中心高后，无

有效手段修复。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于针对现有技术之弊端，提供一种可在使用过程及时消除车

床尾座中心高度与主轴卡盘的回转中心误差的卧式车床尾座中心高度调整结构。

[0004] 本实用新型所述问题是以下述技术方案实现的：

[0005] 一种卧式车床尾座中心高度调整结构，包括由连接螺栓连接的尾座体和尾座底

板，还包括两块弧形垫板和两块钩头楔形调整板，钩头楔形调整板和弧形垫板依上下位置

设置在尾座体和尾座底板之间，尾座底板的前后设有两个弧形槽，两块弧形垫板位于弧形

槽内，各弧形垫板的圆弧面与弧形槽匹配贴合，各弧形垫板的顶部平面与各钩头楔形调整

板的下斜面贴合，各钩头楔形调整板的上平面与尾座体底面贴合。

[0006] 上述卧式车床尾座中心高度调整结构，各钩头楔形调整板的钩头位于尾座体下部

的前、后外侧端，钩头与尾座体前后端面之间设有数个调整垫片，紧固螺钉穿过钩头与尾座

体旋合。

[0007] 上述卧式车床尾座中心高度调整结构，弧形垫板对应连接螺栓的位置设置垫板腰

形螺栓孔，钩头楔形调整板上对应连接螺栓的位置设有调整板腰形螺栓孔。

[0008] 上述卧式车床尾座中心高度调整结构，所述调整垫片的厚度不大于0.5毫米，调整
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垫片上设有螺钉让位槽和尾座顶丝让位槽。

[0009] 上述卧式车床尾座中心高度调整结构，弧形垫板的弦长小于弧形部位的直径、大

于弧形槽的弦长，弧形垫板的长度与尾座底板的宽度匹配。

[0010] 上述卧式车床尾座中心高度调整结构，钩头楔形调整板的宽度不小于弧形垫板的

弦长，钩头楔形调整板的长度与弧形垫板的长度匹配，钩头楔形调整板上平面与下斜面的

斜度为1:20。

[0011] 本实用新型针对解决卧式车床尾座中心高度误差调整问题进行了改进，设置了尾

座中心高度调整结构，所述调整结构包括弧形垫板、楔形调整板和调整垫片，根据尾座中心

高度的误差状态，灵活增减调整垫片，以调节楔形调整板相对尾座体的位置，从而达到调整

尾座体中心高度的目的。采用本实用新型，无需待车床大修时即可方便、灵活的对尾座体中

心高度误差和自身水平度误差实施调整，使其与卡盘回转中心误差和自身水平误差保持在

允许的范围，保证车削工件的加工精度。

附图说明

[0012] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明。

[0013] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0014] 图2是图1的K向视图；

[0015] 图3是图1中A处的局部放大视图；

[0016] 图4是尾座底板的主视图；

[0017] 图5是尾座底板的俯视图；

[0018] 图6是弧形垫板的主视图；

[0019] 图7是弧形垫板的俯视图；

[0020] 图8钩头楔形调整板的主视图；

[0021] 图9是钩头楔形调整板的左视图；

[0022] 图10是钩头楔形调整板的俯视图；

[0023] 图11是调整垫片的主视图。

[0024] 图中各标号清单为：1、尾座体，2、钩头楔形调整板，2‑1、钩头，2‑2、上平面，2‑3、下

斜面，2‑4、让位孔，2‑5、调整板腰形螺栓孔，3、弧形垫板，3‑1、垫板腰形螺栓孔，4、尾座底

板,4‑1、弧形槽，5、尾座顶丝,6、连接螺栓，7、紧固螺钉，8、调整垫片,8‑1、尾座顶丝让位槽，

8‑2、螺钉让位槽，9、顶尖。

具体实施方式

[0025] 参看图1‑图3，本实用新型包括尾座体1和尾座底板4，尾座体和尾座底板由连接螺

栓6连接。本实用新型设置了两块弧形垫板3和两块钩头楔形调整板2。钩头楔形调整板和弧

形垫板依上下位置设置在尾座体和尾座底板之间，各钩头楔形调整板的钩头2‑1位于尾座

体下部的前、后外侧端，钩头与尾座体前后端面之间设有数个调整垫片8，紧固螺钉7穿过钩

头与尾座体旋合。

[0026] 参看图3‑图8，尾座底板的前后设有两个弧形槽4‑1，两块弧形垫板位于弧形槽内，

各弧形垫板的圆弧面与弧形槽匹配贴合，各弧形垫板的顶部平面与各钩头楔形调整板的下
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斜面2‑3贴合。弧形垫板的弦长小于弧形部位的直径、大于弧形槽的弦长，弧形垫板的长度

与尾座底板的宽度匹配。弧形垫板对应连接螺栓的位置设置垫板腰形螺栓孔3‑1，垫板腰形

螺栓孔的长度方向与尾座体的前后方向一致，连接螺栓由垫板腰形螺栓孔中穿过，当弧形

垫板发生周向位置变化时不会发生螺栓孔与连接螺栓干涉。

[0027] 参看图1、图3和图8‑图10，钩头楔形调整板的一端设有钩头2‑1，钩头楔形调整板

的上平面2‑2与尾座体底面贴合，钩头楔形调整板的下斜面2‑3与弧形垫板的顶部平面贴

合。上平面与下斜面的斜度为1:20。钩头楔形调整板的宽度不小于弧形垫板的弦长，钩头楔

形调整板的长度与弧形垫板的长度匹配。钩头与尾座体前后端面之间设有数个调整垫片8，

每端由三个紧固螺钉7穿过钩头与尾座体旋合。钩头上设有为尾座顶丝5让位的让位孔2‑4。

钩头与调整垫片接触的竖直面与上平面垂直。钩头楔形调整板上对应连接螺栓的位置设有

调整板腰形螺栓孔2‑5，调整板腰形螺栓孔的长度方向与尾座体的前后方向一致，连接螺栓

由垫板腰形螺栓孔中穿过，当钩头楔形调整板位置变化时不发生与连接螺栓干涉。

[0028] 参看图11，调整垫片9的厚度不大于0.5毫米，为方便调整垫片的更换，调整垫片上

设有为紧固螺钉让位的螺钉让位槽8‑2，和为尾座顶丝让位的尾座顶丝让位槽8‑1。

[0029] 参看图1，本实用新型使用时，根据尾座顶尖9的中心高度相对于床头箱主轴中心

高的偏差决定钩头楔形调整板的调整位置；松开连接螺栓和紧固螺钉，适当增减两端的调

整垫片，使钩头楔形调整板位置前后移动，随钩头楔形调整板位置的移动，尾座顶尖的中心

高度和自身水平度发生变化，尾座顶尖的中心高度和自身水平度调整至合适位置后旋紧连

接螺栓和紧固螺钉即可。
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图10

图11
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