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Wat korbowy z czopem biernym osadzonym po zmontowaniu watu
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Wynalazek dotyczy watu korbowego z czopem
biernym osadzanym po zmontowaniu watu, zwlasz-
cza do silnikéw spalinowych, skladajgcego sie
z jednego przynajmniej ramienia wykorbienia, je-
dnego czopa walu i jednego czopa korbowego, przy
czym wal korbowy jest osadzony w skrzynce kor-
bowej na tozyskach tocznych.

Znany jest wal korbowy wymienionego rodzaju,
w ktérym poézniejsze osadzanie czopa walu od stro-
ny biernej jest umozliwione tylko dzieki temu, ze
pierScien wewnetrzny lozyska tocznego od strony
biernej jest osadzony przesuwnie na czopie watu.
Poniewaz na pierScien wewnetrzny lozyska toczne-
go dziala obcigzenie obwodowe nie mozna uniknagé
niezamierzonych przemieszczen pier§cienia we-
wnetrznego na czopie walu na skutek luznego pa-
sowania. Takie przemieszczanie sie suchych i moc-
no obcigzonych powierzchni powoduje korozje
cierng i przyczynia sie do szybkiego zuzycia czeSci.

Wynalazek ma na celu wykonanie walu korbo-
wego, w ktérym péZniejsze osadzanie czopa watu
korbowego od strony biernej juz po zmontowaniu
walu jest mozliwe bez powtarzania wad znanych
konstrukcji.

Wedlug wynalazku cel ten osigga sie przez za-
opatrzenie ramienia wykorbienia od strony bier-
nej we wspoélosiowg z czopem watu nasadke, na
ktérej jest osadzony pierScien wewnetrzny lozys-
ka tocznego z pasowaniem mocnowciskowym. Po-

niewaz wedlug wynalazku lozysko toczne jest osa-
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dzone nie na czopie walu lecz na nasadce ramienia
wykorbienia, mozna w danych warunkach ruchu
obrotowego stosowaé pasowanie mocnowciskowe
nie przeszkadzajace osadzaniu czopa walu.

Szczegblnie korzystng odmiane wykonania watu
korbowego wedlug wynalazku otrzymuje sie wte-
dy, gdy nasadka wykorbienia ma ksztalt szyjki
obejmujgcej czop watu od strony biernej i gdy we-
wnetrzna S$rednica tej szyjkowatej nasadki jest
ré6wna lub wieksza od Srednicy czopa walu, wéw-
czas bowiem silniki o takiej konstrukeji walu kor-
bowego moga byé zapatrywane w waly o dowol-
nego rodzaju czopach, wskutek czego silniki te
maja charakter silnik6w uniwersalnych.

Do umocowania czopa walu w ramieniu wykor-
bienia zaleca sie przede wszystkim zastosowanie
wyprébowanego w normalnych watach korbowych
pofaczenia wtlaczanego, przy czym czop wahlu jest
wykonany jako stozek o bardzo malym kacie roz-
warcia. Aby umozliwié wtloczenie czopa walu gdy
wal korbowy jest juz wmontowany, wedlug wy-
nalazku szyjke na ramieniu wykorbienia stosuje
sie tak dluga, azeby wystawala ona ze skrzynki
korbowej. Na wystajgcej cze$ci szyjki wykonane
sa wedlug wynalazku zlobki, kly promieniowe lub
podobne elementy do umocowania przytrzymywa-
cza odbierajgcego nacisk wtlaczania. W ten sposéb
unika sie uszkodzenia maszyny podczas tego wtta-
czania.

Wystarczajgce umocowanie czopa walu w ramie-



niu wykorbienia mozna uzyskaé réwniez za pomo-
cg znanego z innych polaczen zaciskowego zigcze-
nia karbowego, a mianowicie przez jednoczesne
zastosowanie polgczenia karbowego i polaczenia
zaciskowego.

Inne ‘cechy' wynalazku oméwione sg ponizej na
trzech przykladach wykonania watu korbowego
wedlug wynalazku, uwidocznionych na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia przekr6j podtuzny ra-
mienia wykorbienia, w ktérym od strony biernej
jest wtloczony czop watu, fig. 2 — przekr6j po-
diuzny urzadzema do witlaczania czopa wedlug
fig. 1; fig, 3°— przekr6j podiuzny przec1etego ra-
mienia wykorbienia, w ktérym czop walu jest za-
mg Y..Za, pombcy zaciskowego polgczenia wie-
loKayboprego, tig."4 — przekr6j wzdiuz linii A—B
na; fig. -3. i fig. 5 — Iprzekréj podluzny ramienia
wykorbienia, w ktérym czop watu jest polgczony
z ramitniém wykorbienia za pomoca wielozabkowe-
go-potacZenfi Hirtha,

Wat korbowy wedlug wynalazku wedlug fig. 1
sklada sie z ramienia 1 wykorbienia, czopa walu
2 od strony biernej i czopa korbowego 3. Dla lo-
zyskowego osadzenia walu korbowego od strony
biernej w skrzynce korbowej 7, ramie 1 wykorbie-
nia ma szyjke 4, na ktérej jest osadzony pier§cien
wewnetrzny 5 lozyska tocznego 6 z pasowaniem
mocno weiskanym. Dzieki takiemu przestrzennemu
rozdzieleniu miejsca utozyskowania i czopa watlu
uzyskuje sie wedlug wynalazku technicznie bez-
btedne rozwigzanie, dzieki ktéremu w gotowej
zmontowanej maszynie mozna osadzié czop walu
zadanej dlugo$ci. Czop watu 2- jest umocowany
w otworze ramienia wykorbienia jako polaczenie
wtlaczane, Wystarczajace polaczenie wtlaczane jest
zapewnione gdy czop walu jest wykonany jako
stozek 21 o bardzo malym kacie rozwarcia, okolo
1 :.50. Aby wtlaczania czopa walu mozna by-
lo dokonaé bez uszkodzenia maszyny propo-
nuje si¢ wedlug wynalazku, zeby szyjka 4 byla
wykonana tak dluga, azeby wystawata ze skrzyn-
ki korbowej 7. W tym miejscu, na.szyjce 4 sg prze-
widziane zlobki 8 lub podobne - wglebienia dla za-
czepowego umocowania przytrzymywacza 9 odbie-
rajacego nacisk przy wttaczaniu. '

Na fig. 2 przedstawione jest schematycznie urza-

dzenie do wtlaczania czopa watu 2. Urzadzenie to
sklada sie z przytrzymywacza 9, ktéry zostaje po-
laczony zaczepowo z szyjka 4 ramienia korbowego
1, i z ttocznika 10, ktéry za poSrednictwem kolpaka
ochronnego 11 dziala na czop 2, przedstawiony na
fig. 2 linig przerywana. Do wtloczenia czopa wyko-
nanego jako stozek o kacie zbieznoSci okolo 1 : 50
potrzebny jest nacisk wttaczania okoto 9,0 ton.
" Na fig. 3 przedstawiony jest przyklad wykona-
nia watu korbowego‘wedlug wynalazku, w ktérym
ezop 2 jest. polaczony z ramieniem wykorbienia 1
za pomoca polaczenia wielokarbowego 12 i polgcze-
nia zaciskowego.

‘Dla zaci$niecia polaczenia wielokarbowego ra-
mi¢ 1 wykorbienia, jak to uwidoczniono na fig. 3,
Jest zaopatrzone w szczeline 13, siegajaca az do po-
1aczenia wielokarbowego, ktére moze byé zaci$nie-
te za pomocg Sruby zaciskowej 14. Szyjka 4 ramie-
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nia wykorbienia stuzy w tym przykladzie wykona-
nia do centrowania czopa watu 2. W skrzynce kor-
bowej znajduje sie otwoér, ktéry umozliwia dokre-

‘cenie Sruby potaczenia zaciskowego gdy maszyna

jest juz zmontowana. Otwér ten jest zamkniety
pokrywks.

Wspomniana szyjkowata nasadka 4 wystaje na
stronie odwréconej od czopa korbowego po za
skrzynke korbowsg 7 i jest zaopatrzona w tym
obrebie wystajacym w zlobki, kly lub pdobne
elementy, sluzace do zamknietego ksztaltowo za-
mocowania przytrzymywacza 9.

Jak juz wspomniano, w celu zapewnienia wystar-
czajacego polaczenia wtlaczanego, czop watu jest
wykonany jako stozek 21, ktérego zbleimoéé jest -
rzedu 1—2°, czyli ktérego kat rozwarcia Jest bar-
dzo maty (okolo 1 : 50).

Fig. 5 przedstawia odmiane watu korbowego we-
dlug wynalazku, w ktérej czop walu jest dwucze$-
ciowy. Polaczenie miedzy czeScig stala 15 i czeScia
odejmowalng, 16 jest dokonane za pomoca bez-
szczelinowego sprzegla osiowego, np. za pomoca
polaczenia wielozabkowego Hirtha lub odpowied-
niego sprzegla klowego. Cze$¢ 16 walu ma otwor,
w ktéry jest prowadzona Sruba pasowana 18, prze-
znaczona do umocowania tej czeSci na czeSci sta-
lej 15 i jednocze$nie do umocowania kola lancu-
chowego 19. Centrowania czopa 16 dokonuje sie np.
za pomocg Sruby 18, a przede wszystkim dzieki te-
mu, ze zeby polaczenia wielozgbkowego 17 majg
grubo$é wzrastajgca na zewnatrz w kierunku pro-
mieniowym.

Zastrzezenia patentowe

1. Wal korbowy z czopem biernym osadzanym po
wmotowaniu walu, zwlaszcza do silnikéw spa-
linowych, skladajgcy sie z co najmniej jednego

- ramienia wykorbienia, jednego czopa waltu, jed-
nego czopa korbowego oraz jednej nasadki obej-
mujgcej wspoétosiowo czop walu, na ktérej jest
osadzony z mocno wciskanym pasowaniem wew-
netrzny pierécien lozyska tocznego, znamienny
tym, ze wewnetrzna $rednica szyjkowatej na-
sadki (4) jest réwna lub wieksza od $rednicy czo-
pa walu.

2. Wal korbowy wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze nasadka (4), wystajaca na stronie odwréconej
od czopa korbowego po za skrzynke korbowsa (7),
jest zaopatrzona w obrebie wystajacym w ziob-
ki, kly lub podobne elementy do zamknietego
ksztaltowo zamocowania przytrzymywacza (9).

3. Wat korbowy wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze czop (2) watu jest wykonany w postaci
stozka (21), ktérego zbiezno$é, w celu osiagnigcia
wystarczajacego polaczenia zaciskowego  jest
rzedu wielko$ci 1°—2°.

4. Wat korbowy wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze czop (2) watu jest zamocowany w ramie-
niu (1) wykorbienia za pomocg znanego zacis-
kowego zlgcza wielokarbowego.
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