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] Assemblage de balai pour un essuie-glace.
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@ L'assemblage de balai est composé d'une armature 2
formée a partir d'au moins un élément en forme d'arc 4 et
supportant un élément d'essuyage 12, fabriqué en matériau
élastomére, muni d'un renfort longitudinal en forme de lame de
métal flexible 18, qui a un contour de profil variable, pour
permettre d'épouser efficacement le galbe d'un pare-brise de
véhicule.
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La présente invention concerne un assemblage de balai pour un
essuie—glace composé :

d'une armature formée a partir d'au moins un élément en forme
d'arc et supportant un élément d'essuyage fabriqué en matériau élastomére et
muni d'un renfort longitudinal en forme de lame de métal flexible.

Dans les assemblages de balais pour essuie-glaces connus, le
renfort en forme de lame qui peut comprendre une ou.plusieu'rs lames, a un
contour constant ce qui signifie que 1'élément d'essuyage prend une forme
concave ou convexe sur toute sa longueur et a en tout point de sa longueur la
méme courbure. 7

Les assemblages de balais connus ont pour inconvénient qu'ils ne
garantissent pas une bonne adhérence de 1'élément d'essuyage sur toute sa
longueur sur la vitre amriére ou le pare-brise sur lequel ils sont montés,
particuli¢rement lorsque ces demiers ont des courbures qui sont trés
prononcées ou variables en certains points de leur longueur.

Dans le but d'éliminer I'inconvénient auquel il a été fait référence,
le sujet de la présente invention concerne un assemblage de balai pour un
essuie—glace du type de celui indiqué ci-dessus, caractérisé en ce que le
renfort en forme de lame de métal flexible susmentionné a un contour ayant
un profil variable.
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L'assemblage de baldi en accord avec la présente invention a pour
avantage qu'il est capable d'étre adapté en fonction dune forme requise
particuliére et donc de é‘adapte'r, par exemple dans le cas d'une utilisation sur
un pare-brise,  la différence de courbure substantielle de ce dernier dans la
zone correspondant aux parties situées devant le conducteur et le passager.

D'autres avantages et caractéristiques de la présente invention

' apparaitront de la description détaillée qui suit et qui est effectuée en faisant

référence aux dessins joints qui sont fournis a titre d'exemple non limitatif et
dans lesquels :

La Figure 1 est une vue en perspective d'un assemblage de balai
pour un essuie—glace en accord avec la pi'éscnte invention ;

La Figure 2 est une vue en perspective d'un détail de 1'assemblage
de balai de la Figure 1 ; :

Les Figures 3 & 7 sont des vues en perspectivé qui illustrent des
formes de réalisation alternatives de I'élément illustré Figure 2 ;

La Figure 8 est une vue en perspective schématique qui illustre une
machine pour la production d'un élément de 1'assemblage de balai en accord
avec l'invention, et '

. la Figure 9 est une vue schématique d'un détail de la Figure 8.

Un assemblage de balai pour un essuie~glace (Figure 1) comprend
une armature 2 formée & partir d'un élément principal 4 en forme d'arc qui
soutient & ses extrémités une premiére paire d'éléments secondaires 6 en
forme d'arc qui, 2 leur tour, soutiennent par leurs extrémités internes une
seconde paire d'éléments secondaires 8 en forme d'arc. Les extrémités libres
des éléments 6, 8 en forme d'arc sont munies de crochets 10 en forme de C
qui sont disposés transversalement par rapport au sens longitudinal des
éléments 6, 8 en forme d'arc. , -

L'armature 2 soutient un élément d'essuyage 10, connu en tant que
tel, de forme allongée et fabriqué en matériau élastomére, qui a une section
transversale sous forme d'un triple T, ayant deux rainures longitudinales
continues 14, 16 sur chacun de ses cotés. Les crochets 10 de l'armature 2
s'engagent dans la paire de rainures 14 le plus loin possible de l'armature 2;
fixant I'élément d'essuyage 12 2 cette derniére. Une paire de lames de métal
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flexible 18a pour le renfort de I'élément d'essuyage et ayant une encoche 20
pour faciliter leur fixation est située dans l'autre paire de rainures 16. Les

~ lames 18a (Figure 2) ont un contour ayant un profil variable, une extrémité

étant courbée et la partie restante étant rectiligne, et font donc prendre a
I'élément d'essuyage 12 une forme similaire, qui est adaptée a un profil
correspondant d'un pare~brise ou d'une vitre arriére.

Les Figures 3 a 7 illustrent des formes de réalisation alternatives de

lames de métal flexible de profil variable qui peuvent étre montées sur des ..

assemblages de balais du type de celui décrit ci~dessus afin d'étre adaptées a
différentes exigences d'utilisation.

La Figure 3 illustre une paire de lames 18b qui ont une courbe dans
une position essentiellement centrale.

La Figure 4 illustre une paire de lames 18c qui ont une pluralité de
courbes.

- La Figure 5 illustre une paire de lames 18d qui ont une paire de
courbes dans une position essentiellement symétrique par rapport a leur
partie centrale.

La Figure 6 illustre une paire de lames 18e qui ont les extrémités
courbées avec une convexité opposée.

La Figure 7 illustre une paire de lames 18f qui ont une extrémité
courbée et la partie restante de convexité opposée.

Les Figures 8 et 9 illustrent une machine 22 pour la production de
lames de métal flexible 18 qui ont un contour de profil variable. Cette
machine 22 a une enveloppe 24 qui est munie d'une ouverture 26 pour
l'introduction de la lame 18 qui doit étre travaillée. Au dela de l'ouverture
26, deux rouleaux contrarotatifs 28 pour tirer la lame 18 sont disposés et en
aval de ceux—ci est disposé un rouleau 30 qui est mobile transversalement
au sens d'avance de la lame 18, dans un sens qui est orthogonal par rapport a
son plan général. Les rouleaux 28, 30 sont actionnés par un moteur
électrique 32. :

Lors du fonctionnement de la machine 22, la lame 18 est introduite
dans l'ouverture 26, si'possiblc déja courbée auparavant selon un profil
constant. Elle est ensuite tirée par une paire de rouleaux 28 et courbée  des
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points pré-déterminés par suite de la translation du rouleau mobile 30 (dont
le sens de déplacement est indiqué par la fleche 34 dans la Figure 9), qui est
contr6lé au moyen de capteurs et minuteurs réglables traditionnels. '
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. REVENDICATIONS

1. Assemblage de balai pour un essuie~glace composé :

d'une ammature (2) formée a partir d'au moins un élément en forme
d'arc (4) et supportant un élément d'essuyage (12) fabriqué en matériau
€lastomére, muni d'un renfort longitudinal en forme de lame de métal .
flexible, ,

ledit assemblage de balai étant caractérisé en ce que ledit renfort en
forme de lame de métal flexible (18) a un contour de profil variable.

2. L'assemblage de balai pour un essuie-glace selon la
Revendication 1, caractérisé en ce que la lame (18a) a une extrémité courbée
et la partie restante rectiligne. '

3. L'assemblage de balai pour un essuie-glace selon la
Revendication 1, caractérisé en ce que la lame (18b) a une courbe dans une
position essentiellement centrale. 7 ’

~ 4. Lassemblage de balai pour un essuie-glace selon la
Revendication 1, caractérisé en ce que la lame (18c) a une pluralité de
courbes. '

5. L'assemblage de balai pour un essuie—glace selon la
Revendication 4, caractérisé en ce que la lame (18d) a une paire de courbes
dans une position essentiellement symétrique par rapport 2 sa partie centrale.

6. L'assemblage de balai pour un essuie-glace selon Ia
Revendication 1, caractérisé en ce que la lame (18¢) a les extrémités
courbées avec une convexité opposée. ‘ ) i

7. Lassemblage de balai pour un essuie-glace selon la
Revendication 1, caractéris€ en ce que la lame (18f) a une extrémité courbée
et la partie restante de convexité opposée.






2650798

PL. 2/2

0e .

0¢

G 94

esl

2 9l



