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Sposob utrzymywania zdolno$ci adsorpcyjnej
elektrod proszkowych
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Wynalazek dotyczy sposobu prowadzenia elek-
trolizy z zastosowaniem elektrod proszkowych,
umozliwiajgcych adsorpcje wydzielanego gazu.
Dotychczasowy sposob prowadzenia elektrolizy
wymagal regeneracji elektrod, polgczonej z wyj-
mowaniem elektrod z elektrolizera, poniewaz wy-
sycana gazem elektroda proszkowa tracila jednak
stopniowo mozliwosci dalszej adsorpcji, co pro-
wadzilo do wzrostu napiecia elektrolizy.

Sposob wediug wynalazku pozwala ma utrzyma-
nie statej zdolno$ci adsorpcyjnej elektrod proszko-
wych pracujgcych w dwoéch roznych elektrolize-
rach, w ktéorych biegng dwa odmienne procesy
elektrolizy, pod warunkiem odpowiedniego dcbo-
ru tych procesow. Obydwa elektrolizery sa roz-
dzielone przepong przepuszczalng dla jonéw. Po
obu stronach przegrody znajdujg sie elektrody
proszkowe, ktore w jednym elektrolizerze pracujg
jako anody (wydziela sie na nich tlen), a w drugim
elektrolizerze elektrody proszkowe pracujg jako
katody (wydziela sie na mnich wodér). Elektrody
proszkowe sg podilgczane odpowiednio w obwody
pradoéw elektrolizy kazdego z elektrolizeréw oraz
zostajg zwarte miedzy sobg tworzgc w ten sposéb
ogniwo tlenowo-wodorowe. Po ustaleniu natezenia
pradu elektrolizy ma tym samym poziomie w obu
elektrolizerach, uzyskuje sie tez takie samo nateze-
nie pragdu w ogniwie tlenowo-wodorowym. Obnizo-
ne, zastosowaniem elektrod proszkowych, napiecie
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elektrolizy w kazdym z elektrolizeré6w utrzymuje
sie dowolnie dtugo ma stalym poziomie.

Sposobem wedlug wynalazku unika sie wydzie-
lania wodoru i tlenu w stanie wolnego gazu, przez
adsonpcje tych gazéw ma elektrodzie proszkowej.
Wskazanym postgpowaniem zapewnia sie elektro-
dzie proszkowej trwalg zdolnos¢ pochlaniania pro-
duktu elektrolizy, bez konieczno$ci wydobywania
elektrod z elektrolizera.

Ponizej na przykladzie sprzezonego otrzymywa-
niia MnO, i cynku wyjasniono przekieg elektrolizy
oraz schemat wiasciwego zestawienia elektrolize-
ra (rysunek). W elektrolizerze 1. do produkcji cyn-
ku, umieszczona jest katoda cynkowa 5 oraz anody
proszkowe 4, zasilane ze Zrédia pradu stalego 14.
Prad plynie przez opornik do regulowania nateze-
nia 12 oraz amperomierz 8. Woltomierz 10 kontro-
luje napiecie elektrolizy. Przepona ceramiczna 3
oddziela elektrolizer 1 od elektrolizera 2, w kto-
rym na olowianej anodzie 7 wytwarza sie MnO,
z zakwaszonego kwasem siarkowym roztworu
MnSO,. Katode stanowi zespét elektrod proszko-
wych 6, zwarty z anoda 4 elektrolizera 1. Elektro-
dy 6 i 7 sg zasilane ze zrédla pradu statego 15 po-
przez opornik 13 i amperomierz 9. Woltomierz wy-~
kazuje napiecie elektrolizy w elektrolizerze .

Postepujac we wskazany tu sposéb prowadzono
elektrochemiczny proces otrzymywania dwutlenku
manganu (z roztworu zawierajagcego MnSO, -+
+ H.SO,) w jednym elektrolizerze pod napieciem
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0,6 V oraz wydzielanie cynku pod napieciem 1,3V Zastrzezenie patentowe
w drugim (z roztworu ZnSO,+H,SO,). Anodowa
wydajno$¢ MnO, wynosila 80%, katodowa wydaj- Sposéb utrzymywania zdolnosci adsorpcyjnej
nos¢ cynku 909, Temperatura 60° do 80°C. elektrcd proszkowych, znamienny tym, ze elektrody

5 proszkowe pracujgce w dwoch réznych elektroli-
zerach, przedzielonych przegrodg przepuszczalng
dla jonow zwiera sie z sobg tworzgc ogniwo tleno-
-wodorowe, przy czym zwarcie nastepuje przez
potgczenie katod proszkowych jednego ogniwa
z anodami proszkowymi drugiego ogniwa.

4 3

7%
\\I\\

9

\

| N
eéD @Rs
0 71

_ii_ﬂ..x—f_ r j#_ +’—|J'Llr

)

A FAN
——

ZG ,,Ruch” W-wa, zam, 1538-64 naklad 250 egz.



	PL48892B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


