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Um fur Uberlagen eine gute Tragfahigkeit mit guter 5 5
Wamedammung bei einfacher Verlegung zu erzielen, ist 3
die Uberlage von einem kombinierten Bauelement (1) gebil- F /G 7
det, das aus mindestens zwei Tragelementen (3) und min-
destens einem zwischen zwei Tragelementen (3) angeord-
neten Warmedammelement (14) gebildet ist, wobei ein 4 8 2
Tragelement (3) dadurch gekennzeichnet ist, daR zumin- 7 11 ¢ 3
dest eine Langsseite (11) des Tragelementes (3) mit LT % P H
zumindest einer sich tiber die Langserstreckung des Trag- e ﬂ N
elementes (3) erstreckenden Erhebung (16) und/oder
Vertiefung (12) versehen ist, und das Wémedammelement \ 7 j ~

dadurch gekennzeichnet ist, da es einen etwa recht- \1 7 \/ 7(’)

eckigen Querschnitt aufweist und an mindestens einer
seiner Seitenwande (15) mit einer gegengleich zur Erhe-
bung und/ oder Vertiefung (12), die an einer Langsseite
(11) des Tragelementes (3) angeordnet ist, vorgesehenen
Vertiefung und/oder Erhebung (16) versehen ist, die mit der
Erhebung und/oder Vertiefung (12), die an der Langsseite
(11) des Tragelementes (3) angeordnet ist, in Eingriff
bringbar ist.
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Die Erfindung betrifft ein Tragelement, gebildet aus mehreren fluchtend hintereinander ange-
ordneten Schalenkérpern, vorzugsweise aus keramischem Material, mit mindestens einem sich in
Langsrichtung des Tragelementes erstreckenden und nach einer Seite offenen Kanal, in dem eine
durchgehende Armierung vorgesehen ist und der mit Beton ausgegossen ist, sowie ein zur Kombi-
nation mit einem Tragelement dieser Art geeignetes Warmedammelement sowie ein kombiniertes
Bauelement gebildet aus mindestens zwei Tragelementen der eingangs beschriebenen Art und
mindestens einem Warmedammelement. A

Es ist bekannt, Tragelemente der eingangs beschriebenen Art als Uberlagen fur Offnungen in
Mauerwerken, insbesondere als Tur- oder Fensteriiberlagen zu verwenden, wobei das Tragele-
ment in erster Linie die Lasten des dariiber liegenden Mauerwerkes abtragen soll. Aus diesem
Grund ist fur die Konstruktion eines Tragelementes in erster Linie seine Tragfahigkeit entschei-
dend.

Zur Erzielung eines gegeniiber Beton verbesserten Warmeschutzes werden Tragelemente der
eingangs beschriebenen Art aus Ziegeln oder Leichtbeton gefertigt, deren Langsnut mit Beton ge-
follt ist, in dem Spanndrahte eingesetzt sind. Trotz der Verwendung von Ziegein bzw. Leichtbeton
bilden solche Stiirze Kaltebriicken. Es ergeben sich Warmeverluste, da die Kaltebrucken fast den
ganzen Warmeschutz einer Wand zunichte machen kénnen, und es kann zur Kondensations- und
Schimmelpilzbildung an der Innenseite von Auflenwanden kommen.

Zur Vermeidung dieser Nachteile ist es aus der EP 0 382 708 A1 bekannt, ein Tragelement der
eingangs beschriebenen Art mit warmedammendem Material zu versehen, beispielsweise eine
Einlage eines Streifens aus warmedammendem Material in eine Langsnut des Tragelementes ein-
susetzen. Weiters ist es bekannt, ein eingangs beschriebenes Tragelement mit warmedammenden
Hohlraumen zu versehen. Um jedoch die Tragfahigkeit eines Tragelementes nicht zu sehr zu
schwachen, darf der warmedammende Streifen bzw. der Hohlraum ein bestimmtes Maf nicht
uberschreiten, was jedoch wiederum dazu fuhrt, da die Wirkung des Warmeschutzes ebenfalls
begrenzt ist.

Da in einer AuRenwand eines Bauwerkes Gblicherweise drei nebeneinander platzierte Trag-
elemente vorgesehen werden kénnen und fir eine ausreichende Tragfahigkeit zumeist zwei
Tragelemente genigen, hat man versucht, nur zwei Tragelemente vorzusehen, zwischen den
beiden Tragelementen einen Hohlraum zu befassen und diesen Hohlraum entweder gleichzeitig
mit dem Verlegen der Tragelemente oder nachtraglich mit warmeddmmendem Material zu fullen.
Hierbei ist es jedoch nachteilig, daR das warmedémmende Material zwischen den beiden
Tragelementen extra gehalten oder verankert werden mufs. Weiters konnen beim nachtraglichen
Ausfillen des Hohlraumes Licken bestehen bleiben, die in der Folge Kéltebriicken bilden. Das
Einfugen des warmedammenden Materials ist zudem umstandlich und zeitraubend.

Ein weiterer Nachteil kann darin gesehen werden, daR es bei einer breiteren Ausfihrung des
zwischen zwei benachbarten Tragelementen vorgesehenen Hohlraumes - insbesondere wenn
dieser breiter als 3 cm ist - der Ublicherweise nach Errichten des Bauwerkes aufgebrachte Verputz
am Warmedammstoff nicht gentigend Halt findet. Es besteht dann die Gefahr von Putzrissen bzw.
Putzabplatzungen.

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, diese Nachteile zu vermeiden; insbesondere soll die Ver-
legung der Tragelemente als Uberlagen gemeinsam mit warmedammendem Material in einfacher
Weise und ohne zusatzliche MaRnahmen, wie Verankerungen, erfolgen kénnen, wobei jedoch eine
zuverlassige Warmedammung ohne Kaitebriicken sichergestelit sein soll.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeman durch Verwendung mindestens zweier Tragelemente der
eingangs beschriebenen Art in Kombination mit mindestens einem Warmedammelement gelost,
wobei ein Tragelement dadurch gekennzeichnet ist, da zumindest eine Léngsseite des Tragele-
mentes mit zumindest einer sich Uber die Langserstreckung des Tragelementes erstreckenden
Erhebung und/oder Vertiefung versehen ist, und das Warmedammelement dadurch gekennzeich-
net ist, da es an zwei zueinander das Warmedammelement einen etwa rechteckigen Querschnitt
aufweist und an mindestens einer seiner Seitenwande mit einer gegengleich zur Erhebung
und/oder Vertiefung, die an einer Léngsseite des Tragelementes angeordnet ist, vorgesehenen
Vertiefung und/oder Erhebung versehen ist, die mit der Erhebung und/oder Vertiefung, die an der
Langsseite des Tragelementes angeordnet ist, in Eingriff bringbar ist.

Die Verbindung zweier erfindungsgeméaR ausgebildeter Tragelemente mit einem erfindungs-
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gemaR ausgebildeten Warmedammelement erfolgt an der Baustelle bei Verlegen der Elemente.
Durch das Vorsehen der erfindungsgemaien Tragelemente mit den vorgefertigten Warmedamm-
elementen gelingt es, den Raum zwischen zwei Tragelementen zuverlassig zur Ganze mit warme-
dammendem Material auszuftllen. Durch das Ineinandergreifen der Vertiefungen und/oder Erhe-
bungen der Tragelemente mit denen des Warmedammelementes wird ein Absenken des warme-
dammenden Materials aus dem Zwischenraum zwischen den beiden Tragelementen auf dauernd
verhindert. Die ineinandergreifenden Erhebungen und Vertiefungen bilden eine in Erdanziehungs-
richtung formschlussige Verbindung. Die Verbindung bietet zudem den Vorteil, daf die Tragele-
mente einzig und allein hinsichtlich ihrer Tragfahigkeit optimiert gestaltet werden kénnen und das
Warmedammelement wiederum einzig und allein gemaR der ihm zugedachten Aufgabe, namlich
eine optimale warmedammende Wirkung zu erzielen, ausgebildet werden kann.

Vorzugsweise ist ein erfindungsgemafies Tragelement dadurch gekennzeichnet, dai die Erhe-
bung und/oder Vertiefung an einer der Langsseiten, die vollstandig von den Schalenkérpern gebil-
det sind, vorgesehen ist, wobei die Schalenkérper vorteilhaft im wesentiichen einen C-férmigen
Querschnitt aufweisen und die Erhebung und/oder Vertiefung an einer der zueinander parallelen
Langsseiten der Schalenkérper vorgesehen ist.

Eine symmetrische Gestaltung eines Tragelementes ist dann gegeben, wenn zwei zueinander
parallele Langsseiten mit einer Erhebung und/oder Vertiefung versehen sind. Tragelemente dieser
Art lassen sich auch unter Bildung mehrerer Zwischenraume zu einem kombinierten Baueiement
mit mehreren Warmedammelementen zusammenstellen.

Gemaf einer bevorzugten Ausfithrungsform weist die Erhebung und/oder Vertiefung einen tra-
pezformigen Querschnitt auf und befindet sich mittig der Hohe der Langsseite. Diese Ausflhrungs-
form ist fertigungstechnisch besonders giinstig.

Eine Ausfilhrungsform, die insbesondere fir hohere Tragelemente mit besonders hoher Trag-
fahigkeit zweckmaRig ist, ist dadurch gekennzeichnet, da® zwei Erhebungen und/oder Vertiefun-
gen an einer Langsseite des Tragelementes vorgesehen sind, die parallel zueinander gerichtet sich
Uber die Lange des Tragelementes erstrecken und etwa symmetrisch zur Langsmittelachse der
Langsseite ausgerichtet sind.

Eine besonders einfache Herstellung eines erfindungsgemafien Tragelementes ist dann gege-
ben, wenn es mit einer Vertiefung versehen ist, die dadurch gebildet ist, dalt der Kanal nur teilwei-
se mit Beton gefullt ist. Hierbei kann mit herkémmiichen glattwandigen Schalenkérpern das Aus-
langen gefunden werden.

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daft die Schalenkdrper
einen E-férmigen Querschnitt unter Bildung zweier parallel zueinander gerichteter Kanale aufwei-
sen und daR beide Kanale nur unvollstandig mit Beton gefullt sind.

Hierbei ist zweckmaRig der Kanal zu 80 bis 90 % seines Querschnittes mit Beton gefullt, so
daR ein freier nach einer Seite hin offener Restquerschnitt von etwa 10 bis 20 % verbleibt.

Ein erfindungsgemales Warmedammelement ist an zwei zueinander parallel angeordneten
Seitenwanden mit einer Vertiefung und/oder Erhebung gegengleich zur Erhebung und/oder Vertie-
fung, die an der Langsseite des Tragelementes angeordnet ist, versehen.

ZweckmaRig weist das Warmedammelement eine Hohe auf, die der Hohe der Langsseite des
Tragelementes entspricht, die mit einer Erhebung und/oder Vertiefung versehen ist, und ist die zu
dieser Erhebung und/oder Vertiefung gegengleich angeordnete Vertiefung und/oder Erhebung des
Warmedammelementes derart angeordnet, dal bei Eingriff der Erhebungen und/oder Vertiefungen
des Tragelementes und des Warmedammelementes das Warmedammelement bundig zum Trag-
element liegt.

Eine insbesondere fur breitere Warmedammelemente vorteilhafte Ausfuhrungsform ist dadurch
gekennzeichnet, dal es an seiner Unterseite mit einer als Putztrager dienenden Beschichtung,
insbesondere einer Mértelschicht, versehen ist. Hierdurch kénnen Putzrisse und Putzabplatzungen
zuverlassig vermieden werden. Das Aufbringen der Beschichtung ist am vorgefertigten Warme-
dammelement im Herstellwerk in besonders einfacher Weise bei optimalen Haftbedingungen zu
verwirklichen. Als Putztrager kann anstelle der Mortelschicht ein Glasseidengewebe in Spachtel-
masse oder Klebemortel aufgebracht sein.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand der Zeichnung an mehreren Ausfilhrungsbeispielen
naher eriautert, wobei Fig. 1 ein kombiniertes Bauelement, gebildet aus zwei Tragelementen und
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einem zwischen den Tragelementen angeordneten Warmedammelement, im Schragri® veran-
schaulicht. Die Fig. 2 bis 4 zeigen jeweils unterschiedliche Ausfithrungsformen von Tragelementen.
Die Fig. 5 bis 7 zeigen in zu Fig. 1 analoger Darstellung jeweils weitere Ausfuhrungsformen von
kombinierten Bauelementen.

Das kombinierte Bauelement 1 gemé&R Fig. 1 ist von zwei im Abstand 2 voneinander angeord-
neten, jedoch parallel zueinander ausgerichteten Tragelementen 3 gebildet, wobei jedes Tragele-
ment 3 von mehreren fluchtend hintereinander angeordneten Schalenkérpern 4 gebildet ist. Diese
Schalenkorper 4 bestehen vorzugsweise aus keramischem Material, sind gebrannt und weisen
mindestens einen Kanal 5, gemaR dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuihrungsbeispiel zwei paraliele
und zur Oberseite 6 hin offene Kanale 5 auf. In jedem der Kanale 5 ist eine durchgehende Armie-
rung 7 vorgesehen. Die Kansle 5 sind mit Beton 8 ausgegossen. Wie die Stirnseite der Tragele-
mente 3 zeigt, weisen die Schalenkérper 4 einen von drei Stegen 9 und einem die Stege 9 verbin-
denden Boden 10 gebildeten, etwa E-férmigen Querschnitt auf, wobei der mittlere Steg 9 hohl aus-
gebildet ist.

Die einander zugewandten Langsseiten 11 der beiden Tragelemente 3 weisen jeweils eine sich
der Lange nach erstreckende trapezférmige Vertiefung 12 auf, wobei diese Vertiefung 12 etwa
mittig der Hohe 13 jedes Tragelementes 3 und symmetrisch zu einer mittig der Hohe 13 durch das
Tragelement 3 gelegten Ebene angeordnet ist.

Zwischen den beiden Tragelementen 3 ist ein Warmedammelement 14 vorgesehen, das einen
etwa rechteckigen Querschnitt aufweist, wobei die Héhe des Warmedammelementes 14 gleich
bemessen ist wie die Héhe 13 der Tragelemente 3. Das Warmedammelement 14 ist aus Kork,
geblahtem Gestein oder aus naturlichen Warmedammstoffen, wie z.B. Fasern etc., gebildet und
weist eine gewisse Steifheit auf.

Die an den Langsseiten 11 der Tragelemente 3 anliegenden Seitenwande 15 des Warme-
dammelementes 14 sind mit einer gegengleich zur trapezformigen Vertiefung 12 der Tragelemente
3 ausgestalteten Erhebung 16 versehen. Hierdurch ist das Warmedammelement 14 in senkrechter
Richtung formschliissig zwischen den Tragelementen 3 gehalten.

GemaR der in Fig. 2 dargesteliten Ausfuhrungsform weist das Tragelement 3 einen C-férmigen
Querschnitt auf und ist, so wie die Tragelemente 3 gemaR Fig. 1, lediglich an einer Langsseite 11
mit einer trapezférmigen Vertiefung 12 bzw. Nut versehen.

Das in Fig. 3 dargestellte Tragelement 3 ist von Schalenkérpern 4 gebildet, die ebenfalls
C-formig gestaltet sind, wobei beide der zueinander paralielen Langsseiten 11 der Schalenkorper 4
bzw. des Tragelementes 3 mit trapezformigen Nuten 12 versehen sind.

Das in Fig. 4 dargestelite Tragelement 3 weist an den zueinander parallelen Langsseiten 11
der Schalenkorper 4 jeweils zwei héhenmaRig Ubereinander angeordnete trapezformige Nuten 12
auf. Zudem sind in diesen Seitenwanden 11 sich langserstreckende Hohlrdume 17 vorgesehen.

Fig. 5 veranschaulicht die Verwendung der in Fig. 2 dargesteliten Tragkorper 3 gemeinsam mit
einem Warmedammelement 14. Das hier vorgesehene Warmedammelement 14 weist an seiner
Unterseite eine Beschichtung 18 auf, die als Putztrager fungiert. Diese Beschichtung 18 ist entwe-
der von einer Moértelschicht oder von Klebemértel oder von einem Glasseidengewebe in Spachtel-
masse gebildet.

GemaR den in den Fig. 6 und 7 dargestellten Ausfiihrungsformen sind an den Tragelementen 3
Vertiefungen 12 dadurch gebildet, daR der bzw. die Kanale 5 nur teilweise mit Beton 8 geflit sind.
Vorzugsweise sind die Kanéle 5 zu 80 bis 90 % ihres Querschnittes mit Beton 8 gefullt. Die bei
diesen Ausfuhrungsformen eingesetzten Warmedammelemente 14 sind mit Erhebungen 16 verse-
hen, die gegengleich zu den von nur unvolistandig mit Beton 8 gefilllten Kanalen 5 gebildeten Ver-
tiefungen 12 gestaltet sind. In diesem Fall sind die Tragelemente 3 hochkant aufgestelit verwendet,
so dal auch fur dunnere Wande von Bauwerken eine hohe Tragféhigkeit mit ausgezeichneter
Wéarmedammung gegeben ist.

Die Erfindung beschrankt sich nicht auf die in der Zeichnung dargesteliten Ausfiihrungsformen,
sondern sie kann in verschiedener Hinsicht modifiziert werden. Beispielsweise kénnen Erhebungen
16 an den Tragkorpern 3 und Vertiefungen 12 an dem Warmedammelement 14 angeordnet sein:
Die Vertiefungen 12 bzw. Erhebungen 16 kénnen beliebige Querschnitte aufweisen, also auch eine
Dreieckform, Rechteckform oder einen halbrunden Querschnitt aufweisen. Wesentlich ist, dal
nach dem Verlegen des kombinierten Bauelementes 1 zwischen den Tragelementen 3 und dem
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Warmedammelement 14 eine formschlussige Verbindung sichergestellt ist, die gegen in Richtung
der Erdanziehungskraft gerichtete Krafte das Warmedammelement 14 zwischen den Tragelemen-
ten 3 halt.

Weiters ist man hinsichtlich der Formgebung der Schalenkérper 4 der Tragelemente 3 véllig
ungebunden, so daB diese tatsachlich so gestaitet werden kénnen, dal sie ihrer tragenden Funkti-
on optimal gerecht werden.

GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform kann das Warmedammelement 14 mit dem Trag-
element 3 oder mit beiden Tragelementen 3 zusatzlich verklebt werden, beispielsweise um einen
leichteren Transport kombinierter Bauelemente 1, die aus einem oder zwei Tragelementen 3 und
einem Warmedammelement 14 gebildet sind, zu erméglichen.

10.

PATENTANSPRUCHE:

Tragelement (3), gebildet aus mehreren fluchtend hintereinander angeordneten Schalen-
kérpern (4), vorzugsweise aus keramischem Material, mit mindestens einem sich in Langs-
richtung des Tragelementes erstreckenden und nach einer Seite offenen Kanal (5), in dem
eine durchgehende Armierung (7) vorgesehen ist und der mit Beton (8) ausgegossen ist,
dadurch gekennzeichnet, dal zumindest eine Langsseite (11) des Tragelementes (3) mit
zumindest einer sich Uber die Langserstreckung des Tragelementes (3) erstreckenden Er-
hebung und/oder Vertiefung (12) versehen ist.

Tragelement (3) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Erhebung und/oder
Vertiefung (12) an einer der Langsseiten (11), die vollstandig von den Schalenkérpern (4)
gebildet sind, vorgesehen ist (Fig. 1 bis 5).

Tragelement (3) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dal die Schalenkérper (4) im
wesentlichen einen C-formigen Querschnitt aufweisen und die Erhebung und/oder Vertie-
fung (12) an einer der zueinander parallelen Langsseiten (11) der Schalenkorper (4) vor-
gesehen ist.

Tragelement (3) nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dal} zwei zueinander parallele Langsseiten (11) mit einer Erhebung und/oder Vertie-
fung (12) versehen sind (Fig. 3, 4).

Tragelement (3) nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dafl die Erhebung und/oder Vertiefung (12) einen trapezférmigen Querschnitt aufweist
und sich mittig der Hohe (13) der Léngsseite befindet.

Tragelement (3) nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB® zwei Erhebungen und/oder Vertiefungen (12) an einer Langsseite (11) des Trag-
elementes (3) vorgesehen sind, die parallel zueinander gerichtet sich Uber die Lénge des
Tragelementes (3) erstrecken und etwa symmetrisch zur Langsmittelachse der Langsseite
(11) ausgerichtet sind (Fig. 4).

Tragelement (3) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR es mit einer Vertiefung
(12) versehen ist, die dadurch gebildet ist, dal der Kanal (5) nur teilweise mit Beton (8) ge-
fallt ist (Fig. 8, 7).

Tragelement (3) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daR die Schalenkérper (4)
einen E-formigen Querschnitt unter Bildung zweier parallel zueinander gerichteter Kanale
(5) aufweisen und daR beide Kanale (5) nur unvolistandig mit Beton gefullt sind (Fig. 7).
Tragelement (3) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daR der Kanal (5) zu
80 bis 90 % seines Querschnittes mit Beton (8) gefilllt ist, so daf ein freier nach einer Sei-
te hin offener Restquerschnitt von etwa 10 bis 20 % verbleibt.

Zur Kombination mit einem Tragelement (3) nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 9 geeignetes Warmedammelement (14), dadurch gekennzeichnet, daf3 es einen etwa
rechteckigen Querschnitt aufweist und an mindestens einer seiner Seitenwande (15) mit
einer gegengleich zur Erhebung und/oder Vertiefung (12), die an einer Langsseite (11) des
Tragelementes (3) angeordnet ist, vorgesehenen Vertiefung und/oder Erhebung (16) ver-
sehen ist, die mit der Erhebung und/oder Vertiefung (12), die an der Langsseite (11) des
Tragelementes (3) angeordnet ist, in Eingriff bringbar ist.
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Warmedammelement (14) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daft es an zwei
zueinander paralle! angeordneten Seitenwanden (15) mit einer Vertiefung und/oder Erhe-
bung (16) gegengleich zur Erhebung und/oder Vertiefung (12), die an der Langsseite (11)
des Tragelementes (3) angeordnet ist, versehen ist.

Warmedammelement (14) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daf es
eine Hohe (13) aufweist, die der Hohe (13) der Langsseite (11) des Tragelementes (3) ent-
spricht, die mit einer Erhebung und/oder Vertiefung (12) versehen ist, und dall die zu
dieser Erhebung und/oder Vertiefung (12) gegengleich angeordnete Vertiefung und/oder
Erhebung (16) des Warmedammelementes (14) derart angeordnet ist, daR bei Eingriff der
Erhebungen (16) und/oder Vertiefungen (12) des Tragelementes (3) und des Warme-
dammelementes (14) das Warmedammelement (14) bundig zum Tragelement (3) liegt.
Warmedammelement nach einem oder mehreren der Anspriche 10 bis 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dak es an seiner Unterseite mit einer als Putztrager dienenden Beschich-
tung (18), insbesondere einer Mértelschicht, versehen ist.

Kombiniertes Bauelement (1) gebildet aus mindestens zwei Tragelementen (3) nach einem
oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9 und mindestens einem zwischen den Tragelementen
(3) angeordneten Warmedammelement (14) gebildet nach einem oder mehreren der An-
spruche 10 bis 13.

Kombiniertes Bauelement (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dat durch die
Erhebungen (16) und/oder Vertiefungen (12) der Tragelemente (3) und des Warmedamm-
elementes (14) eine formschlssige Verbindung gegeben ist.
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