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DESCRIZIGNE dell invenzione industriale dal titolo:
“Ruota per veilcoli”
diz HONDA GIKEN KOGYD KARUSHIKI KAISBHA, nazionaliis giapponese,
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La presente invenzione si riferisce ad una ruocta per 17uso

in veicoli.

Melle ruote per veicoll dellas tecnica precedente, come

descritto nella Gazzetta Ufficiale della descrizione del modello g
(=9

di utilitd giapponese resa accessibile &l pubblice n. 39-131301 @
<X

—

h—

(1984), una ruota & costruita saldando insiems un cerchiones, una §§
[

piastrs a razze & un MOZZO. %
]

In particolare, come presentato nella figura 1, una ruota §

¢ costruita saldando un cerchione @2 adatte a cerrare un
copertone 01 lungo la sua circonferenza esterna ad una piastra
a razze 93 lungo la sua circonferenza interna £ saldando la
piastra a razze 03 ad un mezzo 04 lungo 1a sua circonferenza
interna. Inoltre, ad una parte di estremita del mozzo 04 @
saldata una flangia 05 per il montaggio di una piastra o disco
per 1'uso quale freno a disco.

Nella ruota per veicoli della tecnica precedente avente la
costruzione sopra menzionata, poiché la flangia 05 & formata

quale parte separata dal mozzo .04, i1 numero di parti componenti
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¢ grande per cui aumenta il costo di fabbricazione ¢ ¢i richiede

& necessaria

manodopera per 1 aperazione di saldatura, inoltre

un ‘attrezzatura di collegamento £ occorre effettuare considera~
derivanti dalla saldabura. '

rioni sulle sollecitazioni
in

L3

03a della piastra a razze O

Inoltre, se una parte
la

prossimitda del mozzo ha una forma curva sporgente verso

flangia 0% come rappresentato in figura 1, la parte di unione
X tra il moz=ze 94 e 1a piastra a ragze 03 sul lato della flangia

05 diventa strettz, per cui dopo che la flangia 03 & stata
saldata al mozzo 04, il lavoro di saldatura tra 11 mozzo 04 e

la parte circonferenziale interna della piastra a razze 03 non

£ facile in quante la flangia saldata 05 ostacola 1'accesso di

un utensile di saldatura alla parte di unione X.

verniciatura ¢ le

Inoltre, per gli stessi motivi, 1la

contromisure per la ruggine nella parte di unione X non possono

gsscrg realirzzate in modo soddisfacente.

La presente invenzione & ctata studiata in vists dei sopra

menzionati inconvenienti della tecnica precedente ed ha coms
1°uso in wveicoli che sim

scopo di procurare una ruocta per

costruita da un piccole numero di parti comporenti con una

ridotta manodopera attraverso un faciie lavoro di saldatura a

confronto con una ruota per veicoli della tecnica precedente.
Secondo un aspetto dells presente invenzioneg, €1 procura una

ruota per 1'uso in veicoli, costituita da un cerchione adatto

a serrare un copertone sulla sua parte circonferenziale ecterna,
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una piastra a razze fissata a una parte circonferenziale interna
dello stesso cerchioneg, 2 un moaxzo fissato ad una parte
circonferenziale interna della stessa piastra a razze, in cuil
una parte =z flangia & integralments formata ad un’estremita
laterale del mozzo sopra menzionato, € uns parte della piastra
a vrazze 1In prossimitad del morzo presenta una forma curva
sporgente versoe il lato opposto alla parte & flangia sopra
citata.

Cecondo la presente inverrione, poiché la flangia & formata
in un sol pezzo con il mozzo, i1 numero di parti componenti pud
essere resg piccole e la mancdopera relativa al lavoro di
costruzione pubd essere ridotta = inoltre, a seguito del fatto
che 1a parte della piastra =3 razze in prossimita del mozz
presenta una forma curva sporgente verso il lato oppostao alla
flangia, la parte di unione della piastra & razze sul lato della
flangia pud manteners uno spazio relativamente largo per
consentire 1 accesso di un utensile di saldatura, & tosi la
saldatura della piastra a razge al mozZzo pud essere realizzata
in modo facile.

I sopra citati ed altri ogogetti, aspetti e vantaggi della
presente invenzione diventeranno pil evidenti facendo riferimen-—
to alla seguente descrizione di una preferita attuazione della
presente invenzione considerata unitamente ai disegni annessi,
in cuiz

la figura 1 & upa vista in sezione trasversale della parte
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ezeenziale di una ruota della tecnica precedente; €

1a figura 2 & unz vista in sezione trasversale della parte
zsenzinle di una ruotz sgcondo una preferita realizzazione
della presente invenziong.

In quanto segue, sard descritts unw preferita attuazione
della presente invenzione illustrata nella figura 2.

Mella figura 2, che mostra in seziene trasversale una parte
eszenziale della ruota per 1'uso in veigoli secondo una
preferita realizzazione della presente inveszione, un cerchione
2 adatto a serrare un copertone 1 sulla sua circonferenza
gsterna ¢ saldato ad una pilastra =& razze 2 lungo la sua
circenferenza intsrna, 1a stessa piastra a razze 3 ha la sua
circonferenza interna saldata ad un mozzo 4 atto ad essere
applicato ad un assals, e cosi la ruota risulta costruita.

I1 mozzo 4 ha una parte a flangia 4a formata in un sol pe=z
alla sua data estremitd, e questa parte a flangia 4z & fornita
per il montaggio di una piastra disco ip up sistema a freno a
disco.

La piastra a razre 3 ha la sua parte 3a in prossimitad del
mozzo 4 in modo da sporgere versa il lato opposto alla parte a
flangia 4a. Di conseguenza, data guesta forma curva della parte
a razze 3, s5i pud assicurare la necessaria rigidita della
piastra a razze 3 & fra le parti di unione comprese ftra 1a
piastra a razze 3 = il mozzo 4, la parte di unione X sul Iato

della parte a flangia 4a & largamente aperta, pertanto malgrado




1'esistenza della partes a flangiz 4a, up utensile di saldatura
pud facilmente avere accesso alla parte di uplons X = cosi
1'operazione di saldatura diventa facile.

3i noti che, =zebbens lo spazio circondants la parte di
unione Y eul lato opposto della parte di onlone X affaccista
alla parte a flangia 42 sia stretta, poiché non gsiste nulla che
ostacoli 1 accesso di un utensile di saldatura, pure 1 operazio-
re di saldatura in corrispondenza della parte di unione Y pubd
gezere realizzata facilmente.

Inoltre, 1 'operazione di verniciatura come pure lavorazioni
per contromisure contro la ruggine sulla parte di unipcne X
possong ossers effettuate in modo soddisfacente.

Mella costruzione sopra descritta, poiché la parte a flangia
4a & formata in un 8ol pezzo con il mozzo 4, il numero di parti
camponenti & piccolo, pertanto si pud abbreviare il processo di
lavorazione riducendo Ia manodopera relativa al pezza, € pure
il costo della ruota pud essere ridotto. ’

Come si vedrd dalla precedente dettagliata descrizione di
una preferita forma di attus=zione dell invenzione, secondo la
presente invenzione, dato che la parte a flangia ¢ formata in
un sol pezze con il mezzo, & possibile ridurre il numero di
parti componenti, abbreviando cosi il processo di lavorazione
e ottenendo una riduzione nel costo di fabbricazione della
ruota. Inoltre, a seguito del fatto che la parte prossima al

mazzo della piastra a razze & curva in ando da sporgere verso




il late opvosto alla parte a flangia, si pud assicurare la
necessaria wisibilitd, inoltrs la saldatura della piastra =2
razze al wmozzo & facilitata ed il lavoro di costruzicone pubd
essere facilitato.

Benché il principio della presente invenzione zim stato
descritto con riferimento ad una preferits forma di attuazione
dell invenzione, si intende che tutto il materiale contsputo
nella descrizione precedente sd illustrato nel dicegnl annessi

va interpretatos come illustrativo & non in senso limitativo.




RIVEMDICAZIONT

1. Ruota per 1'uso in veicoli costituita da up cerchione adatto
a cerrare un copertone sulla sum parte circonferenziale esterna,
una piastra =a ragze fissata ad wuna parte circonferenziale
interna di detto cerchione, & un mozzo fiszssto alla parte
circonferenziale interna di detta piastra arazze; caratterizea-
ta dal fatto che la parte & flangia ¢ formatz in un sol pezzo
ad una sstremiti laterale di detteo mozzo, e una parte di detta

piastra a rarze in progsimita di detto mozzeo ha una forma curva

LR,

sporgente verso il lato opposto a detta partes a flangia.

2. Ruota per 17uso in veicoli secondo la rivendicazione 1, in
cui detta piastra a razze e debtto mozze sono saldati fra loro
in corrispondenzs di una parte di unione sul lato di detta parte
a flangia e in corrispondenza di una parte di uniocne sul lato

opposto a detta partes a flangia.
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