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Sposob odsiarczania zelazoniklu rafinowanego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b odsiarcza-
nia zelazoniklu rafinowanego w czasie jego wy-
topu lub spustu do kadzi. Znany dotychczasowy
spos6b odsiarczania polega na wytwarzaniu w pie-
cu zuzla odsiarczajgcego przez dodatek do pieca
wapna palonego, fluorytu i karburytu. Odsiarcza-
nie prowadzi sie przy jednokrotnej lub dwukrot-
nej wymianie zuzla do czasu uzyskania zgdanej
zawartoSci siarki w  kagpieli zelazoniklowej
(0,03—0,1%).

W poczatkowej fazie przy wyzszej zawartosci
siarki w kapieli metalowej odsiarczanie przebie-
ga stosunkowo szybko i tak np. po jednej godzi-
nie odsiarczania zawarto$¢ siarki spada z okolo
0,60 do 0,15%. Dalsze odsiarczanie metalu do
zawarto$ci 0,07% S wymaga zwykle prowadzenia
odsiarczania jeszcze przez okres okolo jednej go-
dziny. Przyczyng tak diugiego okresu odsiarczania
przy niskich zawartosciach siarki jest mata aktyw-
no§¢ stosowanego obecnie zuzla odsiarczajgcego.
Dlugi okres odsiarczania powoduje zmniejszenie
wydajnoSci pieca, zwiekszenie zuzycia energii
elektrycznej oraz znaczne zuzycie obmurza pieca
tukowego.

Wady tego sposobu odsiarczania usuwa sposéb
odsiarczania wedlug wynalazku.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
odsiarczanie prowadzi sie krétko za pomocg mie-
szaniny sproszkowanego wapna, zuzla tytanowe-
go, technicznego tlenku glinu, karbidu i fluorytu.
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Odsiarczanie za pomoca tych skladnik6w do
zgdanej zawartoSci siarki w metalu prowadzi sie
albo bezpoérednio w piecu po zlaniu zuzla w okre-
sie §wiezenia albo tez w kadzi, do ktérej spusz-
cza sie zelazonikiel odsiarczony w piecu w sposéb
dotychczas praktykowany.

Odsiarczanie w pieru wedlug wynalazku pro-
wadzi sie¢ w ten sposéb, ze po calkowitym zlaniu
zuzla powstalego w okresie §wiezenia narzuca sie
regularnie na kapiel metalowg w ciggu 5—15 min.
mieszanine odsiarczajacg o ziarnistosci ponizej
0,5 mm i o skladzie wagowym: 35—50% zuzla ty-
tanowego zawierajgcego 15—26% TiO,; 50—60%0
Al,O4, 5—15% CaO, 3—5%0 FeO, 1—5%o SiO, oraz
42—45%0 wapna palonego, 3—5% fluorytu, 2—4%s
karbidu, albo mieszanine odsiarczajaca o skla-
dzie wagowym: 42—47°% techniczn. tlenku glinu,
45—50% wapna palonego, 2—3%/0 fluorytu, 2—4%e
karbidu.

W trakcie narzucania do pieca jednej z tych
mieszanin nalezy kapiel kilkakrotnie przemieszaé
stalowg graca, aby zapewnié dobry kontakt pow-
stajacego z tej mieszaniny zuzla z metalem oraz
nalezy narzucaé¢ kilkakrotnie na utworzony zu-
zel karburyt celem uzyskania na powierzchni sty-
ku metalu z Zuzlem i nad zuzlem atmosfery re-
dukcyjnej.

Na kazdg jedna tone Zzelazoniklu rafinowanego
wprowadza si¢ do pieca 40—60 kg mieszaniny od-
siarczajgcej. Po wprowadzeniu do pieca catej
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partii mieszaniny odsiarczajgcej przetrzymuje sie
kapiel w piecu jeszcze 10—15 minut, po czym
przystepuje si¢ do spustu metalu. Odmiana spo-
sobu wedlug wynalazku polega na odsiarczaniu
metalu w kadzi po wstepnym odsiarczeniu go w
piecu znanym sposobem.

Odsiarczanie w kadzi prowadzi sie w ten spo-
s6b, ze przed spustem metalu wprowadza sie do
kadzi w workach papierowych okolo polowy
i}qs’ci mieszaniny przeznaczonej do odsiarczania
O« ziarnisto$ci ponizej 0,5 mm i skladzie: 44—47%
techniczn. tlenku glinu, 48—50°%0 wapna palonego,
2—4%o fluorytu, 4—6°0 karbidu, albo tez wprowa-
* dza sie do kadzi przed spustem mieszanie o skla-
-dzie: 48—50% zuzla tytanowego, 43—45°/0 wapna
palonego, 3—5%0 fluorytu, 4—6°, karbidu, a na-
stepnie w czasie spustu wrzuca sie do kadzi po-
zostala ilo§¢ mieszaniny do odsiarczania.

Przy odsiarczaniu w kadzi temperature kapieli
metalu utrzymuje sie wyzszg o 30—50°C niz to
ma miejsce przy wytopach prowadzonych dotych-
czasowym sposobem odsiarczania.

Na kazdg jedng tone zZelazoniklu rafinowanego
odsiarczanego w kadzi wprowadza sie do kadzi
30—40 kg mieszaniny odsiarczajacej.

Dalsza odmiana sposobu wedlug wynalazku po-
lega na tym, ze do mieszanek odsiarczajgcych do-
daje sie zlom aluminiowy w postaci wibréw,
opilek lub innej przy réwnoczesnym zmniejsze-
niu iloSci tlenku glinu lub 2zuzla tytanowego
i zwigkszonej nieco iloSci wapna palonego. Skilad
wagowy mieszanek odsiarczajgcych w tym przy-
padku bedzie nastepujgcy: 15—25%0 zuzel tytano-
wy, 55—65%0 wapno palone, 3—5% fluoryt, 2—4®/o
karbid, 10—15% zlom aluminiowy lub 20—30%%
techniczny tlenek glinu, 50—60% wapno palone,
2—3%0 fluoryt, 2—4%0 karbid, 15—25°6 zlom alumi-
niowy. Jak wykazaty wyniki préb dodatek zlomu
aluminiowego wybitnie wplywa na skutecznosé
odsiarczania.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b odsiarczania zelazoniklu rafinowanego,
znamienny tym, Ze odsiarczanie prowadzi sig
w piecu po okresie Swiezenia i zlaniu zuzla,
albo w kadzi po wstepnym odsiarczeniu me-
talu w piecu w spos6b dotychczas znany, a ja-
ko mieszaniny odsiarczajgce stosuje sie mie-
szanine zawierajacg sproszkowany zuzel tyta-
nowy, wapno palone, fluoryt i karbid, albo tez
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mieszanine zawierajaca techniczny tlenek gli-
nu, wapno palone, fluoryt i karbid, przy czym
wielko§é ziarna sproszkowanych mieszanin nie
moze przekracza¢ 0,5 mm.
Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze do
odsiarczania zelazoniklu w piecu stosuje sie
mieszanine skladajgcg sie wagowo z 35—50%
zuzla tytanowego zawierajgcego 15—25%0 TiO,,
50—60°%0 Al;O5, 5—15%0 CaO, 3—5%0 FeO, 1-—5%0
SiO; oraz 42—45% wapna palonego, 3—5%
fluorytu i 2—4%o karbidu albo mieszanine od-
siarczajgca o skladzie wagowym: 42—47%0 tech-
niczny tlenek glinu, 45—50% wapno palone,
2—3%0 fluoryt, 2—4%0 karbid i tak przystoso-
wang mieszanine narzuca sie réwnomiernie na
kapiel przez okres 5—15 minut, a na tworzacy
sie zuzel dorzuca sie karburyt, przy czym ilosé
migszaniny Igcznie z karburytem wynosi
40—60 kg na tone plynnego zelazoniklu, ktéry
nastepnie po narzuceniu mieszaniny odsiarcza-
jacej przetrzymuje sie w piecu przez okres
10—15 min. i dopiero zlewa do kadzi.
Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przed spustem wstepnie odsiarczanego znanym
sposobem metalu wprowadza sie do kadzi w
workach papierowych okolo polowe przezna-
czonej do odsiarczania ilo§ci mieszaniny skia-
dajacej sie wagowo z 44—47% technicznego
tlenku glinu, 48—50% wapna palonego, 2—4%0
fluorytu i 4—6% karbidu albo mieszanine za-
wierajacag wagowo 48—50°%0 zuzla tytanowe-
go, 43—45% wapna palonego, 3—5% fluorytu
i 4—6%0 karbidu, po czym zlewa do kadzi me-
tal i w czasie spustu wrzuca sie do kadzi dru-
g3 polowe iloSci mieszaniny odsiarczajgcej,
utrzymujgc w kadzi temperature o 30—50°C
wyzszg niz przy wytopach o znanym sposobie
odsiarczania, przy czym ilo§¢ mieszaniny od-
siarczajgcej na tone zelazoniklu waha sie w
granicach 30—40 kg.
Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tym, ze w miejsce zmniejszonej iloSci
tlenku glinu lub zuzla tytanowego do miesza-
nek odsiarczajacych dodaje sie zlomu alumi-
niowego, przy czym mieszanki te zawierajg
wagowo: 15—25% zuzla tytanowego, 55—65%0
wapna palonego, 3—5°6 fluorytu, 2—4%o karbi-
du, 10—20% zlomu aluminiowego lub 20—30%
technicznego tlenku glinu, 50—60°/0 wapna pa-
lonego, 2—3%0 fluorytu, 2—4%0 karbidu, 15—25%0
ztomu aluminiowego.
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