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Sposób odsiarczania żelazoniklu rafinowanego

Przedmiotem wynalazku jest sposób odsiarcza¬
nia żelazoniklu rafinowanego w czasie jego wy¬
topu lub spustu do kadzi. Znany dotychczasowy
sposób odsiarczania polega na wytwarzaniu w pie¬
cu żużla odsiarczającego przez dodatek do pieca
wapna palonego, fluorytu i karburytu. Odsiarcza¬
nie prowadzi się przy jednokrotnej lub dwukrot¬
nej wymianie żużla do czasu uzyskania żądanej
zawartości siarki w kąpieli żelazoniklowej
(0,03—0,l°/o).

W początkowej fazie przy wyższej zawartości
siarki w kąpieli metalowej odsiarczanie przebie¬
ga stosunkowo szybko i tak np. po jednej godzi¬
nie odsiarczania zawartość siarki spada z około
0,60% do 0,15%. Dalsze odsiarczanie metalu do
zawartości 0,07% S wymaga zwykle prowadzenia
odsiarczania jeszcze przez okres około jednej go¬
dziny. Przyczyną tak długiego okresu odsiarczania
przy niskich zawartościach siarki jest mała aktyw¬
ność stosowanego obecnie żużla odsiarczającego.
Długi okres odsiarczania powoduje zmniejszenie
wydajności pieca, zwiększenie zużycia energii
elektrycznej oraz znaczne zużycie obmurza pieca
łukowego.

Wady tego sposobu odsiarczania usuwa sposób
odsiarczania według wynalazku.

Sposób według wynalazku polega na tym, że
odsiarczanie prowadzi się krótko za pomocą mie¬
szaniny sproszkowanego wapna, żużla tytanowe¬
go, technicznego tlenku glinu, karbidu i fluorytu.
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Odsiarczanie za pomocą tych składników do
żądanej zawartości siarki w metalu prowadzi się
albo bezpośrednio w piecu po zlaniu żużla w okre¬
sie świeżenia albo też w kadzi, do której spusz¬
cza się żelazonikiel odsiarczony w piecu w sposób
dotychczas praktykowany.

Odsiarczanie w pie^u według wynalazku pro¬
wadzi się w ten sposób, że po całkowitym zlaniu
żużla powstałego w okresie świeżenia narzuca się
regularnie na kąpiel metalową w ciągu 5—15 min.
mieszaninę odsiarczającą o ziarnistości poniżej
0,5 mm i o składzie wagowym: 35—50% żużla ty¬
tanowego zawierającego 15—25% Ti02, 50—60%
Al2Oa, 5—15% CaO, 3—5°/o FeO, 1—5% Si02 oraz
42—45% wapna palonego, 3—5% fluorytu, 2—4%
karbidu, albo mieszaninę odsiarczającą o skła¬
dzie wagowym: 42—47% techniczn. tlenku glinu,
45—50% wapna palonego, 2—3% fluorytu, 2—4%
karbidu.

W trakcie narzucania do pieca jednej z tych
mieszanin należy kąpiel kilkakrotnie przemieszać
stalową gracą, aby zapewnić dobry kontakt pow¬
stającego z tej mieszaniny żużla z metalem oraz
należy narzucać kilkakrotnie na utworzony żu¬
żel karburyt celem uzyskania na powierzchni sty¬
ku metalu z żużlem i nad żużlem atmosfery re¬
dukcyjnej.

Na każdą jedną tonę żelazoniklu rafinowanego^
wprowadza się do pieca 40—60 kg mieszaniny od¬
siarczającej. Po wprowadzeniu do pieca całej
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partii mieszaniny odsiarczającej przetrzymuje się
kąpiel w piecu jeszcze 10—15 minut, po czym
przystępuje się do spustu metalu. Odmiana spo¬
sobu według wynalazku polega na odsiarczaniu
metalu w kadzi po wstępnym odsiarczeniu go w
piecu znanym sposobem.

Odsiarczanie w kadzi prowadzi się w ten spo¬
sób, że przed spustem metalu wprowadza się do
kadzi w workach papierowych około połowy
ilości mieszaniny przeznaczonej do odsiarczania
o* ziarnistości poniżej 0,5 mm i składzie: 44—47%
techniczn. tlenku glinu, 48—50°/o wapna palonego,
2—4°/o fluorytu, 4—6% karbidu, albo też wprowa¬
dza się do kadzi przed spustem mieszanie o skła¬
dzie: 48—50% żużla tytanowego, 43—45% wapna
palonego, 3—5% fluorytu, 4—6% karbidu, a na¬
stępnie w czasie spustu wrzuca się do kadzi po¬
zostałą ilość mieszaniny do odsiarczania.

Przy odsiarczaniu w kadzi temperaturę kąpieli
metalu utrzymuje się wyższą o 30—50°C niż to
ma miejsce przy wytopach prowadzonych dotych¬
czasowym sposobem odsiarczania.

Na każdą jedną tonę żelazoniklu rafinowanego
odsiarczanego w kadzi wprowadza się do kadzi
30,—40 kg mieszaniny odsiarczającej.

Dalsza odmiana sposobu według wynalazku po¬
lega na tym, że do mieszanek odsiarczających do¬
daje się złom aluminiowy w postaci wiórów,
opiłek lub innej przy równoczesnym zmniejsze¬
niu ilości tlenku glinu lub żużla tytanowego
i zwiększonej nieco ilości wapna palonego. Skład
wagowy mieszanek odsiarczających w tym przy¬
padku będzie następujący: 15—25% żużel tytano¬
wy, 55—65% wapno palone, 3—5% fluoryt, 2—4!%
karbid, 10—15% złom aluminiowy lub 20—30%
techniczny tlenek glinu, 50—60% wapnp palone,
2—3% fluoryt, 2—4% karbid, 15—25% złom alumi¬
niowy. Jak wykazały wyniki prób dodatek złomu
aluminiowego wybitnie wpływa na skuteczność
odsiarczania.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób odsiarczania żelazoniklu rafinowanego,
znamienny tym, że odsiarczanie prowadzi się
w piecu po okresie świeżenia i zlaniu żużla,
albo w kadzi po wstępnym odsiarczeniu me¬
talu w piecu w sposób dotychczas znany, a ja¬
ko mieszaniny odsiarczające stosuje się mie¬
szaninę zawierającą sproszkowany żużel tyta¬
nowy, wapno palone, fluoryt i karbid, albo też
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mieszaninę zawierającą techniczny tlenek gli^
nu, wapno palone, fluoryt i karbid, przy czym
wielkość ziarna sproszkowanych mieszanin nie
może przekraczać 0,5 mm.

5 2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że do
odsiarczania żelazoniklu w piecu stosuje się
mieszaninę składającą się wagowo z 35—50%
żużla tytanowego zawierającego 15—25% Ti02,
50—60% A1208, 5—15% CaO, 3—5% FeO, 1—5%

10 Si02 oraz 42—45% wapna palonego, 3—5%
fluorytu i 2—4% karbidu albo mieszaninę od¬
siarczającą o składzie wagowym: 42—47% tech¬
niczny tlenek glinu, 45—50% wapno palone,
2—3% fluoryt, 2—4% karbid i tak przystoso-

15 waną mieszaninę narzuca się równomiernie na
kąpiel przez okres 5—15 minut, a na tworzący
się żużel dorzuca się karburyt, przy czym ilość
mieszaniny łącznie z karburytem wynosi
40—60 kg na tonę płynnego żelazoniklu, który

20 następnie po narzuceniu mieszaniny odsiarcza¬
jącej przetrzymuje się w piecu przez okres
10—15 min. i dopiero zlewa do kadzi.

3. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
przed spustem wstępnie odsiarczanego znanym

25 sposobem metalu wprowadza się do kadzi w
workach papierowych około połowę przezna¬
czonej do odsiarczania ilości mieszaniny skła¬
dającej się wagowo z 44—47% technicznego
tlenku glinu, 48—50% wapna palonego, 2—4%

30 fluorytu i 4—6% karbidu albo mieszaninę" za¬
wierającą wagowo 48—50% żużla tytanowe¬
go, 43—45% wapna palonego, 3—5% fluorytu
i 4—6% karbidu, po czym zlewa do kadzi me¬
tal i w czasie spustu wrzucą się do kadzi dru-

35 gą połowę ilości mieszaniny odsiarczającej,
utrzymując w kadzi temperaturę o 30—50°C
wyższą niż przy wytopach o znanym sposobie
odsiarczania, przy czym ilość mieszaniny od¬
siarczającej na tonę żelazoniklu waha się w

40 granicach 30—40 kg.
4. Odmiana sposobu według zastrz. 1—3, zna¬

mienna tym, że w miejsce zmniejszonej ilości
tlenku glinu lub żużla tytanowego do miesza¬
nek odsiarczających dodaje się złomu alumi-

45 niowego, przy czym mieszanki te zawierają
wagowo: 15—25% żużla tytanowego, 55—65%
wapna palonego, 3—5% fluorytu, 2—4% karbi¬
du, 10—20% złomu aluminiowego lub 20—30%
technicznego tlenku glinu, 50—60"% wapna pa¬

so lonego, 2—3% fluorytu, 2—4% karbidu, 15—25%
złomu aluminiowego.
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