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Dwuwczepowa frezarka przelotowa
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Przedmiotem wynalazku jest dwuwczepowa fre-
zarka przelotowa, w ktéorej uchwyt poruszany
przeno$nikami tasmowymi, tancuchami lub podob-
nymi S$rodkami wzgledem co najmniej . jednego
narzedzia obrébkowego, doprowadza do tego urza-
dzenia przedmioty obrabiane i przytrzymuje je
przynajmniej w ciggu czeSci okresu ich obrébki,
przy czym frezarka ta jest wyposazona w co naj-
mniej jedno samoczynnie dzialajgce urzadzenie,
ustalajgce poltoZenie przedmiotu obrabianego i
przesuwajac ten przedmiot pionowo wzgledem kie-
runku podawania oraz w kierunku narzedzia
obrobkowego, ktorym jest co najmniej jeden frez
do wstepnego rowkowania lub frez do obr6ébki na
okres$long diugos¢ oraz jeden frez profilowy.

W przemyS$le przerdbki drewna uzyskuje sie cze-
sto odpadki desek. Z uwagi na to, ze drewno jest
materialem stosunkowo kosztownym, a samo wy-
twarzanie desek jest tez kosztowne, przeto jest
rzeczg oczywistg, ze starano sie wykorzystywaé
odpadki desek. Znany spos6b wykorzystywania
odpadéw desek, ktére maja rézne z reguly dlu-
gosci, polega na tym, ze na czolowych bokach de-
sek wykonuje sie wczepy, a nastepnie skleja sie
deski i tworzy z nich nowe elementy budowlane.
Wezepy wykonuje sie przewaznie za pomocg
przeznaczonego do tego celu frezu profilowego,
przy czym poszczegélne odcinki materiatu dopro-

wadza sie do narzedzia obrébkowego za pomoca

przeno$nika o dzialaniu cigglym. W celu uniknie-
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cia duzych strat materiatu przy frezowaniu stosu-
je sie urzadzenia ustalajgce polozenie przedmiotu
obrabianego, ktére prowadzg poszczegbdlne odcinki
materialu do narzedzia obrébkowego w odpowied-
nim potozeniu wymaganym dla odpowiedniego bo-

ku pracy.
Celem wynalazku jest skonstruowanie takiej
obrabiarki, ktéra umozliwialaby wykonywanie

weczepdw przy mozliwie najmniejszym zuzyciu e-
nergii, to znaczy do napedu wrzeciona wzglednie
narzedzia obrébkowego bylaby wymagana nie-
znaczna moc, a jednocze$nie miataby wysokg wy-
dajnosc¢.

Cel ten osigga sie dzieki temu, Zze odleglo$é po-
miedzy wrzecionami kolejnych narzedzi obrébko-

-wych, rozmieszczonych w kierunku podawania

przedmiotéw obrabianych jest wieksza niz od-
leglo§¢ pomiedzy dwoma nastepujacymi po sobie
uchwytami tak, ze narzedzie obrobkowe pracuje

zawsze tylko na jednym przedmiocie obrabia-
nym.
Jest oczywiste, ze dzieki takiemu rozwigzaniu

pracujace w danej chwili wrzeciono ma do dyspo-
zycji calkowitg zainstalowang moc silnika, o ile
zgodnie z dalszg cechg wynalazku oba wrzeciona
narzedziowe nie sg napedzane za pomocg przeklad-
ni pasowej przez ten sam silnik. Odleglo§ci pomie-
dzy wrzecionami narzedzi wzglednie pomiedzy
dwoma nastepujacymi po sobie uchwytami dobie-
ra sie tak, aby w kazdej chwili tylko jeden przed-
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miot obrabiany stykal sie z jednym tylko narze-
dziem danej pary narzedzi i aby zetkniecie to
nastgpowalo wtasnie dopiero’ wtedy, gdy drugi
przedmiot obrabiany jest odsuwany od drugiego
narzedzia obr6bkowego. Niezaleznie od tej korzysci
uzyskuje sie dzieki temu réwnomierne obcigzenie
silnika, co przediuza z kolei okres jego uzytko-
wania.

Dalszg cechg obrabiarki wedilug wynalazku jest
to, ze zawiera ona tak wykonane urzadzenie, usta-
lajgce polozenie przedmiotu obrabianego, Ze umo-
zliwia ono dokladne doprowadzanie do narzedzi
obrébkowych przedmiotéw obrabianych, réznigcych
sie znacznie dlugos$cia. Osiaga sie to wedlug wyna-
lazku dzieki temu, ze jako urzgdzenie ustalajgce
polozenie przedmiotu obrabianego stosuje sie tasme
bez konca w postaci przenos$nika tasmowego uzbro-
jona w elastyczne listwy zabierakowe, przy czym
plaszczyzna utworzona przez tasme jest réwnolegta
do kierunku przesuwu przedmiot6w obrabianych,
a podiuzna o§ tasmy tworzy z tym Kkierunkiem
kat ostry. ,

W celu unikniecia wychylania przedmiotu obra-
bianego z nalezytego polozenia w otwartym uchwy-
cie, powodowanego przesuwaniem urzgdzenia usta-
lajgcego polozenie takiego przedmiotu, predkosé
posuwu ta$my dobiera sie tak, ze rzut pionowy tej
predkoSci na kierunek przesuwu przedmiotéw
obrabianych jest w przyblizeniu réwny tej pred-
kosci.

Mozna réwniez, a niekiedy jest to wskazane, u-
mieszczaé za taSmg bez konca, w kierunku prze-
suwu przedmiotéw obrabianych, prowadnicg, da-
jacg sie wychylaé i zamocowywaé w zadanym po-
lozeniu.

Sama tasma bez konca jest przy tym tak umie-
szczona, ze znajduje sie powyzej powierzchni pod-
poru przedmiotéw obrabianych, a dalsza czeé
taSmy wspoétdziala z przedmiotami, ktérych poto-
zenie ma by¢ ustalone. W ten spos6b tasma od-
dzialuje od géry na przedmioty, ktére majg byé
przesuwane, a poddajgce sie elastycznie listwy
zabierakowe mogg same wyréwnywaé ewentualne
roéznice wysoko$ci przedmiotéw obrabianych.

W celu umozliwienia samoczynnego prowadzenia
obrobki- w maszynie wedlug wynalazku, za na-
rzedziami obrébkowymi, w Kkierunku przesuwu
przedmioté6w obrabianych jest umieszczone urza-
dzenie nakladajace klej. Urzadzenie to jest tak
ulozyskowane, ze daje sie przesuwaé¢ prostopadle
do kierunku podawania przedmietéw obrabianych.
Posiada ono ulozyskowany obrotowo czion walco-
waty o przekroju, odpowiadajacym przekrojowi
freza profilowego, przy czym czion ten jest potg-
czony z pompa klejowg. Wskazane jest, aby do-
ciskanie urzadzenia klejgcego do powierzchni
przedmiotu obrabianego odbywalo sie za pomoca
co najmniej jednej sprezyny, ktérej docisk powo-
duje prawidlowe nanoszenie kleju w spos6b ciaggly.

W celu ustalenia polozehia przedmiotu obrabia-
nego wzgledem urzgdzenia nanoszgcego klej, przed
czlonem walcowatym jest umieszczona listwa opo-
rowa, biegngca réwnolegle do kierunku podawania
przedmiotéw obrabianych.
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W sasiedztwie tej listwy, powyzej plaszczyzny
podporu przedmiotéw obrabianych, umieszcza sie
co najmniej jeden walec, ktérego o$ lezy w plasz-
czyznie przesuwania przedmiotéw obrabianych,
przy czym walec ten jest napedzany oraz daje
si¢ podnosié i opuszczaé. Walec ten cisnie od géry
na przedmiot obrabiany w otwartym uchwycie i
obracajac sie¢ przesuwa ten przedmiot w kierunku
listwy oporowej.

W celu zapewnienia nie tylko samoczynnego
utrzymywania przedmiotéw obrabianych w maszy-
nie i nadawania.im wla$ciwego potozenia oraz na-
noszenia kleju, lecz takze w celu samoczynnego
odbierania przedmiotéw z maszyny po zakoncze-
niu poszczegblnych, rozlozonych w czasie faz
obrébki przewiduje sie zgodnie z wynalazkiem
zastosowanie w poblizu walkéw wzglednie tarcz,
prowadzacych tasmy przenoszace lub taficuchy z
uchwytami, co najmniej jednej plozy podporowej
dla przedmiotéw obrabianych. Ploza ta styka sie
w czeSci poczatkowej z plaszczyzng podparcia
przedmiotéw obrabianych i oddala sie od niej
w kierunku ruchu uchwytéw, przy czym promie-
niowy wzrost tego oddalania odpowiada w konco-
wej czeSci plozy co najmniej szerokosSci szczek
uchwytéw. Dzigki temu przedmioty obrabiane przy-
legajace do plozy i znajdujace sie jeszcze w otwar-
tych uchwytach, sg wysuwane z uchwytéw przy roz-
poczeciu ich ruchu wstecznego. Podpora lgczaca sie
z dalszym przeno$nikiem ta§mowym lub podobnym
elementem odbiera poszczegélne przedmioty, wysu-
wane z uchwytéw przez ploze. Podpore te umieszcza
si¢ w tym rejonie, gdzie nastepuje zmiana kierun-
ku ruchu uchwytéw oraz na koncu plozy podpo-
rowej. Podpora ta wykonuje okresowy ruch w
przéd i w tyl, przy czym dla zabierania przed-
miotu obrabianego z podporg jest potgczona li-
stwa w ksztalcie tasmy.

Kazdy uchwyt skiada sie co najmniej z jednej
pary szczek, kleszczy lub ptytek mocujgcych, przy
czym obie szczeki, kleszcze lub plytki jednej pary
sg umieszczone na oddzielnych tasmach, laficuchach
lub linach przenoszgcych. Wskazane jest, aby jed-
na szczeka lub piyta byla wykonana w postaci
szczeki lub ptytki dociskowej, zamocowanej na
tas$mie, lafcuchu lub na linie przenoszgcej, a dru-
ga szczeka wzglednie piytka byla potgczona z
dzZwignia, ulozyskowang na prowadzonej tasmie
przenoszacej i dajaca sie wychylaé, wzglednie ptytki
dociskowej za pomocg krzywek i prowadnic.

Takie wykonanie ta$m. przenoszacych, biegng-
cych oddzielnie w tym samym kierunku i z ta
samg predkoScig obwodowg i dajacych sie wzgle-
dem siebie przestawiaé, umozliwia regulowanie od-
legloSci pomiedzy plytkami dociskowymi i szcze-
kami zaciskajacymi, w _ zaleznoSci od gruboSci
przedmiotéw obrabianych. Jest przy tym wskaza-
ne, aby tas$my, tancuchy czy liny przenoszace lub
tym podobne elementy byly prowadzone przez ko-
la napedowe o wspbélnym wale napedzajacym i aby
kota stuzgce do zmiany kierunku taSmy byly
réwniez ulozyskowane na wspOlnym wale. Taka
konstrukcja jest prosta i przestawianie tasm czy
lancuchéw przenoszgcych wzgledem siebie moze
byé zapewnione przy uzyciu prostych Srodkéw.
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Tak wigc urzadzenie przenoszgce moze byé zawsze
doktadnie doprowadzane  do przedmiotu obrabia-
nego.

Urzadzenie do ustalania polozenia przedmiotéw
obrabianych ma postaé krzyza obrotowego, dajg-
cego sie obracaé¢ swobodnie na osi pionowej. Ra-
miona tego krzyza maja zmienng dlugo$é totez
krzyz ten jest zabierany przez poruszajgce sie
uchwyty, dzieki czemu wspéldziata z przedmiotem
obrabianym ustawianym we wlaSciwym potoze-
niu. ’

Wynalazek jest wyjasniony blizej na przyktadzie
rozwigzania uwidocznionym na rysunkach, na kté6-
rych fig. 1 przedstawia ~dwustronng wczepiarke
przelotowa z urzadzeniem podajgcym do prasy do
sklejania, w widoku z géry, fig. 2 — wrzeciennik
o dwéch wrzecionach narzedzi obrébkowych, w wi-
doku z gory, fig. 3 — urzadzenie do ustalania
polozenia przedmiotu obrabianego w widoku z
goéry, fig. 4 — urzadzenie do .nanoszenia kleju w
widoku z boku, fig. 5 — urzadzenie z fig. 4, w wi-
doku z gory, fig. 6 — urzadzenie do odprowadze-
nia przedmiotéw obrabianych w widoku z boku,
fig. 7 — uchwyty, umieszczone na przenosniku
lancuchowym, w widoku z bokWl, fig. 8 — uchwyty
z fig. 7 w przekroju wzdluz linii VIII—VIII na
fig. 7, fig. 9 krzyz obrotowy, w widoku z gory,
a fig. 10 krzyz obrotowy, w widoku z boku.

Dwustronna wczepiarka przelotowa uwidocznio-
na na fig. 1 jest wyposazona w znang, wydluzo-
ng podstawe 1. Na kotla napedzajgce 2 i kola
zwrotne 3 sa natozone tancuchy 5, bez konca, wy-
posazone w nie uwidocznione na fig. 1 lecz przed-
stawione na fig. 7 uchwyty, stuzgce do zamoco-
wywania przedmiotéw obrabianych. Kierunek ruchu
przedmiotéw zamocowanych w uchwytach jest za-
znaczony strzatkg 4. Z obu stron lancuchéw 5, sag
przeno$niki tasmowe 6 i 7, sluzgce jako podsta-
wa i oparcie dla cze§ci przedmiotéw obrabianych,
lezagcych zawsze naprzeciw miejsca wta§ciwej ich
obrébki. Czlony przenoszace 8 i 9 przejmuja przed-
mioty obrobione gotowe do sklejania i podaje je
do prasy 10 do sklejania.

Po obu stronach drogi przenoszenia, utworzonej
przez lancuchy 5, znajdujag sie poszczegdlne sta-
nowiska obrobki lub ustawiania, a w szczegblnosci
wrzecienniki 11 i 12, majgce po jednym frezie do
wstepnego szczelinowania lub do obrébki na okre-
§long dilugosé i po jednym frezie profilowym, oraz
krzyz obrotowy 13 i urzadzenie do ustalenia po-
lozenia, wykonane w postaci tasmy obiegowej 14,
a ponadto nakladarka kleju 15 i podporzadkowane
mu urzadzenie ustalajgce 16 oraz urzadzenie 17
do odprowadzenia przedmiotéw obrobionych.

Wrzecienniki 11 i 12 sg jednakowo zbudowane
i sktadajg sie z ostony 18 i z silnika napedowego 20
ulozyskowanego wychylnie na osi 19, przy czym
do wychylania przedmiotéw obrabianych 26, stuzy
cylinder hydrauliczny lub pneumatyczny 21. Wrze-
cienniki 11 i 12 majg naped pasowy 22 oraz wrze-
ciona 23, 24, dzwigajagce oba narzedzia obrébkowe
(fig. 2). Z tancuchami 5, sg polgczone uchwyty 25,
ktoére niosg przedmioty obrabiane 26. W celu osig-
gniecia wspomnianych wyzej korzy$ci jest rzeczg
istotng, aby wrzeciona 23, 24 Dbyly umieszczone
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jedno za drugim w kierunku przesuwu 4 przed-
miotéw obrabianych 26, w odlegloSci a, ktéra jest
wieksza niz odleglo$é b pomiedzy dwoma kolejnymi
uchwytami 25, tak, ze zawsze tylko jedno narze-
dzie obrébkowe styka sie z przedmiotem obrabia-
nym. Wrzecionu 23 jest podporzadkowany frez do
wstepnego szczelinowania lub frez do obrébki na
okresSlong dlugo$é, a wrzecionu 24 frez profilowy.

Urzadzenie 14 ustalajace polozenie przedmiotu
obrabianego (fig. 3) sklada sie z tasmy 27 bez
konca, wykonanej w postaci przeno$nika tasmo-
wego i wyloZzonej sprezystymi listwami zabierako-
wymi 28, przy czym plaszczyzna utworzona przez
taéme 27 jest réwnolegla do kierunku przesuwu 4
przedmiotéw obrabianych 26, a podiuzna od 29
taSmy 27 tworzy z kierunkiem 4 kat ostry. Pred-
ko§¢é obwodowa Vp taSmy 27 jest tak dobrana, ze
jej rzut pionowy na kierunek posuwu 4 przedmio-
téow obrabianych jest réwny predko$ci posuwu V£
przedmiotéw 26. Dajgca sie¢ wychyla¢ i zamocowy-
waé listwa oporowa 30 stuzy do dalszego usta-
lania polozenia przedmiotéw obrabianych (fig. 3).

. TaSma 27 znajduje sie powyzej plaszczyzny opar-

cia przedmiotéw 26, tak, ze czeS¢ tej taSmy znaj-
dujaca sie u dolu styka sie z przedmiotami 26 i
laczy sie z nimi dzieki sile tarcia. i

Naktadarka kleju 15 wraz z nalezgcym do niej
urzgdzeniem 16 do ustalania polozenia przedmio-
tow obrabianych jest przedstawiona na fig. 4.
Nakladarka kleju 15 jest umieszczona za przecien-
nikami 11 i 12 w kierunku posuwu 4 przedmio-
tow obrabianych i daje sie przesuwaé prostopadle
wzgledem tego kierunku. Sklada sie ona zasadni-
czo z ulozyskowanego obrotowo czlonu walcowego
31 i z polgczonej na nim pompy klejowej 32, przy
czym walec 31 ma przkréj 33, odpowiadajgcy prze-
krojowi freza profilowego na wrzecionie 24. Oslona
34 obejmujgca czilon walcowy 31 i pompe klejo-
wa 32 jest dociggana do narzedzia obrobkowego
26. Przy nakladarce kleju 15 w kierunku prze-
suwu 4 przedmiotu obrabianego przed nakladarka
15 znajduje sie urzgdzenie 16 do ustalania wtasci-
wego potozenia przedmiotu obrabianego oraz listwa
oporowa 36. Urzgdzenie 16 sklada sie zasadniczo
z dwoch walcow 38 i 39, napedzanych za pomocg
silnika 37 i dajgcych sie podnosi¢ i opuszczaé za
pomocg cylindra 40. Uchwyt 25 jest otwarty przy
listwie oporowej 36, a walce 38 i 39 sg opuszczone
na przedmiot obrabiany i przesuwajg go w kierun-
ku oznaczonym strzatkg 41 w prawo ku listwie
oporowej 36. Gdy uchwyt 25 odsunie sie od listwy
36, to wowczas zamyka sie on i utrzymuje mocno
przedmiot obrabiany co najmniej tak dlugo, az
przejdzie on poza walec 31.

Za nakladarkg kleju 15 znajdujg sie kola nape-
dzajace 2, ktére doprowadzaja tancuchy 5 bez
konca, a wraz z nimi uchwyty 25 do ich potoze-
nia wyjSciowego. Obok ko6t 2 znajduje sie ploza
podporowa 42, ktéra w czeSci poczatkowej styka
sie z ptaszczyzng oparcia przedmiotéw obrabia-
nych 26, w kierunku 4 poruszania sie uchwytéw 25,
i oddala sie od nich, przy czym promieniowy
wzrost tej odleglosci w koricowej czeSci plozy 42
rébwna sie co najmniej szeroko$ci szczek uchwytu.
Wskutek tego przedmioty znajdujace sie¢ w otwar-
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tych uchwytach wzdluz plozy 42 sg przez nig z
tych uchwytow wyjmowane. Na koncu plozy 42
znajduje sie pozioma plyta odbiorcza 44, poruszo-
na za pomocg mechanizmu diwigniowego 43 na-
przéd i w tyt w czasie pracy maszyhy. Plyta ta
jest wyposazona w zebro 45, dzialajace jak za-
bierak.

Uchwyty 25, s3 wykonane w postaci szczek da-
jacych sige uruchamiaé mechanicznie. Uchwyty te
sg utrzymywane i poruszane w kierunku 4 lan-
cuchami 5. Lancuchy te poruszajg sie z jednako-
wg predkos$cig obwodowg, przy czym odpowiada-
jace im kola napedowe 2, sg osadzone na tym
samym wale napedzajgcym 58.

Szczeka mocujgca 52, wykonana w postaci ptytki
dociskowej jest umieszczona w obu lancuchach
zewnetrznych 5 i jest polgczona z ramieniem 62
dzwigni 54 ulozyskowanej wahliwie na lancuchu
Srodkowym 5. Pomiedzy szczekg 53 i ramieniem
62 dzwigni 54 sg umieszczone sprezyny 63, wy-
réwnujace naprezenie. Dolne ramie 64 dzwigni 54
potaczone ze szczekg mocujgcg 53 ma na wolnym
koncu wystep 55, prowadzony wzdiluz wodzidel 56
i 57. Dopdki wystep 55 jest prowadzony wzdluz wo-
dzidla 56, dop6ty obie szczeki mocujgce 52 i 53 sg
otwarte i.mozna miedzy nie wkladaé¢ recznie lub
automatycznie przedmioty -obrabiane. W miare po-
suwania sie taincuchéw 5, w kierunku 4, wystep 55
dochodzi do wodzidia 57 i szczeki zostaja za po-
mocg dzwigni 54 zaci$niete na przedmiocie obra-
bianym.

Przy obrobce szczegblnie cienkich lub bardzo
grubych przedmiotéw, lancuch 5 $rodkowy moze
byé przesuniety w strone lancuchéw zewnetrznych
5. Powoduje to zmiane odleglo§ci miedzy obiema
szczekami 52 i 53, ktére mogg woéwczas chwytaé
mniejsze wzglednie wieksze przedmioty. Przesta-
wianie taficuchéw wzgledem siebie jest mozliwe
dzieki temu, ze $rodkowe koto napedzajgce 2 skla-
da sie z tarczy i z wienca 59. Wieniec 59 moze by¢
obracany za pomocg przekladni §limakowej 60, 61
na tarczy, przy czym tarcza pozostaje nieruchoma
na wale napedzajgcym 58, a tylko wieniec 59
wraz z lafiicuchem 5 §rodkowym przesuwa sie
wzgledem obu pozostalych k6t napedzajgcych 2
lub tancuchéw 5 zewnetrznych.

Przedmioty obrabiane, a zwtlaszcza kawal desek
roznig sie czesto grubo$cig, to tez regulacja ma
- w tym przypadku szczegbélne znaczenie. Poza tym
nie jest tu konieczne zadne zabezpieczenie przesta-
wienia, gdyz stosuje sie samohamujgcy. S$limak.
Opisany wyzej uchwyt wymaga niewiele miejsca,
totez poszczegblne uchwyty mogg byé umieszcza-
ne w stosukowo matych od siebie odlegloSciach,
co jest wysoce korzystne dla toku pracy. Miedzy
dwoma lafhcuchami 5 jest umieszczony trzeci tan-

cuch 5 i odleglo§é miedzy plytkami mocujgecymi 25 .

uchwytu moze byé dowolnie zmieniana, to znaczy,
ze mozna uzyskiwaé duze wzgledne przesuniecie
miedzy plytkami mocujacymi uchwytu. Na laficu-
chach mozna wigc umieszczaé liczne urzadzenia
mocujgce czyli uchwyty, przy czym dzigki mecha-
nicznemu uruchomieniu zbedne jest tu regulowanie
pneumatyczne. Bardzo dokladng obrébke umozli-
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wia réwniez nastawianie przedmiotéw drewnia-
nych réznigcych sig znacznie gruboscia.

Przestawianie urzadzenia jest tez bardzo proste
i tatwe.

Stosujgc odpowiednie skale albo nastawianie
automatyczne lub za pomoca silnika napedzajace-
go, mozna tez powodowaé przestawianie wzajemne.
W zakres wynalazku wchodzg takze i inne rozwia-
zania, niezaleznie od tego, czy plytki mocujgce
uchwytéw sg umocowane na lancuchach, czy tez
na tasmach. Istotne bowiem jest to, ze tasma nio-
sgca mocujgce czeSci uchwytéw moze byé prze-
stawiana wzgledem tasmy, ktoéra prowadzi plytki
dociskowe uchwytow.

Obrabiarka wedlug wynalazku jest wyposazona
w krzyz obrotowy 13.

Budowa i dziatanie krzyza obrotowego 13 (fig. 9
i 10) sg nastepujgce. Lancuchy 5 ciggng uchwyty
25, w kierunku oznaczonym strzatkg 4. Uchwy-
téw tych moze hyé oczywiScie duzo, ale w celu
uproszczenia, na rysunku uwidoczniono tylko dwa.
Przy tancuchu s$rodkowym 5 sg umieszczone wo-
dzidta przelgczajgce i sterujgce 56 i 57 (fig. 1),
ktéore oddzialuja na umieszczone w uchwytach
szczeki mocujace, otwierajgc je i zamykajac. Przed-
mioty obrabiane 26, wklada sie do otwartych
szczek. Z boku drogi posuwu przedmiotéw obra-
bianych, wyznaczonej lancuchami 5 za pierwszym
wrzeciennikiem 11, na osi pionowej 67 jest ulo-
zyskowany swobodnie krzyz obrotowy 13, ktérego
poszczegblne ramiona majg korzystnie diugosé¢ da-
jaca sie zmieniaé. Na koncach tych ramion znajdu-
jg sie krazki i/lub walki 65, ktére réwniez moga
sie swobodnie obracac.

W sasiedztwie krzyza obrotowego 13 szczeki mo-
cujgce 52, 53 uchwytéow 25, sg otwarte. Z uwagi
na to, ze krzyz obrotowy 13 moze sie swobodnie
obracaé na osi 67 i siega swymi ramionami do
uchwytow 25, przeto przy przesuwaniu sie kazdego
z uchwytéw obok krzyza 13 jedno z jego ramion
zostaje zaczepione i posuwa sie wraz. z uchwy-
tem. Wskutek jednak tego, ze przedmiot obrabia-
ny w rejonie krzyza 13 spoczywa swobodnie miedzy
szczekami mocujgcymi 52 i 53 uchwytu, przeto
zostaje on przesuniety zaczepionym przez uchwyt
ramieniem krzyza 13 w kierunku oznaczonym
strzatkg 68, tak, ze dostaje sie on w zasieg urzg-
dzenia 14, ustalajgcego wlaSciwe polozenie przed-
miotéw obrabianych.

Z uwagi na to, ze obrabiarka wedlug wynalaz-
ku jest wyposazona w urzgdzenie, umozliwiajace .
przestawianie zar6é6wno krzyza obrotowego 13, jak
i jego ramion, przeto opisane wyzej urzadzenie z
obrotowym krzyZem 13 moze byé stosowane przy
obrébce réznego rodzaju przedmiotéw. Jednakze
w ramach wynalazku zamiast krzyza obrotowego
mozna tez stosowaé do ustalania polozenia suwak,
dajacy sie przesuwaé prostopadle w kierunku ru-
chu uchwytéw i okresowo do tych uchwytéw, w
zalezno$ci od ich ruchu.

Obrabiarka wedlug wynalazku dziala w naste-
pujacy sposéb. Pojedyncze przedmioty obrabiane
26, majace z reguly r6ing dlugos§é, wkiada sie recz-
nie lub automatycznie do uchwytéw 25, umiesz-
czonych w jed'nakowych od siebie odlegloSciach
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na lancuchach 5. Wkiadanie to odbywa sie w
przedniej czeSci 50 maszyny na oparciu 51. W cza-
sie przesuwania si¢ do pierwszego wrzeciennika 11
uchwyty 25, zaciskajg sie samoczynnie i uchwy-
tuja wlozone w nie przedmioty.

Dzieki oparciu 51 i zamocowaniu w uchwytach
przedmioty te docieraja w potozeniu wymaganym
przy obrébce do wrzeciennika 11, gdzie przednia
Sciana obrabianego przedmiotu zostaje wstepnie
wyfrezowana za pomocg pierwszego narzedzia
obrobkowego 23, a nastepnie- doktadnie wyfrezo-
wana za pomocag drugiego narzedzia obrébkowego
24. Uchwyty otwierajg sie woéwczas samoczynnie,
tak, Ze przedmioty obrabiane mogg byé w nich
przesuwane prostopadle do kierunku 4 ich poda-
wania. Krzyz obrotowy 13, mogacy obracaé sie
swobodnie na osi pionowej, chwyta swymi ramio-
nami przedmioty obrabiane, i odsuwa je w bok.

tugie przedmioty obrabiane dostajg sie woOwczas
do urzadzenia 14, ustalajgcego wlasciwe ich poto-
zenie (fig. 1 i 3), gdzie zostajag uchwycone i prze-
suniete w otwartych uchwytach w bok. Krotkie
przedmioty obrabiane sg przesuwane przy urzg-
dzeniu 14, za pomocg przestawnej listwy oporo-
wej 30 (fig. 3). Tak ustalone we witasciwych polo-
zeniach krotkie i dlugie przedmioty obrabiane sg
wowczas bezposrednio przed wrzeciennikiem 12
zamocowane w uchwytach i sg doprowadzane do
narzedzi obrobkowych, ktére frezujg wezepy na
.drugich, czolowych §cianach tych przedmiotéow.
Gdy uchwyt jest przeciggany obok wrzeciennika
12, to wowczas otwiera sie on do chwili nadejécia
listwy oporowej 36. W czasie przesuwania sie
uchwytu, urzgdzenie ustalajace 16 obniza obok
listwy oporowej 36 przedmiot obrabiany 26 (fig. 4
i 5) i przesuwa go za pomocg walcow 38 i 39 przy
listwie oporowej 36.

Po przesunieciu przedmiotu obrabianego przez
walec 31 nanoszgcy na ten przedmiot klej, otwie-
ra sie uchwyt i za pomoca kola napedzajgcego
wzglednie kola zwrotnego 2 wprowadza przed-
miot w potozenie wyjSciowe.

Przedmiot obrabiany przesuwa sie woéwczas po
plozie oporowej 42, gdzie zostaje wyciagniety ze
szczek uchwytu i dociera do plyty odbiorczej 44,
ktoéra poruszana mechanizmem dzwigniowym 43,
wycigga przedmioty obrabiane z uchwytu i podaje
je na urzadzenie przenoszace 8, ktére doprowadza
te przedmioty do urzgadzenia konczgcego proces
klejenia (fig. 1 i 6).

Zastrzezenia patentowe

1. Dwuwczepowa frezarka przelotowa do frezo-
wania weczepéw sklejanych na obu koncach przed-
miotéw obrabianych o réznej diugosci, zwlaszcza
desek, w ktoérej poszczegbélne przedmioty przezna-
czone- do obrdbki sg doprowadzane sposobem po-
tokowym, jeden za drugim, za pomoca urzgdzenia
przeno$nikowego, wyposazonego w narzedzia mo-
cujace, do co najmniej dwéch wrzeciennikéw na-
rzedziowych, obrabiajacych te przedmioty, a kazdy
wrzeciennik narzedziowy posiada po jednym fre-
zie do wstepnego rowkowania lub do obrébki tych
przedmiotéw na okreSlong diugo§é oraz po jed-
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nym frezie profilowym, napedzanych za pomocs
wspblnego silnika i uloiysmeanych w okre§lonej
od siebie odleglosci, ktéra jest mniejsza niz odleg-
lo§¢ dwbch, umieszczonych jeden za drugim na-
rzedzi mocujacych, przy czym tylko jedno narze-
dzie obrébkowe zazebia sie zawsze z jednym
przedmiotem obrabianym, a w zasiegu urzadzenia
przeno$nikowego znajduje sie kilka narzedzi do
ustalania potozenia przedmiotébw  obrabianych,
znamienna tym, ze urzadzenie przenosnikowe sta-
nowig wyposazone_w narzedzia mocujgce (25), lan-
cuchy bez konca (5), przeprowadzone na obu wrze-
ciennikach narzedziowych (11, 12), przy czym na
boku polozonym naprzeciwko przedniego wrzecien-
nika narzedziowego (11), pomiedzy dwoma wrze-
ciennikami narzadziowymi (11, 12), znajduje sie
wykonane w postaci poprzecznego przenosnika
urzadzenie (14) do ustalania polozenia nieobrobio-
nych jeszcze koncéw przedmiotéw obrabianych (26),
z obrobionymi juz przeciwleglymi ich koncami, na
tylnym wrzecienniku narzedziowym (12), z tylu
ktorego jest umieszczona nakladarka kleju (15).

2. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze urzgdzenie (14) do
ustalania polozenia, wykonane jako poprzeczny
przeno$nik ma postaé¢ przeno$nika tasmowego bez
konca (27), uzbrojonego w podatne, przewaznie
elastyczne listwy zabierakowe (28), przy czym
plaszczyzna utworzona przez przeno$nik tasmowy
(27) jest rownolegla do kierunku przesuwu (4)
przedmiotow obrabianych, a 0§ wzdiluzna (29) prze-
no$nika tasmowego (27) tworzy z tym Kkierunkiem
kat ostry. _

3. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, Ze rzut pionowy pred-
koSci (Vp) przeno$nika taSmowego (27) na Kkieru-
nek przesuwu (4) przedmiotéw obrabianych (26),
jest co najmniej w przyblizeniu ré6wny tej pred-
kosci (Vp).

4, Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 1—3, znamienna tym, Ze posiada za prze-
no$nikiem tasmowym (27), w kierunku przesuwu
(4) przedmiotéw obrabianych wychylng listwe opo-
rowg (30).

5. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 2, znamienna tym, ze jej przeno$nik tasmo-
wy (27) jest 'umieszczony nad podpora przedmio- -
tow obrobionych (26), a jego cze§¢ znajdujaca sie
na dole jest potgczona trwale z przedmiotami obra-
bianymi, ustalanymi w potozeniu wlasciwym dla
ich obrébki. '

6. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze za narzedziami obréb-
kowymi, w kierunku przesuwu (14) przedmiotéw
obrabianych ma umieszczong prostopadle do tego
kierunku (4) i ulozyskowang przesuwnie nakla-
darke kleju (15), skladajaca sie z obrotowo ulo-
zyskowanego czlonu walcowatego (31), polgczonego

z pompa klejowg (32) lub podobna, przy czym
przekr6j (33) cziofiu (31) odpowiada przekrojowi
frezu profilowego (24).

7. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug

zastrz. 6, znamienna tym, ze nakladarka kleju (15)
jest dociggana do przedmiotu obrabianego pod
dzialaniem co najmniej jednej sprezyny (35).
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8. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 6, znamienna tym, ze posiada przy czlonie
walcowatym (31) nakladarki kleju (15) umieszczo-
ng réwnolegle do kierunku przesuwu (4) przed-
miotéw obrabianych listwe oporows (36), przy kto6-
rej, powyzej plaszczyzny oparcia przedmiotow
obrabianych, znajduje si¢ co najmniej jeden pod-
noszony i opuszczany walec (38, 39) o osi lezgcej
w kierunku przesuwu (4) przedmioté6w obrabia-
nych, stykajgcy sie silg tarcia z gérnym brzegiem
przedmiotu obrabianego.

9. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedtug
zastrz. 1—8, znamienna tym, 7e posiada przy wat-
kach, wzglednie przy kotach zwrotnych (2) prze-
no$nikéw taSmowych, laficuchéw lub podobnych
elementéw prowadzacych uchwyty, co najmniej
jedng ploze oporowa' (42), stykajaca sie w swej
czgSci poczatkowej z plaszezyzng oparcia przed-
miotéw obrabianych i oddalajgcg sie w kierunku
ruchu uchwytéw od tych przedmiotéw, przy czym
wzrost promieniowy tego oddalenia w cze$ci kon-
cowej plozy (42) réwna sie co najmniej szerokosci
szezek uchwytu.

10. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 9, znamienna tym, Ze ploza oporowa (42)
tworzy tuk okolo 90°.

11. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 9, znamienna tym, ze posiada przy uchwy-
tach (25) i na konfcu plozy oporowej (42) w przy-
blizeniu poziomg, okresowo posuwang do przodu
i cofang do tylu plyte odbiorcza (44) z zebrem tas-
mowym (45), dzialajgcym jako zabierak, przy czym
plyta (44), jest polaczona z przeno$nikiem tasmo-
wym, znajdujacym sie korzystnie w ruchu cigg-
tym.

12. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 1—11, znamienna tym, ze kazdy uchwyt (25)
sklada sie co najmniej z jednej pary szczek, klesz-
czy lub z plytek mocujacych lub tym podobnych
. elementéw (52, 53), przy czym szczeki lub plytki
wzglednie oba kleszcze jednej pary sa osadzone
ma oddzielnych przeno$nikach tasmowych, tancu-
chach, linach lub na tym podobnych elementach
transportowych (5). ;

13. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 12, znamienna tym, Ze jedna szczeka.lub
podobny element (52) jest wykonany w postaci
piytki oporowej, zamocowanej na przeno$niku
tasmowym lub podobnym elemencie transportowym
(5), za§ druga szczeka (53) jest polgczona z wychyl-
ng za pomocg wystepéw (55) i wodzidel (56, 57)
diwignig (54), ulozyskowang na oddzielnie prowa-
dzonym przeno$niku ta§mowym $§rodkowym (5).

14, Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 12 i 13, znamienna tym, ze przeno$niki tas-
mowe, lancuchy, liny lub tym podobne urzadzenia
(5), biegngce oddzielnie w tym samym Kkierunku
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z jednakows predkoS$cia obwodows, s3 umieszczo-
ne wzgledem siebie przestawnie.

15. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 12—14, znamienna tym, Ze przeno$niki tas-
mowe, tancuchy, liny lub tym podobne urzgdzenia,
sa prowadzone po kolach napedzajacych (2), ma-
jacych wspélny wal (58), a kota sluzgce za walki
zwrotne (3) sg roéwniez osadzone na wspélnym
wale.

16. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 12—15, znamienna tym, ze ma trzy prze-
no$niki ta§mowe, lancuchy, liny lub tym podobne
urzgdzenia przy czym na obu zewnetrznych prze-
noé$nikach jest umieszczona pltyta oporowa (52), a
przeno$nik tasmowy, .lanicuch, lina lub podobne
urzgdzenie Srodkowe (5) jest wyposazone w po-
ruszajgca sie wzgledem plyty oporowej (52) diwig-
nie (54).

17. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 14 i 15, znamienna tym, Ze co najmniej
jedno koto napedowe (2) jest obracane wzgledem
watu napedowego (58).

18. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 17, znamienna tym, Ze kolo napedowe §rod-
kowe (2) sklada sie z tarczy i z umieszczonego na
niej obrotowo wienca (59).

19. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 17 i 18 znamienna tym, ze jest wyposazona
w samohamowang przekladnie §limakowsg (60, 61)
do obracania wienca (59) wzgledem tarczy, przy

czym jej §limak (60) jest uruchamiany z zewnagtrz.

20. Dwuwczepowa frezarka. przelotowa wedlug
zastrz. 12—19, znamienna tym, Ze kolo napedowe
S§rodkowe (2) jest sprzezone z przenofnikiem tas-
mowym, lancuchem, ling lub z podobnym urza-
dzeniem (5) i z dZwignig (54).

21. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 1—20, znamienna tym, Ze jest wyposazona
w co najmniej jedno urzgdzenie (13) do ustalania
potozenia przedmiotéw obrabianych wykonane w
postaci krzyza (13) obracajacego sie swobodnie
woko6l osi pionowej (67).

22. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 21, znamienna tym, ze ramiona krzyza obro-
towego (13) maja zmienng diugos¢.

23. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 22, znamienna tym, Ze Kkrzyz obrotowy (13)
sigga swymi ramionami do szczek mocujgcych
(52). .

24. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedtug
zastrz. 21, znamienna tym, ze na ramionach krzy-
za (13), r6wnolegle do osi (67) jego obrotu sg u-
mieszczone krazki, walce lub podobne elementy.

25. Dwuwczepowa frezarka przelotowa wedlug
zastrz. 21—24, znamienna tym, ze krzyz obrotowy
(13) jest osadzony przestawnie wzgledem szczek
mocujgcych (52).
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