[B] (11)

C

(45)
(61)

SUOMI-FINLAND
(Fi) (21)
(22)
Patentti- ja rekisterihallitus (23)
Patent- och registerstyreisen (41)
(44)
(86)

KUULUTUSJULKAISU

78414

UTLAGGNINGSSKRIFT
Tabton o Mlclat 10 22 1uly
Kv.ikntCl4 B 28 B 3/00, C 04 B 28/02, 24/38

Patenttihakemus — Patentansékning 863644

Hakemispéivé — Ansékningsdag 10.09.86

Alkupdivé - Giltighetsdag 10.01.86

Tullut julkiseksi — Blivit offentlig 10.09.86

Nahtévéksipanon ja kuul.julkaisun pvm. - 28.04.39

Anstkan utlagd och utl.skriften publicerad

Kv. hakemus - Int. anstkan PCT/DK86/00004
(32)(33)(31) Pyydetty etuoikeus — Begard prioritet ~ 11.01.85

Tanska-Danmark(DK) 160/85

(71) L.P. Weidemann & Sgnner 1/S,

(74) Oy Borenius & Co Ab

Pelgkkevej 1, Rudkgbing, Tanska-Danmark(DK)
(72) Jégrn Ulrik Weidemann, Rudkgbing, Tanska-Danmark (DK)

(54) Menetelmd erityisesti tiilijulkisivuiksi sopivien rakennuselementtien
valmistamiseksi - Férfarande f&r framstidlining av byggnadselement som
ar speciellt lampade f&r anvidndning som tegelfasader

(57) Tiivistelmd

Menetelmd rakennuselementtien,

julkisivujen,

valmistamiseksi

paa lisdainetta sekd vettd 8...17 painoprosentin
suuruisena méiirénd, seoksen kuivapainosta laskien,
kuumapuristamalla rakeet 50...100 kg/cm2 paineessa
ja yli 100 OC:n lémpdtilassa erillisten elementtien -
tal nauhamaisen tuotteen muodostamiseksi, ja leik-
kaamalla sitten nauhamainen tuote erillisiksi ele-
menteiksi, ja sailyttimélld elementteji kosteassa
ilmakeh#isséi niin kauan, kunnes sementti on kovet-
tunut olennsisesti. TEmé@ menetelmd on huomat-
tavasti yksinkertaisempi ja nopeampi kuin jo tun-

netut meneteimat tiilijulkisivujen valmistamiseksi.

sopivasti tiili-
rakeistamalla seos,
joka sisdltdd 40...60 paino-% sementtid, 60...40
paino-% betonin téiyteainetta, 0,5...2 paino-% pak-
suntavaa ainetta, kuten karboksimetyyliselluloosaa,
ja sopivasti viirjaavdl ainetta tai yhtd tai useam-

(57) Sammandrag

Forfarande fér att tillverka byggnadselement,
limpligen tegelfasadelement, genom att man granu-
lerar en blandning som innehaller cement 40...60
vikt-%, fyllnadsmaterial 60...40 vikt%, fortjock-
ningsmedel, 0,5...2
vikt-%, samt limpligen firgmedel eller ette eller
flere tillsatsmedel, samt 8...17 vikt-%
rdknat pa blandningens torrvikt, vervid man varm-

vid ett

sésom carboximetylcellulosa,

vatten
pressar granulatet tryck om 50...100
kg/em2 och vid en temperatur om oOver 100 ©C,
for att bilda enskilda element eller en stringformig
produkt som skirs till enskilda element, samt att
man fdrvarar de enskilda elementen i en fuktig
atmosfiéir s& lidnge att cementen vasentligen har
hérdnat. Detta forfarande &r avsevirt mycket
enklare och snabbare #n redan kénda f&rfaranden
for att tillverka tegelfasadelement.
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Menetelmé erityisesti tiilijulkisivuiksi sopivien rakennuselementtien valmistami-
seksi.

Forfarande for framstéllning av byggnadselement som &r speciellt ldmpade for
anvéandning som tegelfasader.

Téamd keksintd kohdistuu menetelméaén erityisesti tiilijulkisivuiksi sopivien raken-

nuselementtien valmistamiseksi.

Alalla on tunnettua kayttda tiilid jdljittelevid julkisivuja, jotka ovat kaakeli- tai
kalkkihiekkatiiling.

Kaakelielementtien valmistaminen on vaikeata, koska valmistukseen kuuluu esi-
merkiksi yksikkdjen muotoilua ja sen jédlkeen niiden kuumakisittely. Tamén lisaksi
muotoillut yksikét saattavat muuttaa muotoaan huomattavasti kuumakdsittelyn
aikana. Lopuksi, kaakelielementtien muodossa olevien tiilijulkisivujen tuotannossa
erds huomattava haitta liittyy tiettyjen, toistettavien virien aikaansaamiseen,
vérin. Samoin, kalkkihiekkaa olevien tiilijulkisivujen tuotanto, joka edellyttéd
painelaitteiden kéyttod, on hankalaa ja aikaa vievia.

Keksinndn tavoitteena on saada aikaan nopea menetelmd muodoltaan yhden-
mukaisten ja ulkonddltdan toistettavien rakennuselementtien, erityisesti tiilijulki-
sivuina kdytettdvien rakennuselementtien, valmistamiseksi.

Tahéin tavoitteeseen pédistdén keksinn6n mukaisella menetelmilld, joka on tun-
nettu siitd, ettd seos, joka sisaéltda 40...60 painoprosenttia sementtié, 60...40
paino-% betonin tdyteainetta, 0,5...2 paino-% paksuntavaa ainetta eli jaykistinté,

...........

8...17 paino-% suuruisena médrdnd, seoksen kuiva-aineesta laskien, rakeistetaan,

rakeet puristetaan 50...100 kg/cm2 syyruisessa paineessa ja yli 100 OC:n ldmps-
tilassa erilliseksi elementiksi tai nauhamaiseksi tuotteeksi, joka tamén jalkeen
leikataan erillisiksi elementeiksi, ja ettd tdmé elementti tai elementtejd sdilyte-
tddn kosteassa ilmakehdissd niin kauan, kunnes sementti on kovettunut olennai-

sesti.

Aikaisemmissa yrityksissd, joilla sementtisten rakennuselementtien valmistusta
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pyrittiin nopeuttamaan muotteihin puristamalla, térméttiin siihen ongelmaan, etta

muotteihin puristettujen yksikdiden poistaminen muoteista on erittdin vaikeata.

Oheisen keksinnén puitteissa todettiin ylldttivésti, ettd kiytettdessd edelld esi-
tettyjé paineen ja lampétilan olosuhteita yhdessdé paksuntavan aineen kanssa,
puristetun yksikén pinnalle muodostuu pééstoaineena toimiva hoyrykalvo, joka
mahdollistaa elementin irroittamisen muotista.

On todettu, ettd keksinnon kohteena olevan menetelmdn mukaisesti valmistetut

rakennuselementit ovat riittdvén stabiileja muotonsa suhteen ja riittdvésti s#én-

aine valitaan asianmukaiseksi, niin véreiltddn huomattavasti vaihtelevien ele-
menttien valmistaminen on osoittautunut mahdolliseksi, jolloin saatuihin véreihin

kuuluvat myds tavanomaisten punaisten ja keltaisten tiilien kaltaiset vérit.

my&skin kulmaelementteind seinien kulmissa kéytettéviksi.

Rakeiden valmistaminen toteutetaan mielelldéin sekoittamalla keskendén kiinted
komponentti, eli sementti, betonin téyteaine, sopivasti hiekkaa, sekd paksuntava
aine, kuten karboksimetyyliselluloosa, erottava aine, kuten sinkkistearaatti, seké
valinnaisesti kiinted vérjédvé aine. Titen saatu kiinted seos lisgtdén tamén jal-
keen sekoituslaitteen s#iliéén mitattuun vesimidrdén, ja seosta sekoitetaan niin
kauan, kunnes saadaan viskoosinen massa. Tdman viskoosisen massan annetaan
seisoa mielellgin noin 1/2 tuntie tai kauemmin. T#td aikaa voidaan kuitenkin
lyhentdd huomattavasti kidyttdmélld sementtid, téyteainetta ja vettd sisdltévéssd
seoksessa kosteuttavaa ainetta. Viskoosisen massan rakeistaminen toteutetaan
mielelldén yhdelld tai useammalla, vakasuoraan sijoitetulla metalliverkolla, joiden
reikikoko on suurin piirtein alueella 0,5...2 cm, sekd pyorivilld pakotinlaitteilla,
jotka liikkuvat yhdensuuntaisesti verkkojen kanssa niiden yldpuolella pienen etéi-
syyden pééssé pinnasta.

Kun rakeiden kuumapuristamiseen kédytetd#iin muotteja, niin kdytettdvien muotti-

osien pintalémpétilan tulisi olla mielelldan 120...160 oC, Suurempia kuin noin

160 OC:n ldmpétiloja tulisi vélttéd normaalisti, koska materiaali pyrkii palamaan
kiinni muottiosiin téllaisissa l@mpotiloissa.
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Kéytetty paine on mainitusti 50...100 kg/cm2, mielellddn 75...95 kg/cm2, Kaytet-
tdvd paine riippuu osittain rakeiden vesipitoisuudesta siten, ettd alhainen vesi-
pitoisuus edellyttééd suhteellisen korkeata painetta.

Sen jdlkeen, kun rakeet on laitettu muottiin, mutta ennen puristamista, muottiin
voidaan lisdtd ylimméksi kerrokseksi tahnaa, joka sisdltdd virjddvad ainetta,
sementtid ja vettd. Talla tavalla elementtien pinnalle voidaan saada aikaan eri-

tyisid varivaikutuksia.

Kuumeapuristamisen jilkeen muodostuneella tuotteella on tiettyd muovailtavuutta.
Tdméd muovailtavuus on toisaalta niin suurta, ettd nauhamainen tuote voidaan
leikata toivotuiksi kappaleiksi, mutta toisaalta tédmé# muovailtavuus on niin
kaamalla muodostetut elementit, ovat riittdvin lujia niiden kisittelemiseksi. Niin
ollen muodostetut elementit voidaan pakata vilittdmaéasti, esimerkiksi muovisik-
keihin, milld saavutetaan se etu, ettd elementtien asianmukainen kosteuspitoisuus

saadaan varmasti pidetyksi ylld sementin jatkuvan kovettumisen aikana.

Muovisékkeihin pakattuja elementtejéd sdilytetddn mielellddn huoneen ldémpdtilassa

noin viikon ajan.

Téllaisen sdilyttdmisen jdlkeen ne ovat niin lujia, ettd ne voidaan kuljettaa
rakennuspaikalle ja ottaa kidyttoon.

Vaikka keksinnon mukaisella menetelmélld valmistetut elementit ovatkin mekaani-
sesti erittdin lujia, niin kuitenkin erdissé tapauksissa saattaa olla toivottavas
lisdtd tétd lujuuttd siséllyttémaélld lahtomateriaalien seokseen vahvistavia kuituja.

Téllaiset kuidut voivat olla tyypiltdéin epdorgaanisia ja/tai orgaanisia.

Keksintod havainnollistetaan edelleen seuraavalla esimerkilld, jossa valmistettiin
seos, joka sisdltéa:

pikasementtia 50,0 kg
hiekkaa 50,0 kg
karboksimetyyliselluloosaa 0,7 kg
keltaista rautaoksidia 2,5 kg

103,2 kg
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Témé seos lisdttiin tavanomaisen sekoituslaitteen sekoitussdilioon, joka sisélsi
13,5 kg vettd, ja sdilion sisdltod sekoitettiin niin kauan, kunnes saatiin tasainen,
viskoosinen massa. Muodostuneen tuotteen annettiin seisoa 1/2 tuntia, jonka jél-
keen se rakeistettiin puristamalla metalliverkon, jonka reikékoko oli 1 cm, l&pi
pyorivid pakotinlaitteita kdyttéen, joiden liikerata oli lahelld verkkoa, ja yhden-
suuntainen sen kanssa.

Rakeita laitettiin 200 gramman suuruinen miérd muottiin, jonka ulottuvuudet
ovat 5,4 x 22,8 cm. Témén jdlkeen materiaali puristettiin yhteen siten, ettd
paksuudeksi saatiin 0,7 cm, kiyttden kuumennettuja muottiosia, joiden pinta-

lampétila oli 135 OC muotissa vallitsevan paineen ollessa 85,8 kg/cm2,
Painetta pidettiin ylld suurin piirtein 0,4 sekunnin pituisen ajanjakson ajan.

Témén jdlkeen puristettu, muodostunut yksikko poistettiin muotista, ja se
pakattiin vilittomésti muovisiikkiin. Siten pakattuja puristettuja yksikoita saily-
tettiin noin 1 viikon ajan huoneen lampdétilassa.

Edelld kuvatulla tavalla valmistettuja elementtejé kdytettiin tiilijulkisivuina ulko-
gdlld. T&lloin saatiin
seiné, joka oli vaikeasti erotettavissa ulkonékonséd puolesta tavapomaisista keltai-

sista tiilistd valmistetusta normaalista seinésté.

Sen jiélkeen, kun sdién oli annettu vaikuttaa seinddn 4 1/2 kuukauden pituisen
ajanjakson ajan, seinén peittévissd tiilijulkisivuissa ei voitu todeta mitdén merk-

kejéi vaurioista eikd mink#énlaisia muutoksia.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd erityisesti tiilijulkisivuiksi sopivien rakennuselementtien valmista-
miseksi, t un n e t t u siitd, ettd seos, joka siséltdi sementtid 40...60 paino-
%, tdyteainetta 60...40 paino-%, 0,5...2 peino-% paksuntavaa ainetta ja valinnai-
sesti vérjddvéd ainetta tai yhtd tai useampaa lisdainetta, sekd vettd 8...17 paino-
% suuruisena madrdnd seoksen kuiva-amineesta laskien, rakeistetaan, ettd rakeet
puristetaan 50...100 kg/cm2 suuruisessa paineessa ja yli 100 OC:n ldémpdotilassa
erilliseksi elementiksi tai nauhamaiseksi tuotteeksi, joka tdmén jélkeen leikataan
erillisiksi elementeiksi, ja ettd erillistdé elementtid tai elementteji sdilytetdan

kosteassa ilmakehéissd niin kauan, kunnes sementti on kovettunut olennaisesti.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n n e t t u siitd, ettd
tdyteaineena kiytetdén hiekkaa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmé, t un ne t t u siita,

ettd paksuntavana aineena kidytetdidn karboksimetyyliselluloosaa.

4. Patenttivaatimuksen 1, 2 tai 3 mukainen menetelmd, t unnet t u siits,
etté rakeet kuumapuristetaan muotissa, jonka muottiosien pintalémpéstila on
120...160 ©C.

5. Jonkin edelld esitetyn patenttivaatimuksen mukainen menetelméd, t u n -
nettu siitd, ettd puristamiseen kiytetdéin painetta, jonka suuruus on 75...95
kg/cm?2.

6. Jonkin edelld esitetyn patenttivaatimuksen mukainen menetelméd, t u n -
nettu siitd, ettd puristettua elementtii tai elementteji siilytetddn muovi-
siékeissd,
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Patentkrav

1. Férfarande f6r tillverkning av byggnadselement, vilka sér-
skilt passar att anvédndas som tegelfasader, k § nnetec k -
nat darav, att man granulerar en blandning innehadllande
40...60 vikt-% cement, 60...40 vikt-% fyllnadsmaterial, O0,5...2
vikt-% fértjockningsmedel och eventuellt dessutom férgande medel
och eller ett eller flere tillsatsmedel, samt vatten en mé&ngd om
8...17 vikt-% berdknat pa blandningens torrsubstans, att man 1
ett tryck om 50...100 kg/cm2 och i en temperatur &ver 100 ‘C
pressar granulatet att bilda enskilda element eller en strédng-
formig produkt som darefter skars till enskilda element, samt
att det enskilda elementet eller enskilda element fdrvaras i en
fuktig atmosfédr tills cementen har hadrdnat védsentligen.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, ké&nnetecknat

dirav, att man som fyllnadsmaterial anvadnder sand.

3. Férfarande enligt patentkravet 1 eller 2, kanneteck-
n at diarav, att man som fértjockningsmaterial anvénder carboxi-

metylcellulosa.

4. Foérfarande enligt patentkravet 1, 2 eller 3, k& nne -
tecknat darav, att granulatet varmpressas i en form, vars
formdelar har en yttemperatur om 120...160 °C.

5. Férfarande enligt nadgot av de ovan angivna patentkraven,
kannetecknat dirav, att man vid pressningen anvénder
ett tryck om 75...95 kg/cm2.

6. Férfarande enligt nadgot av de ovan angivna patentkraven,
kKiannetecknat darav, att man férvarar det pressade
elementet eller de pressade elementen i plastséckar.
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